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LUBRICANTS.

TECHNOLOGY.
PEOPLE.

Wir fokussieren uns konsequent auf hochwertige
Schmierstoffe und verwandte Spezialitaten.

Wir entwickeln innovative und ganzheitliche Lésungen
fur vielfaltigste Anwendungen.

Wir schatzen das hohe Engagement unserer Mitarbeiter
und den vertrauensvollen Umgang miteinander.
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Zahlen und Fakten

Firma: FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH, ein Unternehmen der
FUCHS Gruppe

Firmensitz: Mannheim

Produktprogramm: ein Vollsortiment von mehr als

2.000 Produkten und 6.000 Artikeln

Zertifizierungen: IATF 16949, ISO 14001, BS OHSAS 18001,
ISO 50001

Referenzen: einer der fihrenden Schmierstoff-Erstausrtster der
deutschen Automobilindustrie

Seit mehr als 85 Jahren entwickelt, produziert und ver-
treibt FUCHS hochwertige Schmierstoffe und verwandte
Spezialitdten — fur nahezu alle Anwendungsbereiche und
Branchen. Mit Uber 100.000 Kunden und 62 Gesellschaften
weltweit ist die FUCHS-Gruppe der fihrende unabhéngige
Anbieter von Schmierstoffen.

Deutschlandweit engagiert sich ein Team von mehr als
900 Spezialisten fur die Zufriedenheit unserer Kunden.
Ganz gleich welche Anforderungen Sie an uns stellen, wir
haben den passenden Schmierstoff fur Ihre spezifischen
Anwendungen und Prozesse. In unserem Technologie-
zentrum verknipfen wir interdisziplindres Know-how
schnell und effizient — und arbeiten Tag fur Tag an inno-
vativen Schmierstofflésungen fur heutige und zukinftige
Anforderungen.

FUCHS Schmierstoffe stehen fur Leistung und Nachhaltig-
keit, fur Sicherheit und Zuverlassigkeit, fur Effizienz und
Kostenersparnis. Sie stehen fur ein Versprechen:
Technologie, die sich auszahlt.



Die Welt der Automotiven Schmierstoffe

FUCHS setzt konsequent auf das sogenannte

European Engine Lubricant Quality Manage-

ment System (EELQMS), ein europaisches
Qualitdtsmanagementsystem fur Motorendle. .
Neben unserer Entwicklung und Produktion \
im Rahmen des Automobilindustrie-Qualitats-

standards IATF 16949 steht diese Auszeich-

nung mit dem EELQMS-Qualitatssiegel fur
allerhéchste Produktqualitét.

Motorendle

FUCHS ist einer der fihrenden
Schmierstoffhersteller in der Erst-
befillung von PKW, LKW, Land- oder
Baumaschinen. Mit einem umfassen-
den Sortiment an Schmierstoffen fur
alle automotiven Anwendungen

und einer weltweit einmaligen XTL®-
Technologie setzt FUCHS Maf3stabe.
So kommen Motorendle mit XTL®-
Technologie beim Start auch unter
extremen Bedingungen schneller
und leichter an die Stellen im Motor,
wo der Schutzfilm des Motorendls
dringend benétigt wird. Und das
zuverlassig Uber die gesamte Dauer
des entsprechenden Olwechselinter-
valls. Das bedeutet fur den Fahrer:
Leichtere Startvorgénge, weniger
VerschleiB3 und geringerer Kraftstoff-
verbrauch. Auch der Olverbrauch ist
deutlich geringer als bei herkdmm-

lichen Olen gleicher Viskositatsklasse.

Eine wegweisende Motorendl-
Technologie.

TiAN

Getriebedle

Moderne PKW-Getriebe bendtigen
fur einen reibungslosen Betrieb Gber
die gesamte Einsatzdauer moderne
Hochleistungsschmierstoffe, die das
Getriebe vor Verschlei3 schiitzen und
den Schaltkomfort deutlich verbes-
sern. Die Verldangerung der Wechsel-
intervalle bis hin zu einer Lebens-
dauerfillung erhéhen zudem die
Anforderungen an die Qualitat der
Ole. Als langjahriger Entwicklungs-
partner der weltweit fihrenden
Getriebehersteller bleiben wir am
Puls der Zeit. Mit den modernen
TITAN Getriebedlen sind Sie immer
auf der sicheren Seite.

TiIAN

Landmaschinenschmierstoffe

Fuchs ist seit mehr als 70 Jahren im
Agrar-Schmierstoffmarkt, sowohl

als ErstausrUster der Maschinenher-
steller als auch im Werkstattbereich,
tatig. Modernste, innovative Schmier-
stoffe der Marke AGRIFARM sorgen
fur hochste Betriebssicherheit aller
Aggregate, vom Motor Uber das
Getriebe bis hin zur Hydraulik in
allen Maschinen bzw. Fahrzeugen.
AGRIFARM Schmierstoffe sind in der
Praxis unter hartesten Bedingungen
erprobt, haben sich auBerordentlich
gut bewéahrt und bieten somit groBt-
mogliche Sicherheit fur lhren Fuhr-
park.

AGRIFARM
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PARTNER ()

des deutschen Kraftfahrzeuggewerbes ffwm‘//

Zweiradschmierstoffe

FUCHS ist branchenweit der Anbie-
ter mit den meisten Produkten, die
speziell fur die Anforderungen von
Motorradern und Zweitaktern ent-
wickelt wurden. Unsere neue,
spezielle fir motorisierte Zweirader
entwickelte XP-Technology bietet
deutlich weniger Kraftstoff- und
Olverbrauch, erfillt héchste API-
Spezifikationen und stellt mit den
Produkten Pro 4 und Comp 4
erhoéhte Leistungsreserven bereit.

Silkolene

Serviceprodukte

Mit der FUCHS MAINTAIN Werkstatt-
und Serviceproduktreihe steht Thnen
ein umfassendes Programm an Kuhl-
mittelzusdtzen, Bremsflussigkeiten
und Treibstoffzusatzen zur Verfu-
gung. Damit ist Ihr Fahrzeug jederzeit
rundum bestens geschitzt — beson-
ders im Winter.

Unsere MAINTAIN Produkte sind fur
nahezu jeden Fahrzeugtyp individuell
abgestimmt und bieten zusammen
mit der neuesten Technologie den
héchstmoéglichen Schutz.

Umweltschonende Schmierstoffe
Den Traum von umweltfreundlichen
Schmierstoffen haben schon manche
getrdumt. Dabei war FUCHS eines

der ersten Unternehmen, die mit bio-
logisch schnell abbaubaren Schmier-
stoffen in den 70er-Jahren auf den
Markt kamen. Seit diesem Zeitpunkt
hat FUCHS intensiv in die Forschung
und Weiterentwicklung dieser
Schmierstoffe investiert. Der Lohn: ein
weltweit einmaliges Know-how und
unbezahlbare Einsatzerfahrungen.
Denn das ist sicher: Das Produkt
alleine reicht nicht aus. Der Anwen-
der braucht kompetente Beratung:
Bei der Auswahl des richtigen Produk-
tes, bei der Umstellung auf biologisch
schnell abbaubare Schmierstoffe und
beim Einsatz. Und dieses Wissen an
lhrer Seite zahlt sich fur Sie aus.

PLANTO



MOTORENOLE

TITAN-Motorenéle sind das Ergebnis modernster Forschung und Entwicklung des groBten
unabhdngigen Schmierstoff-Spezialisten weltweit. Entwickelt mit den fihrenden Automobil-
herstellern, maBgeschneidert auf die Anforderungen moderner Hightech-Motoren:
leistungsstark, kraftstoffsparend, extrem belastbar und mit maximalem VerschleiBschutz.

TITAN-Motorendle. Spitzenqualitat vom fiihrenden Schmierstoff-ErstausrUster der deutschen
Automobilindustrie.

Made in Germany.

.
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Eine wegweisende Motorenél-Technologie.

Motorendle mit XTL®-Technologie kommen beim Start auch unter extremen
Bedingungen schneller und leichter an die Stellen im Motor, wo der Schutz-
film des Motorendls dringend benétigt wird. Und das zuverlassig Uber die E.- e E
gesamte Dauer des entsprechenden Olwechselintervalls. E

Das bedeutet fur den Fahrer: Leichtere Startvorgange, weniger VerschleiB
und geringerer Kraftstoffverbrauch. Auch der Olverbrauch ist deutlich
geringer als bei herkdmmlichen Olen gleicher Viskositatsklasse.

b



Motorenole

Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Spezifikationen
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Freigaben

TiIAN

FUCHS
Empfehlungen

Motorenole flir PKW

TITAN Premium Performance Leichtlauf-Motorendl der Spit- ACEA C5 BMW LONGLIFE-17 FE+ CHRYSLER MS-12145
GT1 FLEX 5 zenklasse mit neuartiger XTL®-Technologie in API SN PLUS RC MB-FREIGABE 229.71 FIAT 9.55535-GSX
SAE 0W-20* zukunftsweisender Viskositatslage. Speziell entwi- ILSAC GF-5 OV 040 1547 FORD WSS-M2C947-A
ckelt fur hoch belastete Downsizing-Motoren bei VOLVO VCC RBSO-2AE
° maximaler Leistungsausnutzung, extremer Kraftstof-
TECHNOLOGY feinsparung und reduziertem CO,-AusstoB. Exzellen-
te Kaltstarteigenschaften, schnelle Durcholungszei-
ten und herausragende Leistungsreserven.
TITAN Premium Performance Leichtlauf-Motorendl der - VOLVO VCC RBSO-2AE ACEA A1/B1
GT1PRO V Spitzenklasse mit neuartiger XTL®-Technologie in
SAE 0W-20 zukunftsweisender Viskositatslage. Speziell entwi-
ckelt fur moderne Volvo Fahrzeuge, fur extreme
° Kraftstoffeinsparung und reduzierten CO,-AusstoB.
TECHNOLOGY Exzellente Kaltstarteigenschaften, schnelle Durch-
6lungszeiten und herausragende Leistungsreserven.
TITAN Premium Performance Leichtlauf-Motorendl der Spit- ACEA C5 VW 508 00/509 00 PORSCHE C20
GT1 LONGLIFE IV zenklasse in zukunftsweisender Viskositatslage. Spe-
SAE 0W-20 ziell entwickelt fur moderne VW Fahrzeuge, fur ext-
reme Kraftstoffeinsparung und reduzierten CO,-Aus-
stoB. Exzellente Kaltstarteigenschaften, schnelle
Durcholungszeiten und herausragende Leistungsre-
serven.
TITAN Premium Performance Leichtlauf-Motorendl der Spit- ACEA C2 BMW LONGLIFE-12 FE JAGUAR LAND ROVER
GT1 LL-12 FE zenklasse mit neuartiger XTL®-Technologie. Speziell STJLR.03.5007 JAGU-
SAE 0W-30 entwickelt fur moderne BMW Benzin- und Diesel- AR LAND ROVER

XTL

TECHNOLOGY

fahrzeuge mit Abgasnachbehandlung. Exzellente
Kaltstarteigenschaften, niedriger Olverbrauch und
herausragende Leistungsreserven.

STJLR.03.5007

*Die hier genannten FUCHS-Empfehlungen von TITAN GT1 FLEX 5 SAE OW-20 wurden gegeniber der gedruckten Ausgabe des Lieferprogramms Automotive Schmierstoffe 2020 aktualisiert.



Motorenole

Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Spezifikationen

Freigaben

FUCHS
Empfehlungen

Motorenole fiir PKW

TITAN Premium Performance, kraftstoffsparendes Leicht- ACEA C2 PSA B71 2312 CHRYSLER MS-13340
GT1 PRO 2312 lauf-Motorendl fur PKW und Vans. Speziell ent- CHRYSLER MS.90047
SAE 0W-30 wickelt fur moderne PSA Benzin- und Dieselfahrzeu- FIAT 9.55535-DS1/GS1
ge mit Abgasnachbehandlung und Turboaufladung. IVECO 18-1811 CLASSE
NEU Exzellente Kaltstarteigenschaften, niedriger Olver- SCT LV
brauch sowie verringerter Schadstoffaussto3.
TITAN Premium Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA C2/C3 BMW LONGLIFE-04 CHRYSLER MS-11106
GT1 FLEX 23 Motorendl mit besten Kaltstarteigenschaften und API SN dexos2™ (D235ABAD075) FIAT 9.55535-51 /-S3
SAE 5W-30 herausragende Leistungsreserven flir moderne PKW MB-FREIGABE 229.31 GM-LL-A-025
und Vans mit/ohne Wartungsintervallverlangerung. MB-FREIGABE 229.51 GM-LL-B-025
MB-FREIGABE 229.52 IVECO 18-1811 CLASSE
VW 505 00/505 01 SC1
TITAN Premium Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA C3/C4 MB-FREIGABE 226.51 FIAT 9.55535-54
GT1 FLEX 34 Leichtlauf-Motorendl der Spitzenklasse fir moderne MB-FREIGABE 229.51
SAE 5W-30 PKW und Vans mit/ohne Wartungsintervallverldange- RENAULT RNO720
rung. Speziell fir Motoren mit Abgasnachbehand-
NEU lung und Turboaufladung. Gute Kaltstarteigenschaf-
ten, niedriger Olverbrauch sowie verringerter Schad-
stoffausstoB.
TITAN Premium Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA C3 BMW LONGLIFE-04 CHRYSLER MS-11106
GT1 PRO C-3 Leichtlauf-Motorendl der Spitzenklasse mit neuarti- API SN MB-FREIGABE 229.51 FIAT 9.55535-S3
SAE 5W-30 ger XTL®-Technologie fur beste Kaltstarteigenschaf- PORSCHE C30
ten und herausragenden Leistungsreserven flr VW 504 00/507 00
XTL"’ moderne PKW und Vans mit/ohne Wartungsinter-
TeCHNOLOGY vallverlangerung. Speziell entwickelt fir BMW, VW
und Mercedes-Benz Modelle mit Abgasnachbehand-
lung und Turboaufladung.
TITAN Premium Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA C3 RENAULT RN17 -
GT1 PRO RN17 Leichtlauf-Motorendl der Spitzenklasse fur moderne
SAE 5W-30 PKW und Vans mit/ohne Wartungsintervallverlange-
rung. Speziell entwickelt fir RENAULT-Modelle mit
NEU Abgasnachbehandlung und Turboaufladung. Gute
Kaltstarteigenschaften, niedriger Olverbrauch sowie
verringerter SchadstoffausstoB.
TITAN Premium Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA A5/B5 MB-FREIGABE 229.6 -
GT1 PRO 229.6 Leichtlauf-Motorendl der Spitzenklasse mit neuarti-
SAE 5W-30 ger XTL®-Technologie speziell fir moderne Merce-
des-Benzinfahrzeuge. Optimale Kaltstarteigenschaf-
° ten, niedriger Olverbrauch sowie verringerter Schad-
TECHNOLOGY stoffausstoR.
TITAN Premium Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA C1 JAGUAR LAND ROVER JASO DL-1
GT1 PRO C-1 Leichtlauf-Motorendl der Spitzenklasse fur moderne STJLR.03.5005 FORD WSS-M2C934-B
SAE 5W-30 PKW und Vans mit/ohne Wartungsintervallverlange-
rung. Speziell entwickelt fir Modelle mit Abgas-
nachbehandlung und Turboaufladung. Gute Kalt-
starteigenschaften, niedriger Olverbrauch sowie ver-
ringerter Schadstoffausstol.
TITAN Premium Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA C2 PSA B71 2290 -
GT1 PRO 2290 Leichtlauf-Motorendl der Spitzenklasse fiir moderne
SAE 5W-30 PKW und Vans mit/ohne Wartungsintervallverlange-

rung. Speziell entwickelt fir PSA-Modelle mit
Abgasnachbehandlung und Turboaufladung. Gute
Kaltstarteigenschaften, niedriger Olverbrauch sowie
verringerter Schadstoffausstol.

Steigerungen der Leistungsfahigkeit im Sinne von Spezifikationen, Freigaben und FUCHS Empfehlungen sind fett hervorgehoben.
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TiIAN

Produkt- Beschreibung Spezifikationen  Freigaben FUCHS
bezeichnung Empfehlungen
Motorendle fiir PKW
TITAN Premium Performance, kraftstoffsparendes Leicht- ACEA C3 dexos2™ API CF
GT1 lauf-Motorendl der Spitzenklasse mit neuartiger APl SN/SM (D20311HEQ75) FIAT 9.55535-GH2
SAE 5W-40 XTL®-Technologie fir beste Kaltstarteigenschaften FORD WSS- MB-FREIGABE 226.5 FIAT 9.55535-52
und herausragende Leistungsreserven fir moderne M2C917-A MB-FREIGABE 229.31 FIAT 9.55535-T2
)(1"_® PKW und Vans mit/ohne Wartungsintervallverlange- PORSCHE A40
TECHNOLOGY rung. Speziell entwickelt fir Fahrzeug-Modelle mit RENAULT RNO700/
Abgasnachbehandlung und Turboaufladung. RNO710
VW 505 00/505 01
TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoffsparendes - VW 506 01 VW 503 00/506 00
Supersyn Leichtlauf-Motorendl fur VW-Fahrzeuge auf Basis
LONGLIFE PLUS vollsynthetischer Grundole. Speziell fur die VW
SAE O0W-30 Longlife Technologie entwickelt. Einsetzbar in PKW-
Benzin- und Dieselmotoren mit und ohne Pumpe-
Duse-Technologie. Exzellente Kaltstarteigenschaften
und niedriger Olverbrauch.
TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA A3/B4 MB-FREIGABE 229.5 -
Supersyn Leichtlauf-Motorendl fur unterschiedliche PKW- API SL VW 502 00/505 00
LONGLIFE Modelle mit/ohne Wartungsintervallverlangerung.
SAE 0W-30 Exzellente Kaltstarteigenschaften und niedriger
Olverbrauch.
TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes Leicht- ACEA A3/B4 MB-FREIGABE 229.5 FORD WSS-M2C937-A
Supersyn lauf-Motorendl fir unterschiedliche PKW-Modelle API SN PORSCHE A40
LONGLIFE mit/ohne Wartungsintervallverldangerung. Exzellente VW 502 00/505 00
SAE 0W-40 Kaltstarteigenschaften und niedriger Olverbrauch.
TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes Leicht- ACEA A3/B4 MB-FREIGABE 226.5 API CF
Supersyn lauf-Motorendl fur unterschiedliche PKW-Modelle APl SN/SM MB-FREIGABE 229.5 GM-LL-B-025
LONGLIFE mit/ohne Wartungsintervallverlangerung. Gute Kalt- PORSCHE A40
SAE 5W-40 starteigenschaften und niedriger Olverbrauch. PSA B71 2296
RENAULT RNO700/
RNO710
VW 502 00/505 00
TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA A5/B5 VOLVO VCC RENAULT RNO700
Supersyn FE Leichtlauf-Motorendl fur unterschiedliche PKW- 95200377
SAE 0W-30 Modelle mit/ohne Wartungsintervallverldngerung.
Sehr gute Kaltstarteigenschaften und niedriger
Olverbrauch.
TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA C2 JAGUAR LAND ROVER -
Supersyn F Eco-FE  Leichtlauf-Motorendl, speziell entwickelt fiir moder- FORD WSS- STJLR.03.5007
SAE 0W-30 ne Ford Dieselmotoren. Exzellente Kaltstarteigen- M2C950-A
schaften und niedriger Olverbrauch.
TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA C5 JAGUAR LAND ROVER ACEA A1/B1
Supersyn F Eco-B Leichtlauf-Motorendl speziell entwickelt fur Ford API SN STJLR.03.5004 CHRYSLER MS 6395
SAE 5W-20 EcoBoost-Benzinmotoren. Gute Kaltstarteigenschaf- FORD WSS- FIAT 9.55535-CR1
ten und niedriger Olverbrauch. M2C948-B FORD WSS-M2C925-A
FORD WSS-M2C925-B
TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA A5/B5 JAGUAR LAND ROVER ACEA A1/B1
Supersyn F Eco- Leichtlauf-Motorendl besonders geeignet fir Ford API'SL STJLR.03.5003 API CF
DT DuraTorg-Dieselmotoren. Gute Kaltstarteigenschaf- FORD WSS- CHRYSLER MS 6395
SAE 5W-30 ten und niedriger Olverbrauch. M2C913-C FORD WSS-M2C913-A
FORD WSS- FORD WSS-M2C913-B
M2C913-D IVECO 18-1811 CLASSE S1/52
JAGUAR M2C913-B
RENAULT RNO700
TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoffsparendes API SN PLUS RC dexos1™ Gen 2 CHRYSLER MS 6395
Supersyn D1 Motorendl fur Fahrzeuge, die den Einsatz eines ILSAC GF-5 (D10172GJ0O75) CHRYSLER MS-12145
SAE 0W-20 dexos1™ Gen 2 Oles fordern. Exzellente Kaltstartei- FIAT 9.55535-CR1

genschaften, niedriger Olverbrauch und minimierte
Emissionen.

FIAT 9.55535-GSX
FORD WSS-M2C947-A

"



Motorenole

Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Spezifikationen

Freigaben

FUCHS
Empfehlungen

Motorenole fiir PKW

TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoffsparendes API SN PLUS RC dexos1™ Gen 2 FORD WSS-M2C929-A
Supersyn D1 Motorendl fir Fahrzeuge, die den Einsatz eines ILSAC GF-5 (D135ACAJO75) FORD WSS-M2C946-A
SAE 5W-30 dexos1™ Gen 2 Oles fordern. Gute Kaltstarteigen- FIAT 9.55535-CR1
schaften, niedriger Olverbrauch und minimierte CHRYSLER MS 6395
Emissionen. GM 6094M
GM 4718M
TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoffsparendes ACEA A3/B4 MB-FREIGABE 229.3 API CF
Supersyn Leichtlauf-Motorendl fur unterschiedliche PKW-Mo- API SL VW 502 00/505 00 BMW LONGLIFE-98
SAE 5W-30 delle mit/ohne Wartungsintervallverlangerung. Gute GM-LL-A-025
Kaltstarteigenschaften und niedriger Olverbrauch. GM-LL-B-025
RENAULT RNO700/
RNO710
TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes Leicht- ACEA A3/B4 MB-FREIGABE 229.3 API CF
Supersyn lauf-Motorendl fir unterschiedliche PKW-Modelle API SN/SM PORSCHE A40 BMW LONGLIFE-98
SAE 5W-40 mit/ohne Wartungsintervallverlangerung. Gute RENAULT RNO700/ CHRYSLER MS-12991
Kaltstarteigenschaften und niedriger Olverbrauch. RNO710 FIAT 9.55535-H2/M2/
VW 502 00/505 00 N2/722
GM-LL-A-025
GM-LL-B-025
TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes Leicht- - - ACEA A3/B4
Supersyn lauf-Motorendl fur PKW-Modelle. Gute Kaltstartei- API SL/CF
SAE 5W-50 genschaften und niedriger Olverbrauch. Hoch
belastbarer Schmierfilm und hoher Oldruck.
TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes Leicht- - - ACEA A3/B3
Supersyn lauf-Motorené! fir PKW-Modelle. Niedriger Olver- API SL/CF
SAE 10W-60 brauch. Hoch belastbarer Schmierfilm und hoher FIAT 9.55535-H3
Oldruck.
TITAN Super High Performance, kraftstoffsparendes Leicht- ACEA A3/B4 MB-FREIGABE 229.3 API CF
SYN MC lauf-Motorendl fir den Einsatz in unterschiedlichen API SN PSA B71 2300 FIAT 9.55535-D2/G2
SAE 10W-40 PKW-Benzin- und Dieselmotoren auf Basis von RENAULT RNO700/ MB 229.1
MC-Synthese Grundélen. Niedriger Olverbrauch. RNO710
VW 501 01/505 00
TITAN High Performance Motorendl speziell fur den Einsatz ACEA A3/B3 MB-FREIGABE 229.1 API CG-4
FORMULA unter normalen Betriebsbedingungen in PKW- API SL FIAT 9.55535-D2/G2
SAE 15W-40 Benzin- und Dieselmotoren mit und ohne Turboauf- VW 501 01/505 00

ladung. Niedriger Olverbrauch.

Steigerungen der Leistungsfahigkeit im Sinne von Spezifikationen, Freigaben und FUCHS Empfehlungen sind fett hervorgehoben.
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Freigaben

TiIAN

FUCHS
Empfehlungen

Motorendle fiir PKW und Nutzfahrzeuge

TITAN Premium Performance Motorendl der ACEA E7/B4/B3/ CUMMINS CES 20077/8 ALLISON C-4
UNIMAX ULTRA Spitzenklasse fur NFZ, Arbeitsmaschinen A3 DETROIT DIESEL 93K215 CAT ECF-2
MC und PKW auf Basis von MC-Synthese APl Cl-4 DEUTZ DQC llI-10 CUMMINS CES 20071/2/6
SAE 10W-40 Grundolen. Rationalisierungssorte fur den GLOBAL DHD-1 MACK EO-M PLUS MB 229.1
gemischten Fuhrpark. Es sind bei vielen JASO DH-1 MAN M 3275-1 VW 500 00/501 01/
Fahrzeugherstellern Wechselintervallverlan- MB-FREIGABE 228.3 505 00
gerungen moglich. Gute Kaltstarteigen- MB-FREIGABE 235.27
schaften, kraftstoffsparend und niedriger MTU DDC TYPE 2
Olverbrauch. RENAULT RLD/RLD-2
VOITH-RETARDER , A"
VOLVO VDS-3
TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes ACEA E7/B3/A3 DEUTZ DQC II-10 ALLISON C-4
UNIMAX PLUS Motorendl fir NFZ, Arbeitsmaschinen und APl CH-4 MAN M 3275-1 CUMMINS CES 20071/2/6/7
MC PKW auf Basis von MC-Synthese Grund- MB-FREIGABE 228.3 MACK EO-M PLUS
SAE 10W-40 Olen. Rationalisierungssorte fir den MB-FREIGABE 235.27 MB 229.1
gemischten Fuhrpark. Es sind bei einigen MTU DDC TYPE 2
Fahrzeugherstellern Wechselintervallverlan- RENAULT RD/RD-2
gerungen maoglich. Gute Kaltstarteigen- VOITH-RETARDER , A"
schaften und niedriger Olverbrauch. VOLVO VDS-2
TITAN High Performance Motorendl fr den Ein- ACEA A3/B3 DEUTZ DQC 1-02 ACEA E2
UNIVERSAL HD satz unter normalen Betriebsbedingungen API SL MB-FREIGABE 229.1 API CG-4/CF
SAE 15W-40 fur den gemischten Fuhrpark. Gutes Leis- MTU DDC TYPE 2 MIL-L-2104 E
tungsvermogen in Dieselmotoren mit und ALLISON C-4
ohne Turboaufladung. CASE MS 1120
MACK EO-L
MAN 271
NH 330G
STEYR A-202
VOLVO VDS

VW 501 01/505 00
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Motorenole

Produkt-
bezeichnung

Spezifikationen

Freigaben FUCHS
Empfehlungen

Beschreibung

Motorendle fiir Nutzfahrzeuge

TITAN Premium MAXX Performance Motorendl ACEA E9/E7/E6/E4 DEUTZ DQC IV-10 LA (inkl. TTCD) CUMMINS CES 20081
CARGO MAXX der Spitzenklasse mit neuartiger XTL®- API CJ-4 DETROIT DIESEL 93K218 IVECO 18-1804 CLASSE
SAE 5W-30 Technologie. Speziell entwickelt fur Fahr- CAT ECF-3 MACK EO-O PREMIUM PLUS TLS E6
zeuge mit Turboaufladung und modernen JASO DH-2 MAN M 3271-1
XTL@ Abgasnachbehandlungssystemen. Bietet SCANIA LA MAN M 3477
TECHNOLOGY beste Kaltstarteigenschaften und heraus- MAN M 3575
ragende Alterungsstabilitat fur zusatzliche MAN M 3677
Kraftstoffeinsparung Uber das gesamte MB-FREIGABE 228.31
Olwechselintervall. MB-FREIGABE 228.51
MTU DDC TYPE 2.1
MTU DDC TYPE 3.1
RENAULT RLD-3
SCANIA LDF-4
VOLVO VDS-4
TITAN Premium MAXX Performance Motorendl ACEA E9/E7/E6 DEUTZ DQC IV-18 LA CUMMINS CES 20086
CARGO MAXX der Spitzenklasse, speziell entwickelt fur APl CK-4/SN MACK EOS-4.5 DETROIT DIESEL 93K218
SAE 10W-30 Fahr-zeuge mit Turboaufladung und CAT ECF-3 MAN M 3477 DETROIT DIESEL 93K222
modernen Abgasnachbehandlungssyste- MAN M 3677 JASO DH-2
NEU men. Bietet gute Kaltstarteigenschaften MB-FREIGABE 228.51 RENAULT RLD-4
und herausragende Alterungsstabilitat fur MTU DDC TYPE 3.1
zusatzliche Kraftstoffeinsparung tber das RENAULT RLD-3
gesamte Olwechselintervall. SCANIA LA
VOLVO VDS-4.5
TITAN Premium MAXX Performance Motorendl ACEA E9/E7/E6/E4 DEUTZ DQC IV-10 LA (inkl. TTCD) CUMMINS CES 20081
CARGO MAXX der Spitzenklasse mit neuartiger XTL®- API CJ-4 MACK EO-O PREMIUM PLUS DETROIT DIESEL 93K218
SAE 10W-40 Technologie. Speziell entwickelt fur Fahr- JASO DH-2 MAN M 3271-1 IVECO 18-1804 CLASSE
zeuge mit Turboaufladung und modernen CAT ECF-3 MAN M 3477 TLS E9
XTL Abgasnachbehandlungssystemen. Bietet MAN M 3575 IVECO 18-1809 CLASSE
TECHNOLOGY sehr gute Kaltstarteigenschaften und MB-FREIGABE 228.31 NG2

herausragende Alterungsstabilitat fur
zusatzliche Kraftstoffeinsparung tber das
gesamte Olwechselintervall.

MB-FREIGABE 228.51
MTU DDC TYPE 2.1
MTU DDC TYPE 3.1

RENAULT RLD-3
SCANIA LA
VOLVO VDS-4

VOITH-RETARDER ,,B”




Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Spezifikationen

Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Freigaben

TiIAN

FUCHS
Empfehlungen

Motorendle fiir Nutzfahrzeuge

TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoff- ACEA E7/E4 DEUTZ DQC IV-10 CUMMINS CES 20077
CARGO SL sparendes Hochleistungs-Leichtlauf-Moto- FORD WSS- MACK EO-N IVECO 18-1804 CLASSE TFE
SAE 5W-30 rendl fir unterschiedliche NFZ-Dieselmoto- M2C212-A1 MAN M 3277 SCANIA LDF-2
ren, bietet optimale Kaltstarteigenschaften MB-FREIGABE 228.5
und niedrigen Olverbrauch. Speziell fur die MB-FREIGABE 235.28
Wartungsintervallverldngerung entwickelt. MTU DDC TYPE 3
RENAULT RXD/RLD-2
SCANIA LDF-3
VOITH-RETARDER ,B”
VOLVO VDS-3
TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoff- ACEA E9/E7/E6 DEUTZ DQC 1II-10 LA CUMMINS CES 20076/7/8
CARGO LA sparendes Motorendl speziell entwickelt fur API CI-4 MACK EO-N
SAE 5W-30 den Einsatz in NFZ-Fahrzeugen mit Turbo- JASO DH-2 MAN M 3271-1
aufladung und modernen Abgasnachbe- MAN M 3477
handlungssystemen. Bietet exzellente Kalt- MB-FREIGABE 228.51
starteigenschaften und einen niedrigen MTU DDC TYPE 3.1
Olverbrauch. RENAULT RLD-2/RXD/RGD
VOLVO VDS-3
TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes ACEA E9/E7/E6 DEUTZ DQC IV-10 LA CUMMINS CES 20076/7
CARGO LA Motorendl speziell entwickelt fur den Ein- API CI-4 (inkl. TTCD)
SAE 10W-40 satz in NFZ-Fahrzeugen mit Turboaufladung JASO DH-2 MACK EO-N
und modernen Abgasnachbehandlungssys- MAN M 3271-1
temen. Bietet gute Kaltstarteigenschaften MAN M 3477
und einen niedrigen Olverbrauch. MB-FREIGABE 228.51
MTU DDC TYPE 3.1
RENAULT RLD-2/RXD/RGD
VOLVO VDS-3
TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoff- API FA-4 MB-FREIGABE 228.61 CUMMINS CES 20087
CARGO PRO sparendes Motorendl speziell entwickelt fur DETROIT DIESEL 93K223
228.61 Mercedes Benz Nutzfahrzeuge mit moder-
SAE 5W-30 nen Abgasnachbehandlungssystemen.
Geeignet fir den Einsatz in Euro VI Moto-
NEU ren. Sehr gute Kaltstarteigenschaften und
niedriger Olverbrauch.
TITAN Ultra High Performance, extrem kraftstoff- - MAN M 3677 -
CARGO PRO 3677  sparendes Motorendl speziell entwickelt fur
SAE 5W-30 MAN Nutzfahrzeuge mit modernen Abgas-
nachbehandlungssystemen. Geeignet flr
den Einsatz in Euro VI Motoren. Sehr gute
Kaltstarteigenschaften und niedriger Olver-
brauch.
TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes - SCANIA LDF-4 -
CARGO LD4 Motorendl fur den Einsatz in Scania Euro VI
SAE 5W-30 Fahrzeugen. Speziell entwickelt fir verlan-
gerte Wartungsintervalle.
TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes ACEA E7/E4 MACK EO-N API CF
CARGO LD3 Motorendl fur den Einsatz in Scania Euro VI MAN M 3277
SAE 10W-40 Fahrzeugen. Speziell entwickelt ftr verlan- MB-FREIGABE 228.5
gerte Wartungsintervalle. RENAULT RLD-2
SCANIA LDF-3
VOLVO VDS-3
TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes ACEA E7/E4 CUMMINS CES 20077/8 IVECO 18-1804
CARGO MC Motorendl fir den Einsatz in unterschied- API CI-4 DETROIT DIESEL 93K215 SDFG OM-1901A
SAE 10W-40 lichen NFZ-Dieselmotoren auf Basis von GLOBAL DHD-1 DEUTZ DQC lll-10

MC-Synthese Grunddlen. Speziell fur die
Wartungsintervallverlangerung entwickelt.
Gute Kaltstarteigenschaften und niedriger
Olverbrauch.

MACK EO-M PLUS
MACK EO-N
MAN M 3277

MB-FREIGABE 228.5
MTU DDC TYPE 3
RENAULT RXD/RLD-2
SCANIA LDF-2
VOLVO VDS-3
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Motorenole
Produkt- Beschreibung Spezifikationen Freigaben FUCHS

bezeichnung

Empfehlungen

Motorendle fiir Nutzfahrzeuge

TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes Moto- ACEA E9 CUMMINS CES 20086 DETROIT DIESEL
CARGO rendl, speziell fir den Einsatz in NFZ-Dieselmotoren API CK-4/CJ-4/SN DEUTZ DQC ll-10 LA 93K222
SAE 5W-40 mit Wartungsintervallverlangerung, Abgasnachbe- CAT ECF-3 FORD M2C171-F1 MAN M 3575
handlung und Turboaufladung. MACK EOS-4.5 RENAULT RLD-4
MAN M 3775
MB-FREIGABE 228.31
MTU DDC TYPE 2.1
RENAULT RLD-3
VOLVO VDS-4.5
TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes Moto- ACEA E9 CUMMINS CES 20086 DETROIT DIESEL
CARGO rendl, speziell fir den Einsatz in NFZ-Dieselmotoren API CK-4/CJ-4 DEUTZ DQC 1lI-18 LA 93K222
SAE 10W-30 mit Wartungsintervallverlangerung, Abgasnachbe- CAT ECF-3 FORD M2C171-F1 MAN M 3575
handlung und Turboaufladung. JASO DH-2 MACK EOS-4.5 RENAULT RLD-4
MAN M 3775
MB-FREIGABE 228.31
MTU DDC TYPE 2.1
RENAULT RLD-3
VOLVO VDS-4.5
TITAN Ultra High Performance, kraftstoffsparendes Moto- ACEA E9 CUMMINS CES 20086 MAN M 3575
CARGO rendl flr den Einsatz in unterschiedlichen NFZ-Die- APl CK-4/CJ-4/SN DETROIT DIESEL 93K222 RENAULT RLD-4
SAE 15W-40 selmotoren. Speziell entwickelt fur Fahrzeuge mit CAT ECF-3 DEUTZ DQC III-10 LA
Wartungsintervallverlangerung, Abgasnachbehand- JASO DH-2 FORD M2C171-F1
lung und Turboaufladung. MACK EOS-4.5
MAN M 3775
MB-FREIGABE 228.31
MTU DDC TYPE 2.1
RENAULT RLD-3
VOLVO VDS-4.5
TITAN Super High Performance Motorendl fir den Einsatz ACEA E7 CUMMINS CES ALLISON C-4
TRUCK PLUS in unterschiedlichen Diesel- und Benzinmotoren. API CI-4/SL 20076/7/8 CAT TO-2
SAE 15W-40 Speziell fur hoch aufgeladene NFZ-Dieselmotoren. GLOBAL DHD-1 DETROIT DIESEL 93K215 CASE MS 1121
Niedriger Olverbrauch. CAT ECF-1-a/ECF-2 DEUTZ DQC 1lI-10 CUMMINS CES
MACK EO-N 20071/2
MAN M 3275-1 IVECO 18-1804
MB-FREIGABE 228.3 CLASSE T2 E7
MTU DDC TYPE 2 NH 330H
RENAULT RLD/RLD-2
VOLVO VDS-3
TITAN Super High Performance Motorendl fir den Einsatz ACEA E7 MB-FREIGABE 228.3 MAN M 3275-1
TRUCK PLUS in unterschiedlichen Diesel- und Benzinmotoren. API CI-4/SL
SAE 20W-50 Speziell fur hoch aufgeladene NFZ-Dieselmotoren. GLOBAL DHD-1
Niedriger Olverbrauch. CAT ECF-1-a/ECF-2
Motorendl fiir gasbetriebene Nutzfahrzeuge
TITAN Premium Performance Motorendl, extrem kraftstoff- ACEA E9/E7/E6 DEUTZ DQC IV-10 LA -
CARGO PRO GAS  sparend, fur hoch aufgeladene NFZ-Gasmotoren MACK EO-N
SAE 10W-40 sowie Dieselmotoren mit Abgasnachbehandlung. MAN M 3271-3
Speziell entwickelt fur gasbetriebene Fahrzeuge mit MAN M 3477

und ohne Turboaufladung. Optimale Kaltstarteigen-
schaften sowie verringerter SchadstoffausstoB. Je
nach Motortyp ist bei MAN Gasmotoren ein verlan-
gertes Wechselintervall moglich.

MB-FREIGABE 228.51
RENAULT RLD-2
VOLVO VDS-3




Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Spezifikationen

Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Freigaben

TiIAN

FUCHS
Empfehlungen

Einbereichs-Motorendle fiir Baumaschinen

TITAN High Performance Einbereichs-Motorendl fir Benzin- MAN 270 ACEA E2
UNIVERSAL HD und Dieselmotoren. Speziell fur den Einsatz in Baufahr- ZF TE-ML 03B (ZF002013) API CF-4/SG
SAE 10W zeugen entwickelt. Je nach Herstellervorschrift auch in MIL-L-2104 D
anderen Aggregaten einsetzbar. ALLISON C-4
CAT TO-2
MB 228.0
ZF TE-ML 02C
TITAN High Performance Einbereichs-Motorendl fir Benzin- MB-FREIGABE 235.27 ACEA E2
UNIVERSAL HD und Dieselmotoren. Speziell fir den Einsatz in Baufahr- VOITH-RETARDER , A" API CF-4/SG
SAE 20W-20 zeugen entwickelt. Je nach Herstellervorschrift auch in MIL-L-2104 D
anderen Aggregaten einsetzbar. ALLISON C-4
CAT TO-2
MAN 270
MB 228.0
ZF TE-ML 02C
TITAN High Performance Einbereichs-Motorendl fur Benzin- DEUTZ DQC 1-02 ACEA E2
UNIVERSAL HD und Dieselmotoren. Speziell fur den Einsatz in Baufahr- MTU DDC TYPE 2 API CF-4/5G
SAE 30 zeugen entwickelt. Je nach Herstellervorschrift auch in ZF TE-ML 04B (ZF001189) MIL-L-2104 D
anderen Aggregaten einsetzbar. ALLISON C-4
CAT TO-2
MAN 270
MB 228.2
ZF TE-ML 02C
TITAN High Performance Einbereichs-Motorendl fir Benzin- DEUTZ DQC 1-02 ACEA E2
UNIVERSAL HD und Dieselmotoren. Speziell fur den Einsatz in Baufahr- MB-FREIGABE 228.2 API CF-2/CF-4/SG
SAE 40 zeugen entwickelt. Je nach Herstellervorschrift auch in MB-FREIGABE 235.12 MIL-L-2104 D
anderen Aggregaten einsetzbar. MTU DDC TYPE 2 ALLISON C-4
ZF TE-ML 04B (ZF001190) CAT TO-2
MAN 270

ZF TE-ML 02C
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Motorenodle
Produkt- Beschreibung Spezifikationen Freigaben FUCHS

bezeichnung

Empfehlungen

Einbereichs-Motorendle fiir Baumaschinen

TITAN
UNIVERSAL HD
SAE 50

DEUTZ DQC 1-02
MAN M 3275-2

High Performance Einbereichs-Motorendl fir Benzin- -
und Dieselmotoren. Speziell fir den Einsatz in Bau-

fahrzeugen entwickelt. Je nach Herstellervorschrift

auch in anderen Aggregaten einsetzbar.

ACEA E2
API CF-4/SG
MIL-L-2104 D
ALLISON C-4

CAT TO-2

MB 228.0
ZF TE-ML 02C

TITAN
UNIVERSAL HD
SAE 30 MTU

High Performance Einlaufmotorendl fur MTU Gas- - MTU DDC TYPE 2
und Dieselmotoren zur Verbesserung der Betriebsei-
genschaften mit verbesserten Korrosionsschutzei-

genschaften.




Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Spezifikationen

Freigaben

FUCHS
Empfehlungen

Gasmotorendle fiir stationare Motoren

TITAN
GANYMET ULTRA

Premium Performance Motoren-
ol, zinkfrei, fur stationare Gas-
motoren.

2G TA-003 agenitor series 2,3
AGROGEN
CATERPILLAR TR 0199-99-12105
GE JENBACHER TA 1000-1109
- A, CAT: series 2, 3,4 (A, B), 6 (C, E)
- B, CAT: series 2, 3, 4 (A, B), 6 (C, E)
MAN M 3271-4
MTU Onsite Energy A001072/01D
MWM TR 0199-99-2105
SEVA TRS-07
SPANNER RE?

TEDOM 61-0-0281.1/L, B, S

TITAN
GANYMET PLUS

Super High Performance Moto-
rendl, zinkfrei, fur stationare
Gasmotoren.

CATERPILLAR TR 0199-99-12105
DREYER & BOSSE
GE JENBACHER TA 1000-1109
- B: series 2, 3
MTU Onsite Energy A001072/01D
MWM TR 0199-99-2105
SEVA TRS-07

TITAN
GANYMET PLUS LA

Super High Performance Moto-
rendl mit niedrigem Sulfatasche-
gehalt, zinkfrei, fur stationare
Gasmotoren.

CATERPILLAR TR 0199-99-12105
DEUTZ TR 0199-99-01213
MWM TR 0199-99-2105
SEVA TRS-07
TEDOM 61-0-0281.1/G, P

CATERPILLAR
CUMMINS
WAUKESHA

TITAN
GANYMET PRO MA

High Performance Motorendl fur
stationare Gasmotoren.

CATERPILLAR TR 0199-99-12105
GE JENBACHER TA 1000-1109
- B, C: series 2, 3, 4 (A, B), 6 (C, E)
MAN M 3271-4
MAN M 3271-5
MWM TR 0199-99-2105

CATERPILLAR
(special gas)

Steigerungen der Leistungsfahigkeit im Sinne von Spezifikationen, Freigaben und FUCHS Empfehlungen sind fett hervorgehoben.
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Motorenoéle
Produkt- Beschreibung Spezifikationen  Freigaben FUCHS
bezeichnung Empfehlungen
Gasmotorenole fiir stationdare Motoren
TITAN High Performance Motorendl mit - CATERPILLAR TR 0199-99-12105 CATERPILLAR
GANYMET PRO LA  niedrigem Sulfataschegehalt fiir GE JENBACHER TA 1000-1109 CUMMINS
stationare Gasmotoren. - A, B:series 2, 3,4 (A, B), 6 (C, E) WAUKESHA
MWM TR 0199-99-2105
WARTSILA

TITAN High Performance Motorendl fur - ASJA AMBIENTE ITALIA -
GANYMET stationare Gasmotoren. GE JENBACHER TA 1000-1109

- C:series 2,3

MAN M 3271-4

MTU Onsite Energy A001072/01D
SEVA TRS-07
TITAN High Performance Motorendl mit - CATERPILLAR TR 0199-99-12105 CATERPILLAR
GANYMET LA niedrigem Sulfataschegehalt fur DEUTZ TR 0199-99-01213 CUMMINS
stationare Gasmotoren. GE JENBACHER TA 1000-1109 WAUKESHA
- A, CAT: series 2, 3, 4 (A, B), 6 (C, E)
MAN M 3271-2

MTU Onsite Energy A001072/01D
MWM TR 0199-99-2105
SEVA TRS-07

Steigerungen der Leistungsfahigkeit im Sinne von Spezifikationen, Freigaben und FUCHS Empfehlungen sind fett hervorgehoben.



Produkt-
bezeichnung

Beschreibung Spezifikationen

Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Freigaben

FUCHS
Empfehlungen

2-Takt Motorendle

TITAN Ultra High Performance 2-Takt Motorendl auf Basis API TC IS
2T 100S vollsynthetischer Grundoéle. Geeignet fur die JASO FD

Gemisch- und Getrenntschmierung. ISO L-EGD

Produkteinfarbung: blau.
TITAN Super High Performance Motorendl fur 2-Takt API TC -
2T S Motoren. Dank hervorragender Loslichkeit geeignet JASO FC

fir die Gemisch- und Getrenntschmierung. ISO L-EGC

Produkteinfarbung: blau.
TITAN High Performance Motorendl fir 2-Takt Motoren. API TC -
2T M Dank guter Loslichkeit geeignet fiir die Gemisch-

und Getrenntschmierung.
Produkteinfarbung: blau.
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GETRIEBEOLE

Moderne PKW-Getriebe bendtigen fur einen reibungslosen Betrieb tUber die gesamte Einsatzdauer
moderne Hochleistungsschmierstoffe, die das Getriebe vor VerschleiB schitzen und den Schalt-
komfort deutlich verbessern. Die Verlangerung der Wechselintervalle bis hin zu einer Lebensdauer-
fullung erhéhen zudem die Anforderungen an die Qualitét der Ole.

Als langjahriger Entwicklungspartner der weltweit fihrenden Getriebehersteller bieten wir Ihnen
die neuesten Freigaben und Spezifikationen.

Setzen Sie auf Qualitat und Zuverlassigkeit. Setzen Sie auf FUCHS.




Getriebedle

Getriebeole fur PKW 24
Getriebeole fur PKW und Nutzfahrzeuge 25
Getriebeole fur Nutzfahrzeuge 26-27
Doppelkupplungsgetriebedle (DCTF) 28-29
Automatikgetriebedle (ATF) 30-32
Getriebedle fur stufenlose Getriebe (CVTF) 33

Getriebeole
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Getriebeodle
Produkt- Beschreibung

bezeichnung

Spezifikationen

FUCHS
Empfehlungen

Getriebedle fiir PKW

TITAN Premium Performance Getriebedl mit APl GL-4 VW G 055 512
SINTOFLUID FE abgesenkter Viskositat fur maximale VW TL 521 71 (G 052 171 A1/A2)
SAE 75W Kraftstoffeinsparung in PKW-Schalt- VW TL 521 78 (G 052 178 A2)
getrieben. Ermoglicht optimalen VW TL 525 12 (G 052 512 A2)
Getriebewirkungsgrad und bietet VW TL 525 27 (G 052 527 A2)
beste Eigenschaften bei tiefen Tem- VW TL 726 (G 052 726 A2/
peraturen. Geeignet fur Lebensdauer- G 055 726 A2/ G 060 726 A2/
fullung gemaB Hersteller. G 070 726 A2)
TITAN Premium Performance Getriebedl fur API GL-5 MIL-L-2105 D
SINTOFLUID PKW-Schaltgetriebe. Bietet guten BMW 83 22 0 309 031
SAE 75W-80 Getriebewirkungsgrad. Geeignet fur BMW 83 22 0 403 247
Lebensdauerfullung gemaB Hersteller. BMW 83 22 2 339 219
BMW 83 22 7 533 818
BMW 2300 1434 404
BMW 2300 7533 513
BMW 2300 7533 818
FORD WSS-M2C200-C3
OPEL 19 40 182
OPEL 19 40 757
OPEL 19 40 768
OPEL 1940 776
VOLVO 97308
VW 501 50 (G 005 000 05/G 005 000/
G 005 000 20/G 052 911 A1/A2)
TITAN Premium Performance Getriebedl mit APl GL-5 MB-FREIGABE 235.7 MB 239.71
SINTOPOID FE abgesenkter Viskositat, fir maximale MB-FREIGABE 235.74 VW TL 521 45-X (G 052 145 A1)
SAE 75W-85 Kraftstoffeinsparung in PKW-Achsge- MB-FREIGABE 239.72 VW TL 521 90 (G 052 190 A2/
trieben. Ermaoglicht optimalen Getrie- G 055 190 A2)
° bewirkungsgrad und bietet beste
TECHNOLOGY Eigenschaften bei tiefen Temperatu-
ren. Geeignet fur Lebensdauerfullung
gemaB Hersteller.
TITAN Premium Performance Getriebedl fur APl GL-5 MIL-L-2105 D
SINTOPOID PKW-Achsgetriebe, auch Hypoidge- VW TL 521 45-Y
SAE 75W-90 triebe mit groBem Achsversatz. Bietet (G 052 145 A2)
guten Getriebewirkungsgrad. Geeig-
net fur Lebensdauerfullung gemaB
Hersteller.
TITAN Premium Performance Getriebed| mit APl GL-4/-5/-5 incl. FORD WSS-M2C200-C/C2
SINTOPOID LS breitem Einsatzspektrum auf Basis LS VW G50/G51
SAE 75W-90 vollsynthetischer Grundole. Geeignet
fur Achs- und Verteilergetriebe mit
und ohne Lamellensperrdifferenzial,
sowie als Problemléser auch fur kon-
ventionelle Schaltgetriebe.
TITAN Premium Performance Getriebedl fur API GL-5 BMW 83 22 2 282 583
SINTOPOID LS Achs- und Verteilergetriebe auf Basis BMW 83 22 9 407 870
SAE 75W-140 vollsynthetischer Grundéle. Geeignet CHRYSLER MS-8985

fur Achs- und Verteilergetriebe mit
und ohne Lamellensperrdifferenzial.

FORD WSL-M2C192-A
GM 12346140
JOHN DEERE JDM J11G
SCANIA STO 1:0




Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Spezifikationen

Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Freigaben

TiIAN

FUCHS
Empfehlungen

Getriebedle fiir PKW und Nutzfahrzeuge

TITAN Super High Performance Getriebedl fur verlangerte API GL-4/GL-5 MAN 341 TYPE 72 CASE MS 1316
SUPERGEAR MC Olwechselintervalle auf Basis von MC-Synthese SCANIA STO 1:0 MAN 342 TYPE M2 FORD WSP-M2C197-A
SAE 80W-90 Grundolen. MB-FREIGABE 235.0 JOHN DEERE JDM J11E
ZF TE-ML 02B, 05A, 12L, MAN M 3343 TYPE M
12M, 16B, 17H, 19B, 21A MAN 341 TYPE E2
(ZF000722) NH 520A
SDFG OP 1705
STEYR B-101
VOLVO 97310
ZF TE-ML 07, 08
TITAN Super High Performance Getriebedl fur verlangerte APl GL-4/GL-5 - JOHN DEERE JDM J11E
SUPERGEAR MC Olwechselintervalle auf Basis von MC-Synthese SCANIA STO 1:0 OPEL 19 42 386
SAE 80W-140 Grundolen. RENAULT VI
VOLVO 97310
ZF TE-ML 08
TITAN High Performance Getriebedl fur verlangerte API GL-4/GL-5 MAN 342 TYPE M2 MIL-L-2105 D
SUPERGEAR Olwechselintervalle. ZF TE-ML 05A, 12E, 178, VOLVO 97310
SAE 80W-90 19B, 21A (ZF000647) NH 520A
STEYR B-101
TITAN High Performance Getriebedl fir verlangerte APl GL-4/GL-5 ZF TE-ML O5A, 12E, 16D, MIL-L-2105 D
SUPERGEAR Olwechselintervalle. 21A (ZF000650) VOLVO 97310
SAE 85W-140
TITAN High Performance LS (Limited Slip) Hypoidgetriebedl APl GL-5 ZF TE-ML 05C, 12C, 16E, MIL-L-2105 D
GEAR LS flr Achsgetriebe mit oder ohne Selbstsperrdifferen- SAE J306: 85W- 21C (ZFO00651) FORD M2C104-A
SAE 90 zial. 90 JOHN DEERE JDM J11F
NH 520B
VOLVO 97310
TITAN High Performance Getriebedl fur synchronisierte und APl GL-4 MB-FREIGABE 235.1 BMW 81 22 9 407 052
GEAR MP nicht synchronisierte Schaltgetriebe sowie Nebenan- ZF TE-ML 17A (ZF0O00654) BMW 81 22 9 407 053
SAE 80 triebe, Ritzel und Achsen in Nutzfahrzeugen und FORD M2C9008-A
PKW. VW TL 726
ZF TE-ML 08
TITAN High Performance Getriebedl fur synchronisierte und APl GL-4 - MAN 341 TYPE E1, Z1
GEAR MP nicht synchronisierte Schaltgetriebe sowie Nebenan- MB 235.1
SAE 90 triebe, Ritzel und Achsen in Nutzfahrzeugen und ZF TE-ML 02A, 16A,
PKW. 17A, 19A
TITAN High Performance Getriebedl fur hoch belastete APl GL-5 MB-FREIGABE 235.0 FORD SR-M2C9102-A
GEAR HYP Achsgetriebe in Nutzfahrzeugen und PKW. SAE J306: ZF TE-ML 16C, 178, 19B, JOHN DEERE JDM J11E
SAE 90 85W-90 21A (ZF0O00656) MAN 342 TYPE M1

OPEL 19 42 387
VOLVO 97310
VW TL 727
ZF TE-ML 07, 08
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Getriebeodle
Produkt- Beschreibung Spezifikationen  Freigaben FUCHS

bezeichnung

Empfehlungen

Getriebedle fiir Nutzfahrzeuge

TITAN Premium Performance Getriebed! fur hoch bean- APl GL-4/GL-5 DETROIT DIESEL JOHN DEERE JDM J11E
CYTRACTD spruchte Achs- und Schaltgetriebe in Nutzfahrzeu- APl MT-1 93K219.01 JOHN DEERE JDM J11G
SAE 75W-90 gen auf Basis vollsynthetischer Grundéle. Entwickelt SAE J2360 MAN 341 TYPE Z2 MAN 341 TYPE E3
fur langste Olwechselintervalle. SCANIA STO 1:0 MAN 342 TYPE M3
SCANIA STO MAN 342 TYPE S1
2:0A FS MB-FREIGABE 235.8
VOLVO 97312
ZF TE-ML 02B, 05A, 12L,
12N, 16F, 17B, 19C, 21A
(ZF003341)
TITAN Premium Performance Getriebed! fur hoch bean- APl GL-5 MAN 342 TYPE S1 JOHN DEERE JDM J11E
CYTRAC SL spruchte Achsgetriebe in Nutzfahrzeugen auf Basis SCANIA STO 1:0 JOHN DEERE JDM J11G
SAE 75W-90 vollsynthetischer Grundoéle. Entwickelt fur langste MB 235.8
Olwechselintervalle in NFZ-Hypoidgetrieben. VOLVO 97312
ZF TE-ML 05B, 07, 08,
12B, 16F, 17B
TITAN Premium Performance Getriebed! fur hoch bean- APl GL-5 MB-FREIGABE 235.31 DETROIT DIESEL
CYTRAC PRO spruchte Achsgetriebe in Mercedes-Benz-Nutzfahr- 93K219.03
235.31 zeugen auf Basis ausgewahlter Grundole. Entwickelt
SAE 75W-85 fur langste Olwechselintervalle und einen optimier-
NEU ten Getriebewirkungsgrad.
TITAN Premium Performance Getriebed! speziell fur Schalt- API GL-5 MAN M 341 TYPE GA2 -
CYTRAC PRO GA2  getriebe in SCANIA und MAN Nutzfahrzeugen. Ent- SCANIA STO
SAE 75W-90 wickelt fur langste Olwechselintervalle. 20G
NEU
TITAN Vollsynthetisches Premium Performance Hypoid- APl GL-5 SAE J2360 Gmeinder Getriebebau
CYTRACRR getriebedl fur Achsgetriebeanwendungen in Bahn- API MT-1 SIEMENS FLENDER Getrie- Bahnanwendungen
SAE 75W-90 fahrzeugen und Nutzfahrzeugen. SCANIA STO 1:0 be fur Schienenfahrzeuge ZF TE-ML 058, 21B
VOITH 3.325-340
VOITH 3.325-342
ZF TE-ML 05A, 12L, 12N,
16F, 17B, 19C, 21A
(ZFO00732)
TITAN Premium Performance Getriebedl fir NFZ-Schaltge- APl GL-4 MB-FREIGABE 235.16 -
CYTRAC FE triebe, speziell fiir die neueste Generation von
SYNTH Mercedes-Benz CO, Getrieben, auf Basis vollsynthe-
SAE 75W-85 tischer Grundole. Ermaglicht hochste Kraftstoffein-
sparung durch optimalen Getriebewirkungsgrad.
Geeignet fur ldngste Olwechselintervalle.
TITAN Premium Performance Getriebedl fir NFZ-Schaltge- APl GL-4 MAN 341 TYPE MB ZF TE-ML 08
CYTRAC MB triebe, speziell fir die Actros-Baureihe von Merce- MB-FREIGABE 235.11
SYNTH des-Benz, auf Basis vollsynthetischer Grundale.
SAE 75W-90 Ermaoglicht Kraftstoffeinsparung durch optimalen
Getriebewirkungsgrad. Geeignet fur langste Ol-
wechselintervalle.
TITAN Premium Performance Getriebed! fir NFZ-Schaltge- APl GL-4 MAN 341 TYPE Z5 -
CYTRAC ULTRA triebe, speziell fiir ZF Getriebe mit und ohne Intar- VOLVO 97307 ZF TE-ML O1E, 02E, 16P
SYNTH der. Ermaglicht Kraftstoffeinsparung durch optima- (ZF001457)
SAE 75W-80 len Getriebewirkungsgrad. Geeignet fiir langste
Olwechselintervalle.
TITAN Premium Performance Getriebedl fir NFZ-Schaltge- APl GL-4 MAN 341 TYPE Z4 MAN 341 TYPE E3
CYTRAC MAT triebe, speziell fir manuelle und automatisierte VOLVO 97307 MAN 341 TYPE Z3
SAE 75W-80 ZF-Schaltgetriebe, auf Basis ausgewahlter Grundole. ZF TE-ML 01L, 02L, 16K VOLVO 97305

Ermaoglicht Kraftstoffeinsparung durch optimalen
Getriebewirkungsgrad. Geeignet fur langste
Olwechselintervalle und kompatibel mit Carbon-Syn-
chronisierungen.

(ZFO03373)

ZF TE-ML 02D, 08

Steigerungen der Leistungsfahigkeit im Sinne von Spezifikationen, Freigaben und FUCHS Empfehlungen sind fett hervorgehoben.



Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Spezifikationen

Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Freigaben

TiIAN

FUCHS
Empfehlungen

Getriebedle fiir Nutzfahrzeuge

TITAN Ultra High Performance Getriebedl fur Achs- und APl GL-4/GL-5 ZF TE-ML 05A, 12L, 12N, MAN 341 TYPE E3
CYTRAC HSY Schaltgetriebe in Nutzfahrzeugen auf Basis vollsyn- 16F, 17B, 19C, 21A MAN 341 TYPE 72
SAE 75W-90 thetischer Grundole. (ZFO00642) MAN 342 TYPE M3
MAN M 3343 TYPE S
JOHN DEERE JDM J11E
JOHN DEERE JDM J11G
SCANIA STO 1:0
ZF TE-ML 05B, 07, 21B
TITAN Super High Performance Getriebedl speziell fur APl GL-5 DETROIT DIESEL MIL-PRF-2105 E
GEAR HYP LD Mercedes-Benz-Nutzfahrzeugachsen. Bietet hohe APl MT-1 93K219.02 ARVIN MERITOR 0-76-D
SAE 80W-90 thermische Stabilitat und Kraftstoffeinsparpotenzial. SAE J2360 MAN 341 TYPE GA1 MACK GO-J
SCANIA STO 1:0 MAN 342 TYPE M3 JOHN DEERE JDM J11E
MB-FREIGABE 235.20 ZF TE-ML 07A

ZF TE-ML 05A, 12L, 12M,
16B, 17B, 198, 21A
(ZFO00645)
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Aus PENTOSIN wird TITAN. Sonst bleibt alles gleich.

Fur eine Ubersichtlichere Produktstruktur wird die bekannte FFL-Reihe fir Doppelkupplungs-
getriebedle von PENTOSIN auf unsere automotive Leitmarke TITAN harmonisiert.

v Die Rezeptur unserer bewdhrten Produkte in allerhdchster Qualitat bleibt identisch.
v Die einzigartigen Leistungsprofile mit exklusiven Herstellerfreigaben bleiben bestehen.

v’ Es bleibt dabei: FUCHS bietet Ihnen weiterhin das umfangreichste
Portfolio an Doppelkupplungsgetriebedlen.

Die FFL-Reihe bleibt das, was sie schon immer war:
Premium Performance Doppelkupplungsgetriebedle.

Darin bleiben wir uns — und lhnen - treu.




Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Getriebeodle PENTOSIN > TITAN
Produkt- Beschreibung Freigaben FUCHS

bezeichnung

Empfehlungen

Doppelkupplungsgetriebedle (DCTF)

TITAN Premium Performance Doppelkupplungsol mit VW TL 52 529-C -
FFL-52529 XTL®-Technologie fir hochste Reibwertstabilitat und (G 055 529)
beste Fuel Economy Eigenschaften. Spe-
XTL® ziell fir den Einsatz im Kupplungsteil des Getriebes
TECHNOLOGY DL382 (0CK) des VW Konzerns entwickelt.
TITAN Premium Performance DCTF. Speziell entwickelt fur JAC DTF630 -
FFL-2 den Einsatz in VW Doppelkupplungsgetrieben mit VW TL 52 182
Olbadkupplung. (G 052 182)
TITAN Premium Performance DCTF. Speziell entwickelt ftr MB-FREIGABE 236.24 BMW 83 22 2 167 666 (MTF-LT-5)
FFL-3 den Einsatz in ZF/Porsche Doppelkupplungsgetrieben ZF TE-ML 11 JAGUAR LAND ROVER GX73-
mit Olbadkupplung. (ZF004742) M1R564-AA
PORSCHE 999 917 080 00
TITAN Premium Performance DCTF. Speziell entwickelt ftr GETRAG (PWA05043) BMW 83 22 0 440 214
FFL-4 den Einsatz in GETRAG/BMW Doppelkupplungsgetrie- BMW 83 22 2 147 477
ben mit Olbadkupplung. BMW 83 22 2 148 578
BMW 83 22 2 148 579
BMW 83 22 2 446 673
McLaren: MP4-12C
TITAN Premium Performance DCTF. Speziell entwickelt fur ZF TE-ML 11 PORSCHE 000 043 210 44
FFL-8 den Einsatz in ZF / Porsche Doppelkupplungsgetrieben (ZF004743) PORSCHE 971 094 307 02A
mit Olbadkupplung. Bietet optimierte Reibwertperfor-
mance und bestes Lasttragevermogen Uber das
gesamte Wechselintervall fir optimalen Schaltkomfort
auch unter hartesten Einsatzbedingungen.
TITAN Premium Performance DCTF mit XTL®-Technologie. MB-FREIGABE 236.22 -
FFL-10 Speziell entwickelt fur den Einsatz in Merce-
des-Benz-8-Gang-Doppelkupplungsgetrieben mit
XTL® Olbadkupplung. Bietet herausragende Reibwertperfor-
TECHNOLOGY mance und Reibwertkonstanz tber das gesamte
Wechselintervall fir optimalen Schaltkomfort auch
unter hartesten Einsatzbedingungen.
TITAN Premium Performance DCTF. Speziell entwickelt ftr - NISSAN GT-R (R35)
FFL-RACING den Einsatz in Doppelkupplungsgetrieben unter

hochsten Belastungen.
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Getriebeole

Produkt- Beschreibung Spezifikationen  Freigaben FUCHS
bezeichnung Empfehlungen

Automatikgetriebedle (ATF)

TITAN Premium Performance ATF mit abgesenkter - MB-FREIGABE 236.15 -
ATF 7134 FE Viskositat, speziell entwickelt zur Reduzierung

des Kraftstoffverbrauchs und Erhdhung des

Wirkungsgrads bei modernsten Mercedes-

Benz-7-Stufen-Automatikgetrieben. Nicht

abwartskompatibel zu alteren MB-ATF-

Spezifikationen. Produkteinfarbung: blau.

TITAN Premium Performance ATF mit abgesenkter JASO M315 TYPE DEXRON VI AISIN WARNER/AW-1
ATF 6400 Viskositat, speziell fur die Anforderungen von 1A-LV FORD MERCON LV BMW 81 22 9 400 272
Automatikgetrieben japanischer und amerika- ZF TE-ML 09 BMW 81 22 9 400 275
NEU nischer Herkunft. Lizensiert nach DEXRON VI BMW 81 22 9 407 738
und MERCON LV. BMW 83 22 0397 114
BMW 83 22 0 403 248
Produkteinfarbung: rot. BMW 83 22 0 403 249

BMW 83 22 0 432 807
BMW 8322 2 167 718
BMW 83 22 9 407 858
BMW 83 22 9 407 859
FIAT 9.55550-AV2
GM 9256039/88863400
HONDA DW-1
HYUNDAI NWS 9638
HYUNDAI SP IV
JWS 3324
KIA SP-IV
MITSUBISHI MA1
NISSAN MATIC S
TOYOTA TYPE WS
VW G 055 540 A2

TITAN Premium Performance ATF, speziell entwickelt - - BMW 83 22 2 289 720 (ATF 3+)
ATF 6009 zur Optimierung des Schaltkomforts bei ZF- HONDA ATF TYPE 3.1
Automatikgetrieben der neuesten Generati-
on. Produkteinfarbung: grun.
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TiIAN

Produkt-
bezeichnung

Beschreibung Spezifikationen

Freigaben

FUCHS
Empfehlungen

Automatikgetriebedle (ATF)

TITAN Premium Performance ATF, speziell entwickelt - - BMW 83 22 2 289 720 (ATF 3+)
ATF 6008 zur Optimierung des Schaltkomforts bei CHRYSLER 68157995AA
ZF-Automatikgetrieben. FIAT 9.55550-AV5
Produkteinfarbung: griin JAGUAR 02JDE 26444
LAND ROVER LR023288
VW G 055 162
VW G 060 162
TITAN Ultra High Performance ATF, speziell entwi- - = AML Oil No. 4G4319A509/AA/S
ATF 6006 ckelt zur Optimierung des Schaltkomforts von BENTLEY PY112995PA
ZF-Automatikgetrieben. BMW 8322 0 142 516
Produkteinfarbung: keine BMW 83 22 2 305 396
HYUNDAI 040000C90SG
JAGUAR FLUID 8432
LAND ROVER TYK500050
MASERATI 231603
VW G 055 005
TITAN Premium Performance ATF fir automatische - MAN 339 TYPE V1 DEXRON Il (H)
ATF 5500 Kfz-Getriebe. Hervorragende Grundélqualitat MAN 339 TYPE V2 ALLISON TES 295
flr beste Kalteeigenschaften und hohe Alte- MAN 339 TYPE 73 ALLISON TES 389
rungsstabilitat. Dauerstabile Reibwerteigen- MAN 339 TYPE 212 MAN 339 TYPE 74
schaften fur hervorragende Kupplungsperfor- MB-FREIGABE 236.9
mance. VOITH 150.014524 xx
Produkteinfarbung: keine. VOLVO 97341
ZF TE-ML 04D, 14C,
16M, 16S, 20C, 25C
(ZF001797)
TITAN Ultra High Performance ATF speziell fur den - VOITH 150.014524 .xx BMW 83 22 9 407 807
ATF 1 Einsatz in hoch belasteten Stufenautomatik- ZF TE-ML 04D, 11B, CHRYSLER MS 9602 (ATF +4)
getrieben sowohl in PKWs als auch in Nutz- 148, 16L, 17C CITROEN/PEUGEOT Z 000
fahrzeugen. (ZFO00734) 169756
Produkteinfarbung: keine. DEXRON Il
JAGUAR JLM 20238
MB 236.11
PORSCHE 999.917.547.00
VW TL 521 62 (G 052 162)
TITAN Ultra High Performance ATF fur die speziellen ~ JASO M315 TYPE - DEXRON il
ATF 4400 Anforderungen von Automatikgetrieben 1A BMW MINI 83 22 0 402 413

japanischer Herkunft in PKW und leichten
Nutzfahrzeugen, sowie diverser européischer
und amerikanischer Hersteller. Die hohe
Dreh-

momentbelastbarkeit Ubertrifft die Leistungs-
fahigkeit vieler Originalfluide.
Produkteinfarbung: rot.

BMW MINI 83 22 7 542 290
CHRYSLER MS7176E/9602 (ATF
+3/+4)

DAIHATSU ALUMIX ATF MULTI
FIAT 9.55550-AV1/AV4
FORD MERCON
FORD M2C924-A/M2C922-A1
GM 9986195
HONDA ATF Z-I
HYUNDAI SP Il
ISUZU BESCO ATF -II/ATF -lll
JATCO 3100 PLO85/FWD (N402)/
JF506E (K17)

JWS 3309/TYPE T-IV
MAZDA ATF D-IlI/ATF M-3/M-V
MITSUBISHI SP-II/-I1l
NISSAN MATIC C/D/)
SAAB 3309
SUBARU ATF OIL/ATF OIL SPECI-
AL/ATF HP
SUZUKI ATF 3309/3317
TOYOTA TYPE D-2/T/T-W/T-I/T-IV
VW G 052 990/055 025

Steigerungen der Leistungsfahigkeit im Sinne von Spezifikationen, Freigaben und FUCHS Empfehlungen sind fett hervorgehoben.
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Getriebeole
Produkt- Beschreibung Spezifikationen  Freigaben FUCHS

bezeichnung

Empfehlungen

Automatikgetriebedle (ATF)

TITAN Ultra High Performance ATF, speziell MB-FREIGABE 236.14 -
ATF 4134 entwickelt zur Optimierung des SSANG YONG (MB-
Schaltkomforts bei Mercedes-Automa- automatic trans-
tikgetrieben. Produkteinfarbung: rot. missions)
TITAN Ultra High Performance ATF fur auto- ALLISON C-4 BMW 81 22 9 400 272
ATF 4000 matische Schaltgetriebe und andere ALLISON TES 389 BMW 81 22 9 400 275
ATF-Anwendungen. Lizenziert nach DEXRON Il (H) BMW 81 22 9 407 738
DEXRON Il (H). Verbesserte Kalteei- MAN 339 TYPE L1 BMW 83 22 0 403 248
genschaften und Schaltperformance MAN 339 TYPE V1 BMW 83 22 9 407 765
gegentber DEXRON II. MAN 339 TYPE Z1 BMW 83 22 9 407 807
Produkteinfarbung: rot. MB-FREIGABE 236.1 BMW 83 22 9 407 858
MB-FREIGABE 236.9 BMW 83 22 9 407 859
VOITH H55.6335.xx CAT TO-2
VOLVO 97341 FORD MERCON
ZF TE-ML 04D, 14A OPEL 19 40 707; OPEL 19 40 767
(ZF000728) VW TL 521 62 (G 052 162)
ZF TE-ML O2F, 03D, 09, 11B, 17C
TITAN Ultra High Performance ATF der MB-FREIGABE 236.12 DEXRON Il
ATF 3353 Generation DEXRON Il fir automati- VW TL 52533 BMW 83 22 9 407 765
sche Schaltgetriebe und andere ATF- (G 052 533) FORD WSA-M2C195-A
Anwendungen. Entwickelt fir MB- FORD WSS-M2C202-B
Automatik- und Verteilergetriebe FORD WSS-M2C922-A1
gemaB Hersteller. Ausgezeichnet SSANG YONG
durch sein Fuel-Efficiency-Potenzial.
Produkteinfarbung: rot.
TITAN Super High Performance ATF der MAN 339 TYPE L2 DEXRON Il (D)
ATF 3000 Generation DEXRON Il (D) fur automa- MAN 339 TYPE V1 ALLISON C-4
tische Getriebe in Nutzfahrzeugen, MAN 339 TYPE Z1 BMW 81 22 9 400 272
Arbeitsmaschinen und PKW geméB MB-FREIGABE 236.1 BMW 81 22 9 400 275
Herstellervorschrift. VOITH H55.6335.xx BMW 81 22 9 407 738
Produkteinfarbung: rot. ZF TE-ML 04D, 14A CAT TO-2
(ZF000720) FORD MERCON
FORD M2C185-A
FORD ESP-M2C138-CJ
FORD ESP-M2C166-H
FORD M2C9010-A
OPEL 19 40 700
OPEL 19 40 707
RENK-DOROMAT
ZF TE-ML 02F, 03D, 09, 11A, 17C
TITAN High Performance ATF fur automati- MB-FREIGABE 236.2 TASA
ATF 10 sche Kfz-Getriebe, Lenkhilfen und MAN 339 TYPE A

hydraulische Antriebe, fur die Auto-

matikgetriebedle nach GM-Spezifika-
tion TYPE A, Suffix A vorgeschrieben
sind. Produkteinfarbung: rot.




Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Spezifikationen

Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

TiIAN

Freigaben FUCHS

Empfehlungen

Getriebeole fir stufenlose Getriebe (CVTF)

TITAN Ultra High Performance CVTF speziell MB-FREIGABE 236.20 -
CVTF PRO 236.20 flr den Einsatz in Mercedes-Benz und FORD WSS-M2C928-A

Ford CVT-Getrieben.
NEU Produkteinfarbung: keine.
TITAN Ultra High Performance CVTF speziell - BMW 83 22 0 136 376
CVTF FLEX fir den Einsatz in vielen CVT-Getrie- BMW 83 22 0 429 154

ben mit Schubgliederband oder Trakti- CHRYSLER CVTF+4
NEU onsketten aus Stahl. DAIHATSU AMMIX CVTF-DC/-DFE

Produkteinfarbung: keine.

DODGE/JEEP NS-2/CVTF+4
FORD WSS-M2C933-A/MERCON C
GM 19260800
GM DEX-CVT
HONDA HCF-2
HYUNDAI/KIA SP-CVT1
MAZDA CVTF 3320
MITSUBISHI CVTF-J1/J4
NISSAN NS-1/NS-2/NS-3
SUBARU Lineartronic CV-30/CVTF/CVTF
II/E-CVT/ICVT
SUZUKI TC/NS-2/CVT Green 1/CVT Green
2/CVTF 3320
TOYOTA TC/CVT FE
VW TL 521 80 (G 052 180)
VW TL 525 16 (G 052 516)
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MULTIFUNKTIONSOLE

In vielen Anwendungen in der Land- und in der Bauwirtschaft gibt es neben Schmierstoffen,
die nur fur ein bestimmtes Bauteil verwendet werden kénnen, sogenannte Alleskdnner:
STOU- und UTTO-Produkte.

Beide wurden fiir den Einsatz in Getriebe und Hydrauliksystemen entwickelt und kénnen
auch in im Olbad laufenden Bremsen (nasse Bremsen) verwendet werden.

STOU-Produkte kénnen, wenn die entsprechenden Spezifikationen erfillt sind, zusatzlich
auch im Motor eingesetzt werden. Das bedeutet vereinfacht:
Ein STOU ist ein UTTO mit Motorenperformance.

Die Vorteile solcher Alleskonner liegt auf der Hand: zum einen ist eine echte Sortenratio-
nalisierung maglich, zum anderen wird die Gefahr von Fehlbefillungen deutlich verringert.

FUCHS ist hier ein Pionier bei diesen UTTO- und STOU-Schmierstoffen und bietet ein
reichhaltiges Produktprogramm an.




Multifunktionsole

UTTO Ole flir Baumaschinen 36-37
UTTO Ole fiir Agrarmaschinen 38-39
STOU Ole fiir Agrarmaschinen 39-40
Agrar Motorendle 41
Agrar Getriebedl 41
Agrar Melkmaschinendl 41

Multifunktionsole
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Multifunktionsole

Produkt- Beschreibung Spezifikationen  Freigaben FUCHS
bezeichnung Empfehlungen

UTTO Ole fiir Baumaschinen

TITAN Ultra High Performance Multifunktionsol fur APl GL-4 VOLVO WB 101 ALLISON C-4

UTTO PRO Getriebe, Achsen und Hydraulikanlagen mit SAE J 306: CASE MS 1207/1209/1210
verbessertem VerschleiBschutz und weitem 75W-80 FORD M2C86-C
Temperatureinsatzbereich. FORD ESN-M2C134-D

JOHN DEERE JDM J20C
JOHN DEERE JDM J20D
KOMATSU AXO 80 (KES 07.866)
KUBOTA UDT FLUID
MASSEY FERGUSON CMS M
1143, 1135
VOLVO WB 102
ZF TE-ML 03E, 03F, 05F, 06K

TITAN Ultra High Performance Multifunktionsol - VOLVO WB 101 AGCO Q-1826 (Whitefarm),
UTTO WB (UTTO/MFO) fir den Einsatz in Getriebe-/ ZF-TE ML O3E, O3F OS5F, Powerfluid 821 XL
Hydraulik-Systemen mit integrierten nassen 06K (ZFxxxxxx) ALLISON C-4
NEU Bremsen und/oder nassen Kupplungen sowie APl GL-4
Achsen und Differenzialsperren in Baumaschi- CASE MS 1210, 1209, 1207,
nen und Landmaschinen. 1206, 1205, 1204

CATERPILLAR TO-2
CNH MAT 3505, 3506, 3525
FNHA-2-C-201.00
FORD ESN M2C41-B, M2C53-B,
M2C92-A, M2C134-D
JOHN DEERE JDM J20C
KUBOTA UDT FLUID
MASSEY FERGUSSON CMS M
1145, 1143, 1141, 1135
SAE J300: 10W-30




Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

TiIAN

Produkt- Beschreibung Spezifikationen  Freigaben FUCHS
bezeichnung Empfehlungen

UTTO Ole fiir Baumaschinen

TITAN Ultra High Performance Multi- SAE J300: 5W-30 - SAE J306: 75W-80

UTTO PLUS funktionsol fur Getriebe, Achsen CASE MS 1207/1209/1210
und Hydraulikanlagen in Bau- FORD M2C86-C, ESN-M2C134-D
und Landmaschinen mit und JOHN DEERE JDM J20C
ohne JOHN DEERE JDM J20D
nasse Bremsen oder Differenzial- JOHN DEERE JDM J14
sperren. KOMATSU KES 07.866

KUBOTA UDT FLUID
MASSEY FERGUSON CMS M 1143, 1135
STEYR 397.88.0001
VOLVO WB 101

TITAN Super High Performance Getrie- APl GL-4 ZF TE-ML 05F, 06K, VOLVO WB 101
UTTO ZF beol fir ZF-Achsen mit Selbst- 17E, 21F ZF TE-ML O3E
sperrdifferenzial. Besonders emp- (ZF000661)

fohlen fir den Einsatz in Achsen
von Bau- und Materialférderfahr-

zeugen.

TITAN Super High Performance Multi- APl GL-4 ZF TE-ML 03C ALLISON C-4
UTTO TO-4 funktionsol fur Hydrauliken in CAT TO-4 (ZF002186) KOMATSU KES 07.868.1
SAE 10W Baumaschinen.

TITAN Super High Performance Multi- APl GL-4 ZF TE-ML 03C, 07F ALLISON C-4
UTTO TO-4 funktionsol fur Lastschaltgetriebe CAT TO-4 (ZF002185) ALLISON TES-439
SAE 30 in Baumaschinen. KOMATSU KES 07.868.1
TITAN Super High Performance Multi- APl GL-4 = KOMATSU KES 07.868.1
UTTO TO-4 funktionsol fir Endantriebe in CAT TO-4

SAE 50 Baumaschinen.
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Multifunktionsole

Produkt- Beschreibung Spezifikationen  Freigaben FUCHS
bezeichnung Empfehlungen

UTTO Ole fiir Agrarmaschinen

AGRIFARM Ultra High Performance Multi- API GL-4 ZF TE-ML 06B, 06D, ACEA E2

UTTO VT funktionsol (UTTO/MFO) fur den 06N, 07B API CF-4/ CG-4/SF
Einsatz in Getriebe-/ Hydraulik- (ZF002035) ALLISON C-4
Systemen mit integrierten nassen CAT TO-2
Bremsen und/oder nassen Kupp- FORD M2C159-B/C
lungen sowie Achsen und JOHN DEERE JDM J20C
Differenzialsperren in landwirt- JOHN DEERE JDM J27
schaftlichen Maschinen und MASSEY FERGUSON CMS M 1145
Baumaschinen. (1144, 1143, 1139, 1135)

SAE J300: 10W-30
SAE J306: 80W-80
ZF TE-ML 06C, 06F, 06Q, 06R

AGRIFARM Super High Performance Multi- APl GL-4 ZF TE-ML O3E, O5F, AGCO Powerfluid 821 XL

UTTO MP funktionsél (UTTO/MFO) fur den 06K, 17E, 21F AGCO Q-186 (Whitefarm)
Einsatz in Getriebe-/Hydraulik- (ZF002183) ALLISON C-4
Systemen mit integrierten nassen CASE MS 1230, 1210, 1209, 1207, 1206
Bremsen und/oder nassen Kupp- CLAAS / LANDINI / SAME-Transmission
lungen sowie Achsen und CNH MAT 3505, 3506, 3509, 3525, 3526, 3540
Differenzialsperren in landwirt- FNHA-2-C-200.00 /-201.00
schaftlichen Maschinen und FORD M2C48-C3, ESN M2C86-B/C, M2C134-D
Baumaschinen. JOHN DEERE JDM J20C

KUBOTA UDT FLUID
MASSEY FERGUSON CMS M 1145, 1143, 1141,
1135
NH 4108
SAE J300: 10W-30
SAE J306: 75W-80
SDFG OT 1891 A
VALTRA G2-08, G2-B10




Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

AGRIFARM

Produkt- Beschreibung Spezifikationen  Freigaben FUCHS
bezeichnung Empfehlungen

UTTO Ole fiir Agrarmaschinen

AGRIFARM Super High Performance Getrie- APl GL-4 - AGCO Powerfluid 821 XL

UTTO LN be-Hydraulikfluid entwickelt als SAE J300: AGCO Q-186 (Whitefarm)
Problemloser, speziell fur Schlep- 20W-30 ALLISON C-4
per, bei welchen herkémmliche CASE MS 1206, 1207, 1209, 1210, 1230
UTTO-Ole Bremsgerausche verur- CNH MAT 3505, 3506, 3509, 3525, 3526
sachen. FNHA-2-C-200.00 / -201.00

FORD M2C48C3, ESN M2C86-B/C, M2C134-D
JOHN DEERE JDM J20C
MASSEY FERGUSON CMS M 1141, 1135
SAE J306: 80W-85
CLAAS / LANDINI/ SAME-Transmission /
DEUTZ-FAHR
FENDT (non Vario)

STOU Ole fiir Agrarmaschinen

AGRIFARM Ultra High Performance Multi- SAE J300: DEUTZ DQC llI-10 ACEA E7, E5, E4, E3, API Cl-4,
STOU MC PRO funktionsol (STOU/MFO) neuester SAE 10W-40 API GL-3/GL-4/API GL-5 in Traktoren*
SAE 10W-40 Generation fur landwirtschaftli- MAN 3275
che Nutzfahrzeuge und Arbeits- AFNOR NFE 48603 HV, ALLISON C-4
maschinen. CASE MS 1207, 1209, 1210, 1230

CNH MAT 3505, 3509, 3525, 3526
DIN 51524-3: HVLP (-D)
FNHA 2C-200.00, 201.00
FORD M2C48-C3, M2C86-B, M2C134-D,
M2C159-B/C
JOHN DEERE JDM J20C
NEW HOLLAND 82009201/2/3
NH 030C, 330G, 330H, 410B, 420A, 526C
MASSEY FERGUSON CMS M 1145, 1144, 1143,
1139, 1135
SAE J306: SAE 80W-90
ZF TE-ML 06A, 06B, 06C, 06F, 06L, 07B
* ohne HOLMER

AGRIFARM MC-Synthese Super High APl GL-4 DEUTZ DQC 1-02 AFNOR NFE 48603 HV

STOU MC Performance Multifunktionsol SAE J300: ZF TE-ML 06B, 06F, DIN 51524-3: HVLP (-D)

SAE 10W-30 (STOU/MFO) fur den Einsatz in SAE 10W-30 07B (ZF000733) ACEA E3
Motoren, Schaltgetrieben, Nass- APl CG-4
bremssystemen, Hydrau- ALLISON C-4
liken und Turbokupplungen von CASE MS 1207, 1209, 1210, 1230
Traktoren und sonstigen Land- CNH MAT 3505, 3509, 3525, 3526
und Baumaschinen sowie Nutz- FORD M2C48-C3, M2C86-B, M2C134-D,
fahrzeugen. M2C159-B/C

JOHN DEERE JDM J20 C
NEW HOLLAND 82009201/2/3
NH 4108, 420A
MASSEY FERGUSON CMS M 1145, 1144, 1143,
1139, 1135
SAE J306: SAE 75W-80
ZF TE-ML 06A, 06C
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Produkt- Beschreibung Spezifikationen  Freigaben FUCHS
bezeichnung Empfehlungen

STOU Ole fiir Agrarmaschinen

AGRIFARM Super High Performance API GL-4 DEUTZ DQC I-02 API GL-5 in Traktoren*
STOU MC Multifunktionsoél auf Basis der SAE J300: FENDT KDM 17/2012 ACEA E3
SAE 10W-40 MC-Grundoltechnologie SAE 10W-40 ZF TE-ML 06B, O6F, APl CG-4
(STOU/MFO) fur den Einsatz in 07B (ZF000729) MAN 271
Motoren, Schaltgetrieben, AFNOR NFE 48603 HV
Nassbremssystemen, Hydrau- ALLISON C-4
liken und Turbokupplungen CASE MS 1207, 1209, 1210, 1230
von Traktoren und sonstigen CNH MAT 3505, 3509, 3525, 3526
landwirtschaftlichen Maschi- DIN 51524-3: HVLP (-D)
nen sowie Nutzfahrzeugen. FORD M2C134-D, M2C159-B/C
FNHA 2C-200.00, 201.00, FORD M2C48-C3,
M2C-86 B

JOHN DEERE JDM J20C
NEW HOLLAND 82009201/2/3
NH 030C, 330G, 410B, 420A, 526C
MASSEY FERGUSON CMS M 1145, 1144, 1143,
1139, 1135
SAE J306: SAE 80W-90
ZF TE-ML 06A, 06C, 06L
* ohne HOLMER

AGRIFARM High Performance Multifunk- APl GL-4 FENDT KDM 17/2012 ACEA E2
STOU tionsoél (STOU / MFO) fur den API CF-4
SAE 15W-40 Einsatz in Motoren, Schaltge- CNH MAT 3525, 3526
trieben, Nassbremssystemen, DIN 51524 : HLP (-D)
Hydrauliken von Traktoren und FNHA 200.00, 201.00
sonstigen landwirtschaftlichen FORD M2C134-D, M2C159-B/C
Nutzfahrzeugen. JOHN DEERE JDM J20C
MASSEY FERGUSON CMS M 1145, 1144, 1143,
1139, 1135
NEW HOLLAND 82009201/2/3
NH 420A

SAE J306: 80W-90
SDFG OU 1391, OT 1891
STEYR D-401
ZF TE-ML 06A, 06B, 06C, 07B
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Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Spezifikationen  Freigaben

FUCHS
Empfehlungen

Agrar Motorendle

AGRIFARM Premium Performance Motorendl ACEA E9/E7/E6/ DEUTZ DQC IV-10 CNH MAT 3521
MOT X-LA fir landwirtschaftliche Fahrzeu- E4 LA (inkl. TTCD) CUMMINS CES 20081
SAE 10W-40 ge. Universalprodukt zum Einsatz API CJ-4/ MB-FREIGABE
sowohl in modernen Fahrzeugen Cl-4 PLUS/ CI-4/ 228.51
mit Abgasnachbehandlungssyste- CH-4
men als auch in alteren Fahrzeu- CAT ECF-3
gen bei einer Vielzahl an Herstel-
lern. Beste Motorensauberkeit
und hervorragender VerschleiB3-
schutz.
AGRIFARM Ultra High Performance Moto- ACEA E7 - ALLISON C-4
MOT rendl mit neuer Konzeption der API Cl-4 CAT ECF-2
SAE 10W-40 SAE-Klasse 10W-40. Es wurde GLOBAL DHD-1 CUMMINS CES 20071/2/6/7/8
fir moderne Diesel- JASO DH-1 DAF
motoren entwickelt, die hohe DEUTZ DQC il
Anforderungen hinsichtlich War- MACK EO-M PLUS
tungsintervalle und Motorensau- MAN M 3275-1
berkeit stellen. Deshalb beson- MTU DDC TYPE 2
ders empfohlen fir Motoren mit RENAULT RLD/RLD-2
und ohne Turboaufladung. VOLVO VDS-3
AGRIFARM Super High Performance Moto- ACEA E7 DEUTZ DQC II-10 ALLISON C-4
MOT rendl fir Dieselmotoren mit und API CI-4/SL MB-FREIGABE CAT TO-2
SAE 15W-40 ohne Turboaufladung in Trakto- GLOBAL DHD-1 228.3 CASE MS 1121
ren und Arbeitsmaschinen, wel- CAT ECF-1-a/ CUMMINS CES 20071/2/6/7/8
che hohe Anforderungen hin- ECF-2 DETROIT DIESEL 93K215
sichtlich Motorensauberkeit und IVECO 18-1804 CLASSE T2 E7
Wartungsintervalle stellen. MACK EO-N
MAN M 3275-1
MTU DDC TYPE 2
NH 330H
RENAULT RLD/RLD-2
STEYR A-201
VOLVO VDS-3
Agrar Getriebedl
AGRIFARM Super High Performance EP- APl GL-5 - NH 5208
GEAR LS Getriebedl fur Achsgetriebe mit SDFG OP 1705LS
SAE 90 Selbstsperrdifferenzial in PKW, VOLVO 97310
LKW, Land- und Baumaschinen. ZF TE-ML 05C, 12C, 16E
Agrar Melkmaschinendl
AGRIFARM Ultra High Performance Melkma- - - ALFA LAVAL
MILKING schinendl speziell fur die Verwen- WESTFALIA
MACHINE OIL dung in Vakuumpumpen von

Melkmaschinen entwickelt. Die
enthaltenen Wirkstoffe schiitzen
vor Verschlei3 sowie Korrosion
und verhindern Schaumbildung.
Dadurch wird ein stérungsfreier
Betrieb sichergestellt.




SERVICEPRODUKTE

Mit der FUCHS MAINTAIN Werkstatt- und Serviceproduktreihe steht lhnen ein umfassendes
Programm an Kuhlmitteln, Bremsflissigkeiten und Treibstoffzusatzen zur Verfiigung. Damit ist
Ihr Fahrzeug jederzeit rundum bestens geschitzt.

Unsere MAINTAIN Produkte sind fur nahezu jeden Fahrzeugtyp individuell abgestimmt und bieten
zusammen mit der neuesten Technologie den hochstmoglichen Schutz. Zuverlassigkeit rund um
die Uhr — bei jeder Temperatur.




Serviceprodukte

Kihlerfrostschutz 44-46
BremsflUssigkeiten 47
Treibstoffzusatze 47
Olbinder 47

Serviceprodukte
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Serviceprodukte

Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Spezifikationen

Freigaben

FUCHS
Empfehlungen

Kiihlerfrostschutz

MAINTAIN
FRICOFIN LL

Premium Performance
Kthlmittelzusatz auf
Monoethylenglykolbasis.
Nitrit-, amin-, phosphat-
und silikatfrei.
Produkteinfarbung:
orange.

ASTM D 3306 TYPE |
ASTM D 6210 TYPE I-FF
BS 6580:2010
SAE J814
FORD WSS-M97-B44-D
JAGUAR LAND ROVER
STILR.651.5003
FVV Heft R443
KSM 2142
UNE 26-361-88/1

Bez.Reg.Arnsbg.
£62.12.22.64-2011-1
CAT/ MWM TR 0199-

99-2091
DAF 74002
DEUTZ DQC CB-14
MAN 324 TYPE SNF
MB-FREIGABE 325.3
MTU MTL 5048

AFNOR NFR 15-601 TYPE |
AS/NZS 2108:2004 TYPE A
ASTM D 4985
SAE J1034
ADE (ATLANTIS DIESEL ENGINES)
BAIC GROUP FOTON Q-FPT 2313005-2013
CATERPILLAR MAK A4.05.09.01
CHRYSLER MS 12106
CNH MAT 3624

CUMMINS (ISBe engines at DAF and Leyland)

CUMMINS CES 14603, CES 14439
DETROIT DIESEL 93K217
FIAT 9.55523
GM GMW 3420 (6277M)/
GME L 1301
HYUNDAI MS 591-08
JASO M325
JIS K2234
JOHN DEERE JDM H5
KOMATSU AF-NAC
(07.892 (2009))
LIEBHERR MD 1-36-130
MACK 014 GS 17009
MAZDA MEZ MN 121 D
PSAB 715110
RENAULT 41-01-001/- -S Type D
Bergen Engines 2.13.01
SAAB B 040 1065
SKODA 61-0-0257
TOYOTA TSK 2601G-8A
VW TL 774-D/F
(G12+ / different colour)
VOLVO COOLANT VCS
(STD 418-0001)

MAINTAIN
FRICOFIN LL 50

NEU

Ultra High Performance
KuhImittelzusatz auf
Monoethylenglykolbasis.
Nitrit, amin- und
phosphatfrei.
Produkteinfarbung:
pink-violett.

ASTM D 3306 TYPE Il
ASTM D 6210 TYPE IlI-FF
BS 6580:2010

CAT / MWM TR 0199-
99-2091
DAF 74002
DEUTZ DQC CB-14
MAN 324 TYPE SNF
MB-FREIGABE 326.3

ASTM D 4985
SAE J1034
Bez.Reg.Arnsbg. E62.12.22.64-2011-1
CATERPILLAR MAK A4.05.09.01
CHRYSLER MS 12106
CNH MAT 3624
CUMMINS CES 14603, CES 14439
DETROIT DIESEL 93K217
FIAT 9.55523
FORD WSS-M97-B44-D2
GM GMW 3420 (6277M)
HYUNDAI MS 591-08
JAGUAR LAND ROVER STJLR.651.5003
JOHN DEERE JDM H5
KOMATSU AF-NAC (ready mix) (07.892
(2009))
LIEBHERR MD 1-36-130
MACK 014 GS 17009
MAZDA MEZ MN 121 D
PSAB 715110
RENAULT 41-01-001/- -S Type D
SAAB B 040 1065
SKODA 61-0-0257
TOYOTA TSK 2601G-8A
VAUXHALL GME L1301
VOLVO COOLANT VCS (STD 418-0001)
VW TL 774-D/F (G12+ / different colour)

Steigerungen der Leistungsfahigkeit im Sinne von Spezifikationen, Freigaben und FUCHS Empfehlungen sind fett hervorgehoben.



Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Produkt- FUCHS
bezeichnung Empfehlungen

Beschreibung Spezifikationen Freigaben

Kiihlerfrostschutz

MAINTAIN Ultra High Performance ASTM D 3306 TYPE V VW TL 774-) (G13) -
FRICOFIN V Kuhlmittelzusatz auf BS 6580:2010
Monoethylenglykolbasis.
Nitrit, amin- und
phosphatfrei.
Produkteinfarbung:
pink-violett.
MAINTAIN Ultra High Performance AFNOR NF R 15-601 TYPE 1 DEUTZ DQC CC-14 DETROIT DIESEL 93K217
FRICOFIN DP Kihlmittelzusatz auf AS/NZS 2108:2004 TYPE A MAN 324 TYPE Si-OAT SCANIA TB 1451
Monoethylenglykolbasis. ASTM D 3306 TYPE | MB-FREIGABE 325.5 VW TL 774-G (G12++)
Nitrit-, amin- und ASTM D 4985 MB-FREIGABE 325.6
phosphatfrei. BS 6580:2010
Produkteinfarbung: SAE J814
pink-violett. CUMMINS CES 14603
MAINTAIN Ultra High Performance AFNOR NF R 15-601 TYPE 3 DEUTZ DQC CC-14 DETROIT DIESEL 93K217
FRICOFIN DP 50 Kuhlmittel-Fertigmix auf ASTM D 3306 TYPE Il MB-FREIGABE 326.5 MAN 324 TYPE Si-OAT
Basis Mono-Ethylen- ASTM D 4985 MB-FREIGABE 326.6 SCANIA TB 1451
NEU Glykol. Bietet Frost- BS 6580:2010 VW TL 774-G (G12++)
schutz bis -35°C. Nitrit, SAE J814
amin- und phosphatfrei. CUMMINS CES 14603
Produkteinfarbung: pink
- violett
MAINTAIN Ultra High Performance ASTM D 3306 TYPE | MTU MTL 5048 CASE MS 1710
FRICOFIN HDD Motoren KuhImittelkon- ASTM D 4985 CAT EC-1
zentrat auf der Basis ASTM D 6210 TYPE I-FF CUMMINS CES 14603
von Monoethylenglykol ASTM D 7583 DETROIT DIESEL 93K217 (NOAT)
und Low Silicate Tech- AS/NZS 2108:2004 TYPE A FREIGHTLINER 48-2288D
nologie. Frei von Ami- BS 6580:2010 IVECO 18-1830
nen und Phosphaten. SAE J814 KENWORTH R0O26-170-97
Produkteinfarbung: CHRYSLER MS 7170 MAN 324 TYPE N
gelb. CHRYSLER MS 9769 NEW HOLLAND WSN-M97B18-D
DETROIT DIESEL 7SE298 PACCAR CS 0185
FORD ESE-M97B44-A TOYOTA Motor Corp. RP 329
FORD ESE-M97B18-C
FORD WSS M97B51-A1
GM 1825M & GM 1899M
JIS K2234
MACK 014GS17004
MAINTAIN Super High Performance AFNOR NF R 15-601 TYPE 1 BMW GS 94000 DAF 74001
FRICOFIN Kihlmittelzusatz auf AS/NZS 2108:2004 TYPE A (BMW N 600 69.0) LIEBHERR TLV 035/TLV 23009 A

Monoethylenglykolbasis. ASTM D 3306 TYPE | CAT / MWM TR 0199-99-2091 OPEL/GM B 040 0240
Nitrit-, amin- und ASTM D 4985 DEUTZ DQC CA-14 VW TL 774-C (G11)
phosphatfrei. BS 6580:2010 GE JENBACHER TA 1000-0201
Produkteinfarbung: CUNA NC 956-16 MAN 324 TYPE NF
blau-grin. SAE J814 MAN 324 TYPE NF PRITARDER

SAE J1034 MB-FREIGABE 325.0

MTU MTL 5048
PN-C 40007:2000
VOITH TURBO 172.00225010
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Serviceprodukte

Produkt-
bezeichnung

Beschreibung Spezifikationen Freigaben

FUCHS
Empfehlungen

Kiihlerfrostschutz

MAINTAIN Super High Performance KuhImittel-Fer- AFNOR NF R 15-601 DEUTZ DQC CA-14 BMW GS 94000
FRICOFIN 50 tigmix auf Monoethylenglykolbasis fur TYPE 3 MB-FREIGABE 326.0 (BMW N 600 69.0)
Frostschutz bis -35 °C. Nitrit-, amin- und ASTM D 3306 TYPE Ill DAF 74001
NEU phosphatfrei. Produkteinfarbung: blau- ASTM D 4985 JENBACHER TA 1000-0201
grun. BS 6580:2010 LIEBHERR TLV 035/TLV 23009 A
SAE 1814 MAN 324 TYPE NF
MAN 324 TYPE NF PRITARDER
MTU MTL 5048
CAT/ MWM TR 0199-99-2091
OPEL/GM B 040 0240
PN-C 40007:2000
VOITH TURBO 172.00225010
VW TL 774-C (G11)
MAINTAIN High Performance KuhImittelzusatz auf ASTM D 3306 TYPE | - -
FRICOFIN S Monoethylenglykolbasis. Nitrit-, amin- BS 6580:2010

und phosphatfrei.
Produkteinfarbung: hellgrin.




Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Spezifikationen

Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Freigaben FUCHS

Empfehlungen

Bremsfliissigkeiten

MAINTAIN
DOT 4 LV

NEU

Premium Performance Bremsflussigkeit
fur hydraulische Brems- und Kupplungs-
systeme in PKW, LKW und Motorradern.

FMVSS NR. 116 DOT 3/4
ISO 4925 CLASS 3/4/6
JIS K2233 CLASS 3/4/6

SAE J 1703/1704

= BMW QV 34001
FORD M6C65-A2

GM Europa GMW 3356

PSA S71 2114

VW 501 14 (TL 766-2)

MAINTAIN
DOT 5.1

Ultra High Performance Bremsflussigkeit
fur hydraulische Brems- und Kupplungs-
systeme in PKW, LKW und Motorradern.

FMVSS NR. 116 DOT
3/4/5.1
ISO 4925 CLASS 3/4/5-1
JIS K2233 CLASS 3/4/5
SAE J1703/J1704

— MB 331.0
VW TL 766-Y

MAINTAIN
DOT 4 HT

NEU

Ultra High Performance Bremsflussigkeit
fur hydraulische Brems- und Kupplungs-
systeme in PKW, LKW und Motorradern.

FMVSS NR. 116 DOT 3/4
ISO 4925 CLASS 3/4
JIS K2233 CLASS 3/4

SAE J1703/J1704

= FORD M6C62-A
FORD M6C9103-A
NH 800A
OPEL 19 42 421
VW TL 766-X

Treibstoffzusatze

MAINTAIN
GASOLINE PLUS

Super High Performance Kraftstoffzusatz
zur Reinigung des Kraftstoff- und
Ansaugsystems von Benzinmotoren.

Empfohlen zur dauerhaften Anwendung.

MAINTAIN
WINTERFIT

Super High Performance Dieselkraftstoff-
und Heizdlzusatz zum Schutz vor kalte-
bedingten Paraffinausscheidungen.

Spezialititen - Olbinder

MAINTAIN
ABSORPEX

Olbinder Typ Il R, Chemikalienbinder

Gutachten Hygiene
Institut Gelsenkirchen
MPL

47
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SPEZIALITATEN

Schlagworte wie Kraftstoff- und Energieeinsparung sowie Effizienzsteigerung und Reduzierung
der CO,-Emissionen gewinnen eine immer gréBere Bedeutung.

Vor diesem Hintergrund und ausgehend von den speziellen Anforderungen eines groBen Bau-
maschinenherstellers haben wir mit RENOLIN XtremeTemp ein Hydraulikdl neu entwickelt und im
Markt erfolgreich eingefihrt.

RENOLIN XtremeTemp reduziert zum einen deutlich den Kraftstoffverbrauch und bietet zum
anderen einen héheren Wirkungsgrad, langere Standzeiten und damit einen geringeren Ausfall-
und Wartungsaufwand sowie einen breiteren Temperatureinsatzbereich.

Insgesamt kénnen die Betriebskosten zum Beispiel von Erdbewegungsmaschinen mit RENOLIN
XtremeTemp deutlich gesenkt werden.

Profitieren auch Sie von diesen Erfahrungen.



Spezialitaten

Zentralhydraulikole/Lenkgetriebedle 50-51
Biologisch schnell abbaubare Schmierstoffe 52-54
(Motorendl, Multifunktionsoél, Hydraulik- und

Schmierdle, Schmierfette)

Mehrbereichs-Hydraulikole 55
Hydraulik- und Industriegetriebedle 56
Kaltemaschinendle 57
Schmierfette 58-61
Reiniger, Montagehilfen 62-64
Korrosionsschutzmittel 65

Spezialitaten
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Aus PENTOSIN wird TITAN. Sonst bleibt alles gleich.

Fur eine Ubersichtlichere Produktstruktur wird die bekannte CHF-Reihe fiir Zentralhydraulikéle
und Lenkgetriebedle von PENTOSIN auf unsere automotive Leitmarke TITAN harmonisiert.

v Die Rezeptur unserer bewahrten Produkte bleibt identisch.
v" Die einzigartigen Leistungsprofile mit exklusiven Herstellerfreigaben bleiben bestehen.

v' Es bleibt dabei: FUCHS bietet Ihnen weiterhin ein ausgezeichnetes
Portfolio an Zentralhydraulikélen und Lenkgetriebedlen.

Die CHF-Reihe bleibt das, was sie schon immer war:
Zentralhydraulikdle und Lenkgetriebedle von allerhochster Qualitat.

Darin bleiben wir uns — und lhnen - treu.
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Spezialitaten PENTOSIN > TiTAN

Produkt-
bezeichnung

Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Beschreibung Spezifikationen Freigaben

FUCHS
Empfehlungen

Zentralhydraulikéle/Lenkgetriebedle

TITAN Premium Performance Lenkungs- und Zent- FORD WSS- CHRYSLER MS-11655B BENTLEY JNV862564F
CHF 11S ralhydraulikol mit breitem Einsatzspektrum M2C204-A MAN M 3289 BMW 81 22 9 407 758
und Freigabeprofil fir verschiedene Herstel- MB-FREIGABE 345.0 BMW 82 11 1 468 041
ler. PSA S71 2710 BMW 83 29 0 429 576
Produkteinfarbung: grin. ZF TE-ML 02K (ZF004744) FENDT X 902 011 622
VW TL 52 146 (G 002 000) OPEL B 040 0070
PORSCHE 000 043 203 33
SAAB 3032 380
VOLVO 1161529
TITAN Premium Performance Lenkungs- und Zen- FORD WSS- HYUNDAI 00232-19017 AUDIVW G 004 012
CHF 202 tralhydraulikdl mit breitem Einsatzspektrum M2C204-A2 OPEL B 040 2012 PORSCHE 000 043 206 56
und Freigabeprofil fur verschiedene Herstel- VW TL 52 146.01 (G 004 000) SAAB 93160548
ler. VOLVO 30741424
Produkteinfarbung: grin. LAND ROVER LR003401
TITAN Premium Performance Zentralhydraulikl - MB-FREIGABE 344.0 -
CHF 5364 B auf Basis vollsynthetischer Grundole, freige-
geben von Mercedes-Benz fur den Einsatz
in Niveauregulierungsanlagen bei PKW.
Produkteinfarbung: keine.
TITAN Ultra High Performance Zentralhydraulikol - PSA B71 2710 IVECO 18-1823
LHM+ fur den Einsatz im Komfort- und Sicher- CNH MAT 3630
heitsregelbereich von PSA-Kraftfahrzeugen. NH 610A
Produkteinfarbung: griin-gelb. SDFG OF1611S
TITAN Super High Performance Lenkgetriebedl, - MB-FREIGABE 236.3 -
PSF freigegeben von Mercedes-Benz fiir PKW
und LKW.

Produkteinfarbung: keine.
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Spezialitaten

Produkt-
bezeichnung

Beschreibung Spezifikationen

Freigaben

FUCHS
Empfehlungen

Biologisch abbaubares Motorendl

PLANTO Aschearmes Dieselmotorendl fiir moder- - DEUTZ DQC IV-18 LA ACEA E7/E6
MOT ne Dieselmotoren. Biologisch abbaubar API CK-4
SAE 10W-40 und besonders empfohlen fir die Ver-

wendung mit alternativen Diesel - Kraft-
NEU stoffen.

Biologisch abbaubares Multifunktionsol

PLANTO Biologisch abbaubares Super High Perfor- SAE 10W-30 - CASE MS 1207, 1209
HYTRAC PLUS mance Multifunktionsél (UTTO) fur SAE 80 FORD M2C134-D

Ackerschleppergetriebe / Hydrostaten mit
und ohne nassen Bremsen.

JOHN DEERE JDM J20C
NEW HOLLAND NH 410 BS
MASSEY FERGUSON CMS

M1127, 1135, 1143
HLP/HVLP ISO VG 32, 46, 68,
100
gemaB DIN 51 524-2 /-3)




Produkt-
bezeichnung

Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. Vi Pour-
bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C

PLANTO

Hauptanwendung

Umweltschonende Hydraulik- und Schmierdle

PLANTOSYN
3268

PLANTOSYN 3268 ist ein umwelt- 913 280 46 8,2 150 -36
schonendes Hydraulik- und
Umlaufol auf Basis synthetischer,
gesattigter Ester. Biologisch
schnell abbaubar nach OECD 301
B >60%. Hoher VerschleiBschutz,
gute Dichtungs- und Buntmetall-
vertraglichkeit, ausgepragte Oxi-
dationsstabilitat. Ubertrifft die
Mindestanforderungen nach ISO
15380: HEES, DIN 51524-3: HVLP
(Ausnahme: Trockener TOST Test).
Ausgezeichnet mit dem EU Ecola-
bel.

Universell einsetzbar in allen
mobilen und stationaren Hydrau-
likanlagen, fur die der Einsatz
eines biologisch schnell abbauba-
ren Hydraulikols HEES gemaB

ISO 15380 empfohlen wird (z. B.
in der Land- und Forstwirtschaft).
Dort einsetzbar, wo ungesattigte
synthetische Ester versagen. Ver-
ldngerung von Wechselintervallen
moglich. Freigegeben von Man-
nesmann Rexroth & Sauer Sund-
strand. Behaltertemperatur -30 °C
bis 100 °C. Bei Umstellungen

ISO 15380 beachten.

Freigegeben nach
FENDT KDM 28/2006,
0O&K Baumaschinen

Empfohlen fur CAT BF-1,
KRAMER ALLRAD; PLAFINGER;
SAUER DANFOSS; TIMBERJACK;
VALMET/ KOMATSU; FOREST;
PONSSE.

PLANTOSYN
3268 ECO

PLANTOSYN 3268 ECO ist ein 920 300 47 9,5 191 -33
Hydraulikol auf synthetischer

Esterbasis mit Wirkstoffen zur

Erhéhung der Alterungsbestan-

Als Schmier- und Hydraulikél uni-
versell einsetzbar, vor allem, wo
Schonung der Umwelt gefordert
und angestrebt ist.

E\cnlfhel digkeit. Biologisch schnell abbau- Behaltertemperatur -30 °C bis
] bar nach OECD 301 B >60%. +90 °C. Umstellungsrichtlinie
Hoher VerschleiBschutz. Ubertrifft ISO 15380 beachten!
die Mindestanforderungen nach
ISO 15380: HEES Freigegeben nach
DIN 51524-3: HVLP (Ausnahme: FENDT KDM 28/2006.
Trockener TOST Test).
Ausgezeichnet mit dem EU Ecola-
bel.
PLANTOLUBE Biologisch schnell abbaubares 921 205 32 7.6 230 -36 Flr den universellen Einsatz als
KS 32-N Haftol auf Rapsolbasis fir Ketten Schmierdl in Ketten und anderen

und diverse andere Verlust-
schmierstellen.

Verlustschmierstellen in der Land-
und Forstwirtschaft, zur Schmie-
rung von Transportanlagen in
Sagewerken und in der Futtermit-
telindustrie. Uberall dort, wo der
Einsatz eines biologisch schnell
abbaubaren Kettentls gefordert
wird.

Biologisch schnell abbaubares 924 >270 68 12,0 216 -39
High Performance Sagekettendl

auf Rapsolbasis. Hervorragende

Schmiereigenschaften, gute Alte-

rungsbestandikgeit. Ausgezeich-

net mit dem EU Ecolabel.

Fur den professionellen Einsatz in
Motorsagen.

KWEF Freigabe

Empfehlungen:
Husqvarna, Stihl, Solo, Dolmar
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Spezialitaten PLANTO

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse olvisk. satz- Empfeh-
nach stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 S et
naeh [mm?/s] [°C]
I1SO 6743-9
Biologisch schnell abbaubare Schmierfette
PLANTOGEL [SO-L-XB(F) Calcium - 1 36 -20/ EU Ecolabel Biologisch schnell abbaubares
ECO1N BEA 1 Rapsol +80 Abschmierfett mit EU Ecolabel, z. B.
7 bei Schleusentoren oder in der Land-
\r"_ und Forstwirtschaft.
ol
PLANTOGEL ISO-L-XB(F) Calcium - 2 36 -20/ EU Ecolabel Biologisch schnell abbaubares
ECO2N BEA 2 Rapsol +80 Abschmierfett mit EU Ecolabel, z. B.
BT bei Schleusentoren oder in der Land-
; und Forstwirtschaft.
EU S[=
ol
PLANTOGEL - Li/Ca - 00-000 55 -40/ - Biologisch schnell abbaubares FlieBfett
ECO 000 S synth. +120 zur Schmierung von Walz- und Gleitla-
Ester gern Uber Zentralschmieranlagen ver-
sorgte Nutzfahrzeuge und Baumaschi-
nen, auch fir niedrig bis mittel belas-
tete Getriebe.
PLANTOGEL - Li/Ca - 2 110 -40/ EU Ecolabel  Biologisch schnell abbaubares
ECO2S synth. +120 EP-Mehrzweckfett zur Walz- und
BTN Ester Gleitlagerschmierung, z. B. von Was-
\i serturbinen und in der Land- und
ﬁlﬂ‘ﬁbﬂ Forstwirtschaft. In Zentralschmieranla-
acleb gen gut forderbar.
PLANTOGEL - Li/Ca o 2 200 -30/ - Biologisch schnell abbaubares
ECO 2 FS synth. +120 EP-Mehrzweckfett mit Festschmierstof-
Ester fen zur Schmierung von belasteten
Walz- und Gleitlagern, z. B. von Nutz-
fahrzeugen und Baumaschinen.
PLANTOGEL - Ca - 2 390 -40/ EU Ecolabel  Wasser (Seewasser) bestandiges Hoch-
ECO 402 S synth. +120 leistungs-Biofett.
BT Ester
L€
Eu\\f‘.‘
ooyl

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetisches Natriumkomplex;
PFPE: Perfluorpolyether



Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C
Mehrbereichs-Hydraulikéle
TITAN Ultra High Performance Mehr- 854 240 46 8,1 150 -42 Zur Anwendung in Arbeitsmaschinen
HYD MR 530 MC  bereichs-Hydraulikol far (Baumaschinen) sowie diversen ande-
Arbeitsmaschinen (Baumaschi- ren Kraftfahrzeugen.
nen) sowie diverse andere
Kfz-Anwendungsfalle. Erfillt
und Ubertrifft die Anforderun-
gen an Hydraulikole HVLPD
nach DIN 51524-3 (Ausnah-
me: detergierend / dispergie-
rend) HVLPD Uberdeckt
SAE 5W bis 30 bzw.
ISO VG 32 bis 68 (100).
TITAN Super High Performance 868 240 68 11,0 153 -36 Zur Anwendung in Hydrauliksyste-
HYD 1030 Mehrbereich-Hydraulikol far men in Fahrzeugen und Arbeitsma-

Hydrauliksysteme in Fahrzeu-
gen und Arbeitsmaschinen.
Erfullt und tbertrifft die Anfor-
derungen an Hydraulikole
HVLP nach DIN 51524-3 bzw.
HV nach ISO 11158.

schinen.

Freigegeben nach Denison HFO.
Empfohlen fur CASE MS 1216.
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Spezialitaten

UNISYN XT 460

Graufleckentragfahigkeit und sehr
guter Korrosionsschutz.

Erfullen bzw. Ubertreffen die
Anforderungen an Industriegetrie-
bedle gemaB DIN 51517-3: CLP;
ISO 6743-6 und ISO 12925-1
CKC, CKD, CKE sowie AGMA
9005/EQ2: EP.

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m*  °C mm?/s mm?/s °C
Hydraulik- und Industriegetriebedle
RENOLIN Universelle Hochleistungs- 853 230 48 9,3 180 -34 Universelle Hochleistungs- und
XtremeTemp 46 Hydraulikole mit hohem Viskosi- Mehrbereichs-Hydraulikole fur
tatsindex und erhohter Schersta- den Einsatz in stationdren und
bilitat (VI > 180). Auf Basis spe- mobilen Hydraulikanlagen, Ver-
zieller hydrierter Grundoéle aufge- besserung des Wirkungsgrades,
baut,sehr gutes Alterungsverhal- Erhohung der Standzeiten und
ten, hohe Lebensdauer, exzellen- Wechselintervalle. Mehrbereich-
ter Korrosionsschutz und sehr scharakteristik der hohen, scher-
guter VerschleiBschutz. Ubertref- stabilen Viskositatsindexe. Exzel-
fen DIN 51524-3: HVLP, demulgie- lentes Tieftemperaturverhalten,
rend, zinkhaltig; fur hochste breiter Temperatureinsatzbereich.
hydraulische Driicke. Energieeinsparung durch hohen
ISO 6743-4: HV, ISO 11158: HV Wirkungsgrad. Erflllen neueste
Denison HFO, HF1, HF2 Anforderungen vieler Mobilhy-
BOSCH REXROTH RD90235 bzw. draulikhersteller.
RDE90245. Freigabe nach
BOSCH REXROTH RD90235 und
RDE90245 und Denison HFO, HF1,
HF2
RENOLIN Wie RENOLIN XtremeTemp mit 855 234 48 9,3 181 -34 Leicht detergierendes Schmier-
XtremeTemp 46 zusatzlichen Additiven zur Vermei- und Hydraulikél zur Umlauf- und
Plus dung von Stick-Slip; fur hochste Lagerschmierung, bes. geeignet
hydraulische Drticke. fur alle Anwendungen in mobilen
DIN 51524-3: HVLPD und industriellen Hydraulikanla-
ISO 6743-4:HV gen, die den Einsatz eines
ISO 11158: HV HVLPD-Oles gemé&B DIN 51524-3
mit einem weiten Temperaturein-
satzbereich und hoher Scherstabi-
litat bendtigen. Besonders zu
empfehlen, wenn eine niedrige
Startviskositat bei tiefen Tempera-
turen notwendig ist und gleichzei-
tig bei Betriebstemperatur eine
ausreichende Schmierung sicher-
gestellt werden soll. Durch die
exzellente Scherstabilitat wird die-
ser groBe Betriebs-Viskositats-Be-
reich Uber den gesamten Einsatz-
zeitraum gewabhrleistet. Energie-
einsparung durch hohen Wir-
kungsgrad.
RENOLIN Vollsynthetische Industriegetriebe- 860 242 220 29,4 174 -42 FUr den Einsatz in hoch belasteten
UNISYN XT 220 6le auf Basis von PAO neuester Lagern, Gelenken, Druckspindeln,
— Generation, mit einem sehr Stirnrad-, Schnecken- und Plane-
RENOLIN hohen, natirlichen, scherstabilen 860 242 320 40,2 179 -42 tengetrieben. Die Produkte wer-
UNISYN XT 320 Viskositatsindex, mit ausgezeich- den bevorzugt eingesetzt, wenn
~ netem Tieftemperaturverhalten. erhohte Anforderungen an die
RENOLIN Exzellenter VerschleiBschutz, hohe 860 242 460 54,4 188 -39 Hoch- und Tieftemperatur-Einsatz-

grenzen gestellt werden.




Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m®*  °C mm?/s mm?/s °C
Kaltemaschinenole
RENISO Synthetische Kaltemaschinen- 992 240 55 10,6 187 -45 Kaltemaschinendle auf Polyalkylengly-
PAG 46 ole auf Basis spezieller Polyalky- kolbasis fr R134a in PKW- und LKW-
lenglykole (PAG) fur Kfz-Klima- A/C-Anwendungen.
RENISO anlagen mit R134a. Auch fur 996 240 120 21,0 202 -45 RENISO PAG 100 ist speziell fur Fltigel-
PAG 100 Kohlenwasserstoff-Kaltemittel zellenverdichter geeignet.
geeignet. NH,-mischbares Ol. RENISO PAG 46 und PAG 100 kénnen
DIN 51503: KD, KE, KAB. auch fur Kohlenwasserstoffkaltemittel
und NH,empfohlen werden.
RENISO Synthetisches Kaltemaschinen- 993 224 44 9,8 218 -45 RENISO PAG 1234 wurde neu entwi-
PAG 1234 6l auf Basis doppelt-endver- ckelt fur die Auto-Klimaanlage mit
schlossener Polyalkylenglykole R1234yf. Das Produkt ist gleichwohl
(PAG). auch fur R134a geeignet und verftgt
sowohl tber gute Mischbarkeitseigen-
Fur Kfz-Klimaanlagen mit schaften als auch Uber hohe ther-
R1234yf. Ebenso geeignet fur misch-chemische Stabilitat im Kontakt
R134a. mit dem Kéltemittel. GrundflUssigkeit
DIN 51503: KD. und Additivierung von RENISO PAG
1234 gewabhrleisten beste Schmie-
rungseigenschaften und VerschleiB3-
schutz.
RENISO Klimakompressorendle fur die 991 229 65 13,5 216 -45 ACC HV wurde in enger Zusammen-
ACCHV Verwendung in Fahrzeug-A/C- arbeit mit fihrenden Verdichterher-

Systemen mit CO, als Kalte-
mittel.

Basis: double-endcapped PAG.
DIN 51503: KB.

stellern und OEMs spezifisch fur
CO,-Klimaanlagen in Fahrzeugen ent-
wickelt. Das Ol basiert auf ausgewahl-
ten chemisch und thermisch extrem
stabilen double-endcapped PAG-
Fluiden mit leistungsfahiger Additivie-
rung — insbesondere hinsichtlich des
VerschleiBschutzes.

57



58

Spezialitaten

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfeh-
naeh stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm¥s] [°C]
1SO 6743-9
Schmierfette in Spraydosen
DUOTAC - Wachs . - - -20/ - Trockener, biegefester Schmierfilm. Fur offe-
ZAHNRAD- Mineralol +150 ne Getriebe, Zahnkrénze, Zahnstangen,
SPRAY Ketten, AuBenschmierung von Drahtseilen
in Krananlagen, Baggern, Landmaschinen,
Zahnradbahnen, kalt auftragen, fur offene
Zahnradvorgelege, bei Transport- und For-
deranlagen in Hitten- und Walzwerken,
Zugseil- und Kettenschmierung/konservie-
rung z.B. in der Industrie Steine und Erden,
Feststoffschmierfilm bis +300 °C Graphit-
haltiger, bitumenfreier Spezialschmierstoff.
RENAX - Lithium - 1 - -30/ - Sehr adhasives, reibungs- und verschleiBmin-
GLEITSPRAY Teilsynth. +140 derndes, korrosions-schitzendes Fett; tem-
(Schmierfett: Grundol peraturbestandig, gerauschmindernd; fur
RENOLIT GL 1) Walz- und Gleitlager sowie in Getrieben, fur
Bowdenzuge, Fiihrungsbahnen, Schiebeda-
cher, Gleitstellen aller Art z. B. Scharniere,
Gleitschienen, Bettbahnen, zum Befetten
schwer zuganglicher Stellen.
RENOLIT KP2K-30 Calcium - 2 700 -30/ - Sehr gute Hafteigenschaften, verhindert Ver-
CA-LZ SPRAY ISO-L-X- Mineraldl +120 schlei auch unter extremen Bedingungen,
CCHB2 sehr widerstandsfahig gegen Abwaschen
durch Wasser von Metalloberfléchen, Lang-
zeitschmierung von Kfz und Nfz, Bau-,
Industrie- und Landmaschinen.
RENOLIT - CaSX o 2 400 -20/ - Schmierung hochbelasteter langsam laufen-
UNILOAD Mineralol +180 der Walz- und Gleitlager, z. B. Baumaschi-
(Schmierfett: nen, Stahlwerke oder Kohle- und Erzmuh-

RENOLIT CX-HT 2) len.




Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse oOlvisk. satz- Empfeh-
nach stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm%/s]  [°C]
ISO 6743-9
Montagepasten
RENOLIT - Li/Ca o 2-3 166 -30/ - Spannfutter Werkzeugmaschinen,
CHUCK PASTE Mineraldl +155 Montagepaste fur Getriebe, E-Moto-
ren, etc., Auswerferfett fur Spritzguss-
werkzeuge (bis +100 °C). Vermeidet
Passungsrost.
RENOLIT - CasX o 2 350 -20/ - Montagepaste zur Vermeidung von
PASTE PW Mineralol +1200 Passungsrost, z.B. Achszapfen, Profil-
wellen, Getriebe, E-Motoren, etc.,
Spannfutter, Spindelschmierung von
Heissdampfarmaturen, Profilwellen in
Langsverschiebungen von Kardanwel-
len, Keilwellen.
RENOLIT MSI2P-70 Lithium - 2 75 -70/ DBL Tieftemperaturfett fur elektrische, elek-
SI1300 M Silikonol +160 6812.10 tronische und feinmechanische Gerate,
VW TL 767  UnterstUtzung der Abdichtwirkung und
X Schmierung von Radialwellendichtringen,
Nutringen, O-Ringen und anderen Ab-
dichtungen, Schmierung von Faltenbal-
gen.
Schmierfette - Automotive Anwendungen
RENOLIT KP2K-30 Calcium - 2 700 -30/ - Sehr gute Hafteigenschaften, verhin-
CA-Lz ISO-L-X- Mineraldl +120 dert VerschleiB auch unter extremen
(Spraydose: CCHB2 Bedingungen, sehr widerstandsfahig
RENOLIT CA-LZ SPRAY) gegen Abwaschen durch Wasser von
Metalloberflachen, Langzeitschmierung
von Kfz und Nfz, Bau-, Industrie- und
Landmaschinen.
RENOLIT - CasX - 2 400 -20/ - Schmierung hochbelasteter Walz- und
CXI1 2 Mineralol +160 Gleitlager, mit besonders hohen Anfor-
derungen an den Korrosionsschutz,
Belastbarkeit und Walkbestandigkeit.
Typische Anwendungsbeispiele sind
Walz- und Gleitlager in Stahlwerken,
Papierindustrie, Bergbau, Zementwer-
ken, Kiesbaggereien und in der
Bauindustrie.
RENOLIT - CaSX 3 0 400 -20/ - Schmierung hoch belasteter, langsam
CX-HT 0 Mineralol +160 laufender Wélz- und Gleitlager, offener
Zahnrader und Getrieben, z. B. fur
Baumaschinen, Stahlwerke oder Kohle-
und Erzmuhlen.
RENOLIT - CasX o 2 400 -20/ - Schmierung hochbelasteter langsam
CX-HT 2 Mineralol +180 laufender Walz- und Gleitlager, z. B.
(Spraydose: Baumaschinen, Stahlwerke oder Kohle-
RENOLIT UNILOAD) und Erzmihlen.
RENOLIT - Li-X - 1 105 -30/ - Wialzlager, Kupplungsausriicklager von
DURAPLEX EP 1 Mineralol +160 z.B. Kranfahrzeugen, Baumaschinen,

EUMUCO-Schmiedepressen.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetisches Natriumkomplex;
PFPE: Perfluorpolyether
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Spezialitaten
Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse olvisk. satz- Empfeh-
ch stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 SUHE ratur
nach [mm?/s] [°C]
1SO 6743-9
Schmierfette - Automotive Anwendungen
RENOLIT - Li-X - 2 105 -30/ - Walzlager, Elektromotorlager, Kupp-
DURAPLEX EP 2 Mineralol +160 lungsausrucklager von z.B. Kranfahr-
zeugen, Baumaschinen, EUMUCO-
Schmiedepressen, Nfz-Radlager, Werk-
zeugmaschinen.
RENOLIT - Li-X - 3 105 -20/ - Walzlager, Elektromotoren, Kupp-
DURAPLEX EP 3 Mineralol +160 lungsausrucklager z.B. Kranfahrzeu-
gen, Baumaschinen, EUMUCO-
Schmiedepressen, Nfz-Radlager.
RENOLIT - Lithium o 0 100 -30/ - Fur mechanisch belastete Schmierstel-
FLM 0 Mineralol +120 len, Schmierfett mit MoS, Korrosions-
schutzzusatze, EP und AW additiviert.
RENOLIT KPF2N-30 Lithium o 2 100 -30/ MAN 285 Fir mechanisch belastete Schmier-
FLM 2 [SO-L-X- Mineralol +140 LI-PF 2 stellen, Schmierfett mit MoS,, Land-,
CDEB 2 Baumaschinen und Nutzfahrzeuge,
Steine-, Erden-, Bergbau-, Gummi-
industrie und Betonwerke.
RENOLIT GPOO- Li/Ca - 00-000 43 -40/ MB-Blatt FlieBfett fur Zentralschmieranlagen
LZR 000 000G-40 Mineralol +110 264.0 LKW, Nutzfahrzeuge.
MAN 283
LI-P 00/000
RENOLIT KP2N-30 Lithium - 2 230 -30/ Baier & Hochwertiges Mehrzweckfett, Lang-
LZR2H [SO-L-X- Mineralol +140 Koppel zeit-Rostschutz, Dichtfett, Zentral-
CDIB 2 schmieranlagen, Zuckerfabriken,
Dachziegelwerke, Papierindustrie, aus-
gepragter Korrosionsschutz, verhindert
Stillstandskorrosion; hytrelvertraglich.
RENOLIT - Li-X o 1-2 360 -40/ MAN Achsschenkelbolzenschmierung bei
LX-OTP 2 Polyglykol +160 MAN.
RENOLIT KP2N-30 Li-X - 2 170 -30/ MAN 284 Mehrzweckfett, Elektromotoren, Rad-
LX-PEP 2 [SO-L-X- Mineralol +150 Li-H2, MB lager, Nadelblchsen in Kardanwellen,
CDEB 2 265.1, Gleitlager, Lufterfett.
ZF TE-ML
12,
Schaeffler
Gruppe,
VW TL 52
147 X,
Interprecise
(IDC-
Bearings),
Deutsche
Bahn
RENOLIT KP3N-30 Li-X - 3 170 -30/ Interprecise  Mehrzweckfett, Elektromotoren, Rad-
LX-PEP 3 ISO-L-X- Mineralol +150 (IDC-Bea- lager, Walz- und Gleitlager, Lufterfett.
CDEB 3 rings)
RENOLIT KP2K-40 Lithium - 2 35 -40 / DBL Mehrzweckfett fur Fettschmierstellen
MP ISO-L-X- Mineralol +120 6804.00 an Pkw, Nfz, Arbeitsmaschinen, soweit
DCEB 2 MB-Blatt nicht Dauertemperaturen Uber
267.0 100 °C, sehr niedrige Gleitgeschwin-

digkeiten oder hohe mech. Beanspru-
chungen vorliegen.
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Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse oOlvisk. satz- Empfeh-

nach stoffe bei tempe- lungen

DIN 51502 ©URE ratur

nach [mm?/s] [°C]

1SO 6743-9

Schmierfette — Automotive Anwendungen

RENOLIT KP2K-30 Lithium - 2 100 -30/ - Hochwertiges EP-Mehrzweckfett mit
MP PLUS ISO-L-X- Mineraldl +120 guten Hafteigenschaften zur Schmie-

CCEB 2 rung von Walz- und Gleitlagern. Nur

in Systemkartuschen verftgbar.

RENOLIT KP2K-40 Lithium - 2 150 -40/ DBL Mehrzweckfett in Nutzfahrzeugen,
MP 150 ISO-L-X- Mineralol +120 6804.50 Daimler Radlagerfett fir den Werk-

DCEB 2 MB-Blatt stattbereich.

267.1

RENOLIT KP2K-40 Lithium - 2 105 -40/ VW TL 735  Mehrzweckfett.
MP 735 ISO-L-X- Mineraldl +120 MAN 283

DCEB 2 Li-P 2

Stabilus
100 15883

RENOLIT - Lithium 3 1-2 84 -50/ - Vollsynthetisches Ganzjahres-Schwer-
POLAR BLACK PAO +140 lastfett fur Walz- und Gleitlager mit

Festschmierstoffen von Baumaschinen
und Minenfahrzeugen mit wechseln-
den Umgebungstemperaturen.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetisches Natriumkomplex;

PFPE: Perfluorpolyether
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Spezialitaten

Produkt- Funktion Anmerkungen Mate-  Korro- pH (2%), Konzen- Tempe- Spritz- Dichte
bezeichnung rialien  sions- wenn trations- ratur- druck bei
schutz, anwend-  bereich bereich in bar 15 °Cin
Spéane-/ bar in % in °C bis ca. kg/m3
Filtertest
0/0 bei
X% iny
°dH
Neutralreiniger
RENOCLEAN Neutralreiniger Schaumfrei ab 20 °C, Fe, Al, temporar, 9,8+ 0,4 3 60 500 1040 = 15
MSA 3011 fur Spritz-, druck- und tempera- Ms, '2,5% / (1-5) (20 - 80) (bei
Druckflut-, turabhangig Cu, 10 °dH 50 °C)
Hochdruckreini- PSA-Freigabe welt- Mg
gung und -ent- weit: MABEC-code
gratung Z 000 533 700
RENOCLEAN Spritzreiniger Hochdruckreinigung Fe, Al, tempordr, 9,8+0,3 3 65 200 1053 + 15
VR 1021 CXV fur Spritz-, (200 bar, 300 kurzzei-  Ms, 2% / (1-5) (30 - 80) (300
Druckflut- und tig), nahezu schaum- Cu, 10 °dH kurz-
Hochdruck-reini-  frei ab 30 °C Mg zeitig)
gung bis ca. 300
bar VW-Freigabe A29
0976
RENOCLEAN Neutralreiniger Ruckstandsbildung Fe, temporar, 10,2+04 2 65 15 1044 + 15
C 20 K 1427 mit sehr gutem gering, verwendbar Mg’ "1,5% / (1-5) (40 - 80)
Korrosionsschutz ~ vor Warmebehand- 10 °dH
fur Eisenmetalle,  lung, salzfrei
Spritzanwen- VW-Freigabe A29
dung 2863

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl
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Produkt- Funktion Anmerkungen Mate-  Korro- pH (2%), Konzen-  Tempe- Spritz- Dichte
bezeichnung rialien  sions- wenn trations-  ratur- druck bei
schutz, anwend- bereich bereich in bar 15°Cin
Spéane-/ bar in % in °C bis ca. kg/m3
Filtertest
0/0 bei
x% iny
°dH oder
Flamm-
punkt in °C
Spezialprodukt
RENOCLEAN Emulgierender Fur alle manuellen Rei- Fe, - 10,9+0,4 5 35 - 1045 + 20
SPEZIAL 2000 Universalreiniger nigungen, zum Tau- Mg, bei 3% (1-20) (20 - 80)
zur Tauch-, Ultra-  chen, ftr Dampfstrahl- (Al,
schall- und und Bodenreinigungs- Cu,
manuellen Nutz-  gerdte geeignet. Ms,
fahrzeug-, Pla- Spezifikationen Lacke,
nen-, Hallen- und - FORD Tox-Number Kunst-
Werkstattreini- 150602 (2014) stoffe)’
gung - Federal-Mogul Nurn-
berg GmbH,
Freigabenummer R041
(2014)
Montagehilfen
RENOCLEAN Industrielles Gleitmittel zum Beispiel - - 7 £1 20 Raum- - 1017 £ 15
431 Montagehilfsmit-  zum Aufziehen von (100%) (10 - 30) tem-
tel fir Gummi Fensterdichtungen aus pera-
und Elastomere Gummi, Schlduchen tur
etc. Teile sind nach (15 - 30)
Trocknung fixiert, kein
Gleiteffekt mehr
RENOCLEAN Montagehilfsmit-  Hilfsmittel zur Montage - > 134 - 100 Raum- - 897 £ 10
GXS 9055 tel, gebrauchs- von verschiedenen tem-
fertig, synthetisch ~ Komponenten. Kompa- pera-
tibel mit allen gangi- tur
ex PENTOSIN gen Schmierstoffen (15 - 30)
MONTAGEFLUID und Korrosionsschutz-
55 mitteln auf Mineral-,
HC-Synthese- oder Syn-
thesedlbasis sowie
Kraftstoffen
RENOCLEAN Montagehilfsmit-  Hilfsmittel bei Montage - > 200 - 100 Raum- - 992 + 10
GXS 9067 tel, gebrauchs- und kurzzeitigem tem-
fertig, UV-Additiv.  Transport von Brems- pera-
aggregaten und deren tur
ex PENTOSIN Komponenten. Kompa- (15 - 30)
MONTAGEFLUID tibel mit allen gangigen
67UVA Bremsflussigkeiten, ent-
halt UV-Indikator.
RENOCLEAN Montagehilfsmit-  Hilfsmittel bei Montage - > 210 - 100 Raum- - 995 + 10
GXS 9094 tel, Korrosions- und kurzzeitigem tem-
schutz enthal- Transport von Bremsen- pera-
tend, synthetisch komponenten und tur
Bremssystemen. Kom- (15 - 30)

ex PENTOSIN
MONTAGEFLUID
94

patibel mit allen gangi-
gen Bremsflussigkeiten

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl
1 —Ist vorher zu prufen
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Spezialitaten

Produkt- Funktion Anmerkungen Mate-  Verduns- Flamm- Siede- Dichte
bezeichnung rialien  tungs- punkt bereich bei
zahl ca. in °C in °C 15°Cin
Ether = 1 kg/m3
Losemittelreiniger
RENOCLEAN VOC- konformer, aroma- Universelle Anwendung, langsam alle 900 > 86 217 - 255 815 + 20
MVS 9004 tenfreier Kohlenwasser- verdunstend. Einfache Anwen- Mate-
stoff-Reiniger dung, z. B. zur Entfernung von rialien,
Kfz-Wachskonservierung. Kunst-
ex RENOCLEAN KLV VW-Freigabe A29 2819 stoffe!

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl

1 —Ist vorher zu priifen
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Produkt- Beschreibung Kin. Visk. bei 40 °C Dichte Ver- Film- Schup- Hallen-
bezeichnung [mm?/s] bei brauch  gewicht penlage- lagerung
DIN 51562 15°C ’m1  [g/m?  rung [Mon.]
[KG/m?] [Mon.]

Korrosionsschutzmittel - Spraydosenprogramm

ANTICORIT Korrosionsschutzspray mit aktiver Wasser- 3,7 813 - 2,5 6-12 12-24
5F verdrangung, hinterlasst dicken, weichen bei 20 °C

Wachsfilm
ANTICORIT Korrosionsschutzspray hinterlasst starken, AZ 4mm Duse = 60s 885 - 50 12-36 12-36
BW 366 griffesten braunen Wachsfilm
ANTICORIT Korrosionsschutzspray additiviert mit Fest- 84 887 - 5 6-12 12-24
DFG korperschmierstoff
ANTICORIT Korrosionsschutzspray hinterlasst 6ligen 84 887 - 5 6-12 6-24
RPC Schutzfilm
ANTICORIT Losemittelfreies Korrosionsschutzspray, dyn. Visk. bei 300 1050 - 50 >36 >36
CPX 3373 hinterlasst stabilen, griffesten Wachsfilm 1/min = 350m*Pas
ANTICORIT Nicht tropfender und nicht eingefarbter dyn. Visk. bei 300 1050 - 200 >36 >36
CPX 3373 UBC Korrosionsschutz fur Fahrzeugunterboden 1/min = 500m*Pas

auf Basis der CPX Technologie
ANTICORIT Vollsynthetisches Multifunktionsol 102 834 - 15 3-6 6-12
SYNTH
ANTICORIT Thixotropes Korrosionsschutzol, entspricht 35 887 - 1 6-12 12-20
RP 4107 S VDA 230-213

* Werte des reinen Produkts



FAV VAN D E
SCHMIERSTOFFE

FUCHS SILKOLENE Produkte fokussieren sich ausschlieBlich auf den Bereich der Zweiradschmier-
stoffe und zahlen in verschiedenen Regionen, wie zum Beispiel in GroBbritannien, zu den wich-
tigsten Marken im Zweiradsegment. FUCHS SILKOLENE ist gerade im Rennsport bekannt und
bietet ein groBes Produktprogramm fur alle Anforderungen im Bereich Motorrad, Moped, Roller
und Quad.

Mit unserer neuen, innovativen XP-Technology in den SILKOLENE Pro- und Comp-Produkten
bieten wir zum Beispiel echte Vorteile: mit einer nachgewiesenen Reduzierung des Kraftstoff-
verbrauchs um bis zu 11 %, eines geringeren Olverbrauchs um bis zu 18% und einer Leistungs-
steigerung von bis zu 3 % kann der Anwender splrbare Effekte an seinem Zweirad erzielen.

FUCHS SILKOLENE - die richtige Entscheidung fur Ihr Bike.




Zweiradschmierstoffe

RACE Motorenole — 68
Fur den Rennprofi und alle, die ihr Motorrad

fordern

RIDE Motorendle — 68

Fir den Touren- und StraBenfahrer

SCOOT Motorentle — 68
Perfekt fur alle Roller und Mopeds

MAINTAIN — Pflege und Schutz rund ums Bike 69

Zweiradschmierstoffe
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Zweiradschmierstoffe

Produktbezeichnung

Beschreibung Spezifikationen

Freigaben

FUCHS
Empfehlungen

RACE Motorendle - Fiir den Rennprofi und alle, die ihr Motorrad fordern

SILKOLENE Premium Performance 4-Takt Motorendl fir alle Hochleis- API SM/SN JASO MA2 -
PRO 4 tungs-Motorrader mit modernster XP-Technologie.
SAE 5W-40 XP
SAE 10W-40 XP
SAE 10W-50 XP
SAE 15W-50 XP
SAE 10W-60 XP
SILKOLENE Zweitaktol fur Rennkarts auf Basis synthetischer Grundole - CIK-FIA -
PRO KR2 und Rizinusol. Mischungsverhaltnis gemal3 Herstellervor-

schrift. Nicht mit anderen Schmiermitteln mischen.
SILKOLENE Vollsynthetisches 2-Takt Rennmotorendl. Speziell fur ex- - CIK-FIA -
PRO 2 treme Rennanforderungen. Nicht mit konventionellen

Zweitaktolen mischen. Nur fur die Gemischschmierung

geeignet.
SILKOLENE Vollsynthetisches 2-Takt Rennmotorendl. Ideal fur hochst API TC - -
COMP 2 PLUS belastete Zweitaktmotoren in GP-Motorradern. JASO FC/FD

Fur Gemisch- und Getrenntschmierung geeignet. ISO-L-EGD

RIDE Motorendle - Fiir den Touren- und StraBBenfahrer

SILKOLENE Ultra High Performance 4-Takt Motorendl fur alle Hoch- API SL JASO MA2 -
COMP 4 leistungs-Motorrader mit modernster XP-Technologie.
SAE 10W-30 XP
SAE 15W-50 XP
SILKOLENE 4-Takt Motorendl auf Basis ausgewahlter Grundole. Spezi- - - API SF/SG
SUPER 4 ell fur den Einsatz in BMW-Motorradmotoren mit und BMW Motorrad
SAE 15W-40 ohne Olbadkupplungen. JASO MA
SILKOLENE MC-Synthese Motorendl fur 4-Takt Motorrader. Standard- API SL JASO MA2 -
SUPER 4 produkt von hochster Qualitat fur zuverlassigen Schutz.
SAE 10W-40
SILKOLENE MC-Synthese Motorendl fur 4-Takt Motorréder. Standard- - JASO MA2 API SF/SG
SUPER 4 produkt von hochster Qualitat fur zuverldssigen Schutz.
SAE 20W-50
SILKOLENE Mineralisches Motorendl fur 4-Takt Motorrader. Speziell API SL JASO MA2 -
V-TWIN fur alle Harley-Davidson und europaische/japanische Met-
SAE 20W-50 ric V-Twin-Modelle.
SILKOLENE Synthetisches 2-Takt Motorendl. Guter Schutz gegen Kol- API TC - -
COMP 2 benfresser, Ringstecken und Olkohleablagerungen. Fir JASO FC/FD

Gemisch- und Getrenntschmierung geeignet. ISO-L-EGD

SCOOT Motorendle — Perfekt fiir alle Roller und Mopeds

SILKOLENE Synthetisches 2-Takt Motorendl fir hoch belastete Roller- API TC - -
SCOOT SPORT 2 triebwerke. Fir Gemisch- und Getrenntschmierung geeig- JASO FC/FD

net. ISO-L-EGD
SILKOLENE MC-Synthese 2-Takt Motorendl fur Roller und Mopeds. API TC - -
SCOOT 2 Fur Gemisch- und Getrenntschmierung geeignet. JASO FC




Produktbezeichnung

Beschreibung

Spezifikationen

Lieferprogramm Automotive Schmierstoffe

Silkolene

Freigaben FUCHS
Empfehlungen

MAINTAIN - Pflege und Schutz rund ums Bike

SILKOLENE Vollsynthetisches Renngetriebedl auf Basis - - -
PRO SRG 75 modernster Estersynthese. Exzellenter VerschleiB3-

schutz und gute Schaltbarkeit auch unter ext-

remsten Temperaturen.
SILKOLENE Synthetisches Hochleistungsgetriebedl auf Basis APl GL-4/GL-3 - -
COMP GEAR OIL modernster Estersynthese. Besonders dort zu
SAE 80W-90 empfehlen, wo Aluminiumplatten verbaut sind.
SILKOLENE Gebrauchsfertiges, leistungsstarkes Frostschutz- - - -
MAG COOL und MotorkuhImittel fir den Ganzjahreseinsatz.

Der Schutz gegen Kavitation ist hoher als bei

herkommlichen Mitteln auf Ethylenglykol-Basis.

Der Motor wird deshalb optimal gegen Pitting,

besonders an Wasserpumpenfliigeln und Zylin-

derblock, geschutzt.
SILKOLENE Vollsynthetische StoBdampfer- und Gabel-Spezi- - - -
RSF aldle mit hohem Viskositatsindex in verschiede-

25/5/75/10/15

nen Viskositatslagen. Speziell entwickelt fur den
Renneinsatz.

SILKOLENE Wasserloslicher Spezialreiniger fur die Sduberung - - -
FOAM FILTER von Schaumstoff-Luftfiltern.
CLEANER
SILKOLENE Vollsynthetisches Rennketten-Sprihdl fur Hoch- - - -
PRO CHAIN leistungs-, StraBen-, Renn- und Motocrossma-

schinen. Fur alle Antriebsketten mit und ohne

O-Ring.
SILKOLENE Modernes Gel fur die Kettenschmierung; schleu- - = -

TITANIUM DRI GEL

dert nichts ab und hinterlasst beim Auftragen
einen weiBen Belag.

SILKOLENE Synthetisches Kettendl in der Spraydose fir opti- - - -
CHAIN LUBE malen VerschleiB- und Rostschutz. Fir alle

Motorradketten einschlieBlich O-Ring.
SILKOLENE Konditionierungsspray fir Kunststoff- und Lack- - - -
PRO PREP flachen, das den urspriinglichen Werksglanz

erhalt.
SILKOLENE Mehrzweck-Wartungsspray mit einer breiten - - -
ALL-IN-ONE Spanne von Anwendungsmaglichkeiten: Kon-

taktspray, Rostloser, Korrosionsschutzspray, Uni-

versalschmierdl, etc. Es besitzt ein ausgezeichne-

tes Wasserverdrangungs- und -abweisungsver-

mogen, dringt in korrodierte Gewinde ein,

schmiert und bietet sogar einen gewissen Korro-

sionsschutz.
SILKOLENE Hochwirksamer Reiniger fur Bremsen und - - -
BRAKE & CHAIN Antriebs-
CLEANER ketten. Entfernt wirkungsvoll verkrustete Rick-

stande.

69
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Produktbroschiiren Automotive

Ihr Partner fur das Autohaus- Gear*: Losungen fur Automa- Schmierstoffe fur Bauunter- Schmierstoffe fir Speditionen XTL-Motorenéltechnologie fur
und Werkstattgeschaft tikgetriebedlspllungen nehmen Nutzfahrzeuge

Schmierstoffe fur stationare Schmierstoffe fur die Landwirt- MAINTAIN GASOLINE PLUS Biologisch schnell abbaubare Motorradschmierstoffe
Gasmotorendle schaft — AGRIFARM Benzin Additiv Konzentrat Industrieschmierstoffe und Servicefluids —
SILKOLENE

Ansichts-PDF’s der gezeigten Broschuren finden Sie unter www.fuchs.com/de.

Motorendle fir PKW XTL-Video fur PKW XTL-Video fur LKW Ol ist nicht gleich Ol Automatikgetriebedl-
spulung

Technische Informationen

Bei der professionellen Beurteilung und der Auswahl von
Schmierstoffen und KuhImittelzusétzen wird die Beschaftigung
mit Fachbegriffen und technischen Parametern unausweichlich.
Mit den FUCHS TECHNISCHEN INFORMATIONEN (FTI) zu den
Anwendungsbereichen Motoren, Getriebe und Kihlsysteme in
automotiven Anwendungen erhalten Sie weiterfihrende Infor-
mationen zu den technischen Anforderungen, den Ol- bzw.
KuhlImittelarten und den entsprechenden Klassifikationssyste-
men. Der Blick auf die Welt der entsprechenden Produktlésun-
gen wird damit einfacher und klarer.
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FUCHS Olwegweiser = — v

Mit dem Online-Olwegweiser von ﬁ =

FUCHS zum richtigen Schmierstoff fur
lhr Fahrzeug.
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Und so einfach geht's: Auf der Startseite von www.fuchs.com/de S ——
finden Sie unseren , Olwegweiser”. Dort wihlen Sie den Fahrzeugtyp — e

(z. B. PKW), anschlieBend Marke, Modell und Typ. ﬁ‘ PR

Daraufhin erscheint ein Fenster mit einer Ubersicht der fir Ihr Fahrzeug
optimalen Schmierstoffe je Anwendungsbereich (hier z. B. ,,Motor”).

Hinweis

Die Angaben in dieser Broschiire beruhen auf den allgemeinen Erfahrungen und Kenntnissen der FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH in der Entwicklung und Herstellung von Schmierstoffen
und entsprechen unserem heutigen Wissensstand. Die Wirkungsweise unserer Produkte ist von vielfaltigen Faktoren abhéngig, insbesondere vom konkreten Einsatzzweck, der Appli-
kation der Produkte, den Betriebsbedingungen, der Bauteilvorbehandlung, eventuellem Schmutzanfall von auBen, etc. Aus diesem Grund sind allgemeingultige Aussagen zur Funktion
unserer Produkte nicht moglich.

Unsere Produkte dirfen nicht in Flugzeugen oder Raumfahrzeugen verwendet werden. Zur Herstellung von Komponenten fur Flugzeuge oder Raumfahrzeuge durfen unsere Produk-
te verwendet werden, wenn sie vor der Montage in das Flugzeug oder Raumfahrzeug riickstandslos von den Komponenten entfernt werden.

Die Angaben in dieser Broschure stellen allgemeine, nicht verbindliche Richtwerte dar. Keinesfalls beinhalten sie hingegen eine Zusicherung von Eigenschaften oder eine Garantie fur
die Eignung des Produkts fur den Einzelfall. Wir empfehlen daher, vor dem Einsatz unserer Produkte mit den Ansprechpartnern der FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH ein individuelles
Beratungsgesprach tber die Einsatzbedingungen in der Anwendung und die Leistungsmerkmale der Produkte zu fihren. Dem Anwender obliegt es, die Produkte in der vorgesehenen
Anwendung auf deren Funktionssicherheit zu testen und mit der gebotenen Sorgfalt einzusetzen. Unsere Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Deshalb behalten wir uns
das Recht vor, das Produktprogramm, die Produkte und deren Herstellungsprozesse sowie alle Angaben in dieser Broschire jederzeit und ohne Vorankindigung zu éndern, sofern
keine kundenspezifischen Vereinbarungen existieren, die dem entgegenstehen. Alle friiheren Veréffentlichungen verlieren mit Erscheinen dieser Broschure ihre Gultigkeit. Vervielfal-
tigungen jeder Art und Form bedtrfen der vorherigen schriftlichen Genehmigung der FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH.

© FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH. Alle Rechte vorbehalten. Stand 04 / 2020



‘ FUCHS Schmierstoffe

Innovative Schmierstoffe
brauchen erfahrene Beratung

Jedem Schmierstoffwechsel sollte eine umfassende
Beratung zur entsprechenden Anwendung vorausgehen.
Nur so kann das optimale Schmierstoff-System ausgewahlt
werden. Unsere erfahrenen Mitarbeiter und Mitarbeiterin-
nen geben nicht nur Hinweise zum Einsatz, sondern
informieren Sie auch gerne Uber unser komplettes
Schmierstoffsortiment.

lhr Ansprechpartner:

FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH
Friesenheimer Stra3e 19

68169 Mannheim

Telefon: 0621 3701-0

Telefax: 0621 3701-7000
E-Mail: zentrale-fs@fuchs.com
www.fuchs.com/de

930084705 04/2020 7.500
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LUBRICANTS.

TECHNOLOGY.
PEOPLE.

Wir fokussieren uns konsequent auf hochwertige
Schmierstoffe und verwandte Spezialitaten.

Wir entwickeln innovative und ganzheitliche Losungen
fur vielfaltigste Anwendungen.

Wir schatzen das hohe Engagement unserer Mitarbeiter
und den vertrauensvollen Umgang miteinander.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Zahlen und Fakten
Firma: FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH, ein Unternehmen der
FUCHS Gruppe

Firmensitz: Mannheim

Produktprogramm: ein Vollsortiment von mehr als

2.000 Produkten und 6.000 Artikeln

Zertifizierungen: IATF 16949, ISO 14001, BS OHSAS 18001,
ISO 50001

Referenzen: einer der fihrenden Schmierstoff-Erstausrister der
deutschen Automobilindustrie

Seit mehr als 85 Jahren entwickelt, produziert und ver-
treibt FUCHS hochwertige Schmierstoffe und verwandte
Spezialitaten — fur nahezu alle Anwendungsbereiche und
Branchen. Mit Gber 100.000 Kunden und 62 Gesellschaften
weltweit ist die FUCHS-Gruppe der fihrende unabhangige
Anbieter von Schmierstoffen.

Deutschlandweit engagiert sich ein Team von mehr als
900 Spezialisten fur die Zufriedenheit unserer Kunden.
Ganz gleich welche Anforderungen Sie an uns stellen, wir
haben den passenden Schmierstoff fur lhre spezifischen
Anwendungen und Prozesse. In unserem Technologie-
zentrum verknipfen wir interdisziplindres Know-how
schnell und effizient — und arbeiten Tag fur Tag an inno-
vativen Schmierstofflosungen fur heutige und zukunftige
Anforderungen.



Die Welt der Industrieschmierstoffe

Als zertifizierter DMQP-Partner bei DMG MORI stellt FUCHS
im DMQP-Programm exklusiv auf Maschinen und Prozesse
abgestimmte Kuhlschmierstoffe und Schmierstoffe zur
Verfiigung. Das DMQP-Programm schafft mit hochstem
Qualitatsanspruch Synergien aus Maschine, Peripherie und
Zubehor. Es bundelt Innovations- und Technologieexpertise
von ausgewahlten DMQP-Partnern, denen exklusiv das
Premium-Gutesiegel fur ihre Produkte verliehen wurde.

Industriedle

Bei der Erzeugung und Ubertra-
gung von Energie, bei der Unter-
bzw. Ubersetzung von Antriebskraf-
ten, beim Einsatz von Werkzeugma-
schinen, bei der Kélte- oder bei der
Drucklufterzeugung sowie bei vie-
len weiteren Anwendungen in der
Produktion kommen den jeweiligen
Industrieschmierstoffen eine bedeu-
tende Aufgabe zu. FUCHS Industrie-
schmierstoffe konnen beispielsweise
in der Hydraulik, im Getriebe und in
vielen Anwendungen einen wesent-
lichen Beitrag zu héherer Produktivi-
tat, zu einer deutlichen Erhéhung
des Wirkungsgrades und zu einer
Einsparung im Energieverbrauch
leisten. Dartber hinaus stellen biolo-
gisch schnell abbaubare Schmierstoffe
von FUCHS eine echte Alternative zu
kohlenwasserstoffbasierten Schmier-
stoffen dar.

PLANTO

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

Schmierfette

Schmierfette sind konsistente
Schmierstoffe, die aus Grundol

und einem speziell ausgewahlten
Dickungsmittel bestehen. Zur Ver-
besserung der Eigenschaften sind

den Schmierfetten Additive zugefigt.
Schmierfette sind Konstruktionsele-
mente, besonders wenn sie als Lang-
zeitschmierstoffe zur Lebensdauer-
schmierung eingesetzt werden. Mit
RENOLIT-Industrieschmierfetten steht
lhnen ein ausgewogenes Komplett-
Programm zur Verflgung, das fur die
gréBtmogliche Anzahl von Schmier-
fettanwendungen in der Industrie die
optimale Losung sowohl aus techni-
scher als auch wirtschaftlicher Sicht
ermoglicht.

PLANTO

Kiihlschmierstoffe

Ein moderner Kuhlschmierstoff muss
sich heute vielfaltigen Anforderungen
stellen. Kthlschmierstoffe fur die
Metallbearbeitung mussen leistungs-
fahig, wirtschaftlich und frei von um-
welt- und gesundheitsbelastenden
Inhaltsstoffen sein. In den der Metall-
bearbeitung folgenden Prozessketten
sind abgestimmte Reinigerldsungen
sowie prozesskompatible und zuver-
lassige Korrosionsschutzmittel ent-
scheidend fur die Fertigungssicherheit
und die Produktqualitat. Deshalb sind
abgestimmte Schmierstoff-Konzepte
wichtig, weil alle Prozessschritte zu
bertcksichtigen sind. Mit seinem
umfassenden Schmierstoff-Programm
und seinen langjahrigen Anwen-
dungserfahrungen versteht FUCHS
wie kein anderer Schmierstoffher-
steller die Prozesse seiner Kunden.



Hartedle/Konzentrate

Gerade im Bereich der Warmebe-
handlung haben Fluide einen sehr
hohen Stellenwert. Erst durch die
Wabhl des richtigen Abschreckmittels
lassen sich geforderte Geflugezu-
sammensetzungen und Festigkeiten
erreichen. Eine veranderte Abkuhl-
charakteristik hat direkte Auswirkun-
gen auf das Hartegefuge, auf die
Eigenschaften des Werkstoffes und
somit auch auf den spateren Einsatz.
Setzen Sie auf einen Partner, der die
Warmebehandlung im Ganzen ver-
steht, Sie dahingehend gerne berét
und Systemlésungen zur Verfiigung
stellt — zu Ihrem Nutzen.
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Bei der Herstellung von Metaller-
zeugnissen mussen alle Stoffe von
den Oberflachen entfernt werden,
die den Ablauf von nachfolgenden
Fertigungsschritten ungiinstig beein-
flussen oder den spateren Gebrauch
des Metallgegenstandes stéren.
Neben intensiver Beratung bietet
FUCHS alles aus einer Hand. Aufein-
ander abgestimmte Produkte, bis hin
zu einer umfangreichen Palette von
Industriereinigern bieten hohe Pro-
zesssicherheit durch Vermeidung von
Produktunvertraglichkeiten und hohe
Reinigungsleistungen fur nahezu alle
Reinigungsverfahren.

Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Korrosionsschutz
Umformschmierstoffe

Der Korrosionsschutz muss sich mit
den vorangegangenen Prozessschrit-
ten und den dort eingesetzten Pro-
dukten optimal vertragen. Unsere
Empfehlung: die kompatiblen
ANTICORIT-Korrosionsschutzproduk-
te. Es steht eine breite Auswahl von
Filmarten von 6lig Uber vaseline- bis
wachsartig zur Verfligung. Sollte
kein Film gewlnscht werden, [6sen
wir Ihre Korrosionsschutz-Probleme
mit unserem kompletten VCI-
Programm. Das umfasst Papiere,
Folien, Tabletten, Schdume und
viele weitere Spezialldsungen.
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FUCHS Schmierstoffe

stehen fur Leistung und Nachhaltigkeit, fir Sicherheit
und Zuverlassigkeit, fur Effizienz und Kostenersparnis.

Sie stehen fir ein Versprechen: Technologie, die sich auszahlt.
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Beispiele fur

Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Schlusseltechnologien

RENOLIN XTREME TEMP 46 INDUSTRIEOL

Ein besonderes Produkt unter dem Aspekt der Nach-
haltigkeit ist das Hydraulikél RENOLIN XtremeTemp 46.
Aufgrund seiner besonderen Zusammensetzung zeigt
es ein Kraftstoffeinsparungspotenzial von 3 bis 6% in
Mobilhydrauliken.

RENOLIN ZAF B HT INDUSTRIEOL

Die Reihe RENOLIN ZAF B HT zeichnet sich aus durch hohe
thermische und oxidative Bestédndigkeit und exzellente
VerschleiBschutzeigenschaften. Die innovative zink- und
aschefreie Additivtechnologie in Verbindung mit ausge-
wahlten mineralélbasierten Solvent-Raffinaten gewahr-

leistet exzellente Hydraulik- und Getriebedleigenschaften.

RENOLIN CLP VCI INDUSTRIEOL

Das neuartige RENOLIN CLP VCl ist ein leistungsfahiges
Industriegetriebedl, das die Eigenschaften eines Hochleis-
tungsgetriebedls mit denen eines zuverlassigen Korro-
sionsschutzes verbindet. Das Produkt gewahrleistet durch
seinen Dampfphasenkorrosionsschutz einen verlasslichen
Langzeitschutz und findet in Getrieben Anwendung, die
lange Stillstandzeiten haben oder langere Zeit gelagert
werden.

ECOCOOL PHH AL KUHLSCHMIERSTOFF

Mit ECOCOOL PHH AL hat FUCHS einen universell ein-
setzbaren Kuhlschmierstoff fur Luftfahrtanwendungen
entwickelt, der alle Werkstoffgruppen bedient, borfrei ist
und den Anforderungen von REACH und TSCA entspricht.
Far den Einsatz bei Lufthansa Technik musste neben einem
Test fur marktubliche Triebwerksmaterialien (Titan-,
Nickel- und Aluminiumlegierungen) auch ein zusatzlicher
Test fur hoch feste Stahle aus alteren Baujahren bestanden
werden.

ANTICORIT CPX® LANGZEITKORROSIONSSCHUTZ

Mit der Reihe ANTICORIT CPX® hat FUCHS eine neue For-
mulierungskategorie fur den Langzeitkorrosionsschutz
(10 Jahre) entwickelt. Das neuartige Wachssystem garan-
tiert sowohl bei erhéhter Temperatur als auch bei norma-
ler Umgebungstemperatur eine kontrollierte Ablaufhem-
mung, ohne die Penetration in Spalten oder Flanschen zu
beeintrachtigen. Es ist zudem leicht zu entfernen. Je nach
Kundenwunsch kénnen einzelne Parameter, wie Trock-
nungszeit, Ablaufneigung, Korrosionsschutzdauer und
Filmflexibilitat, individuell angepasst werden. Die Einsatz-
moglichkeiten der CPX®-Technologie, sei es zur Hohlraum-
konservierung, fur die Langzeit-Einlagerung oder den
Transportschutz, sind vielfaltig.
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INDUSTRIEOLE

Viele Prozesse in der Industrie funktionieren nur mit dafir speziell abgestimmten Schmierstoff-
|6sungen einwandfrei.

So kommt z. B. bei der Ubertragung von Energie durch Druckmedien (Hydraulikfluide), bei der
Unter- bzw. Ubersetzung von Antriebskréften (Getriebedle), bei der Energiegewinnung in Kraft-
werken (Turbinendle), bei der Kalteerzeugung (Kaltemaschinendle) oder bei der Drucklufterzeu-
gung (Luftverdichtertle) den jeweiligen Industrietlen eine bedeutende Aufgabe zu.

FUCHS Industrieschmierstoffe kénnen dartiber hinaus in vielen weiteren Anwendungen einen
wesentlichen Beitrag zur Steigerung der Produktivitat leisten. Sie kénnen den Wirkungsgrad
deutlich erhdhen und den Energieverbrauch und die damit verbundenen CO,-Emissionen
reduzieren.

So gewahrleisten z. B. Low Varnish-Turbinendle einen stérungsfreien Betrieb von Kraftwerken.

Auf umweltneutrale Kaltemittel abgestimmte Kaltemaschinendle verbessern die Umweltbilanz in
der Kihlkette. Biologisch schnell abbaubare Schmierstoffe stellen eine leistungsstarke Alternative
zu kohlenwasserstoffbasierten Schmierstoffen dar.

-




Industriedle

Hydraulikéle 10-20
Getriebe- und Umlaufole 19-26
Bettbahndle 27
Papiermaschinendle 28-29
Turbinendle 30
Transformatorendle / Isolierdle 31
Verdichterdle 32-34
Kaltemaschinendle 35-38
Umweltschonende Industriedle 39-41
Zylinderole, Haftole, Warmetragerole, 42-43

Spezial Gasometer-Abdichtéle,
Druckluftschmierstoffe, Prufole

Industriedle



Industrieole

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point

15°C Clev. 40°C 100 °C

kg/m*  °C mm?/s mm?/s °C

Hydraulikdle / Maschinendle

RENOLIN Serie RENOLIN AR 883 260 100 1M 94 -15 Schmierdle AN, sogenannte
AR 19 Hochwertige Raffinate, reine Normalschmieréle, dienen
—————  Mineraldle. Schmierzwecken, die keine
RENOLIN Erfullen und Gbertreffen die Min- 888 240 150 14,6 96 -12 besonderen Anforderungen,
AR 22 destanforderungen an Schmieréle z. B. Alterungsbestandigkeit,
AN nach DIN 51501. Kalteverhalten usw. an die
Schmierstoffe stellen.
AR 19: AN 100 Die Temperatur des aus den
AR 22: AN 150 Schmierstellen ablaufenden Oles

sollte 70 °C nicht Ubersteigen.
Die niedrigste Zulauftemperatur
des Oles sollte 5 °C tber dem
Pourpoint liegen.

Fur Lager und Getriebe bei hohe-
ren Belastungen, jedoch geringen
Gleitgeschwindigkeiten (unter

10 m/s).




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe 1

Produkt-
bezeichnung

Kennzeichnung

Dichte
bei

15 °C
kg/m?

n.
Clev.

°C

p-

Kin.

Visk. b.

40 °C

mm?/s

Kin.
Visk. b.
100 °C

mm?/s

Vi

Pour- Hauptanwendung
point

°C

Hydraulikéle / Umlauféle / Schmierdle: CL / HL

RENOLIN
DTA 2

RENOLIN
DTA 5

RENOLIN
DTA 7

RENOLIN
DTA 10

RENOLIN
DTA 15

RENOLIN
DTA 22

RENOLIN
DTA 32

RENOLIN
DTA 46

RENOLIN
DTA 68

RENOLIN
DTA 100

RENOLIN
DTA 150

RENOLIN
DTA 220

RENOLIN
DTA 320

RENOLIN
DTA 460

Serie RENOLIN DTA

Spindel-, Hydraulik- und Schmier-
6le (Maschinendle) auf Basis
ausgewahlter Grundoéle mit
Wirkstoffen zur Verbesserung
des Alterungsverhaltens und des
Korrosionsschutzes.

Die Produkte der RENOLIN DTA
Reihe sind Hydraulik- und
Umlauféle nach DIN 51524-1: HL
bzw. nach DIN 51517-2: CL,
mineral6lbasisch, demulgierend
(wasserabscheidend), gutes Luft-
abscheidevermogen, gutes
Schaumverhalten, zinkfrei.

ISO 6743/4: HL,
ISO 6743-6 und
ISO 12925-1: CKB.

805 100 2,2 - - -27 Fur thermisch hoch belastete
Lager, Getriebe und Hydrauliken
mit Spitzentemperaturen von ca.

837 120 4,6 1,6 106 -40 120 °C.

Allgemeine Schmierung ohne
VerschleiBschutzanforderungen

839 155 7.4 2,2 103 -27 (ohne AW/EP); insbesondere bei
Warmestrahlung z. B. Hydrauliken
von Druckgussmaschinen.

851 174 10 2,6 92 27 Auch fur hydrodynamische
Antriebe einsetzbar, wenn vom
Anlagenhersteller eine HL bzw.

856 e = . o8 & CL-Ol empfohlen wird.

Voith Turbokupplungen Typen T

865 210 22 4,2 94 27 unds. . .

' RENOLIN DTA 2 in Landis Lund
WZM zur Spindelschmierung
874 222 32 54 102 24 empfohlen (ohne VerschleiB-
! schutz).

874 228 46 6,8 101 -24

882 250 68 8,7 99 -18

881 248 100 11,2 97 -18

889 266 150 15,5 94 -15

893 280 220 18,8 95 -12

898 280 320 24,0 95 -12

904 315 460 30,4 95 -12




Industriedle
Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Zinkhaltige Hydraulikole
RENOLIN Serie RENOLIN B 850 178 10 2,6 95 -42 Universelle Hydraulikole, wenn
B3 Schmier- und Hydraulikole mit hohe Alterungsbestandigkeit,
Wirkstoffen zur Verbesserung der VerschleiBschutz und Demulgier-
RENOLIN Alterungsbesténdigkeit und des 863 200 22 4,4 107 -27 vermégen gefordert wird.
B5 Korrosionsschutzes, glinstiges Universal-Hydraulikél fur alle
Viskositats-Temperatur-Verhalten, hydrostatischen und hydrodyna-
RENOLIN demulgierend, gute Luftabschei- 876 205 32 5,5 109 24 mischen Hydrauliksysteme auch
B 10 dung; zinkhaltig; guter VerschleiB- bei thermischen Belastungen.
schutz; hohe Alterungsbestandig- Exzellenter robuster Verschleil3-
RENOLIN keit. 875 210 46 6,9 105 -24 schutz.
B 15 Erfullen und Gbertreffen die Min-
destanforderungen an Hydrauliko- Denison-Freigabe
gEZ":)O"'N le HLP nach DIN 51524-2, 881 N 68 88 100 =24 pisch Rexroth
ISO 6743/4: HM RENOLIN B15 ist nach H-574
RENOLIN 883 232 100 11,1 9% .1g  freigegeben.
B 30 B 3:HLP 10
B 5: HLP 22
B 10: HLP 32
B 15: HLP 46
B 20: HLP 68
B 30: HLP 100
RENOLIN Serie RENOLIN B PLUS 840 170 10 2,7 104 -54 Fur alle Hydrauliken geeignet,
B 10 PLUS Schmier- und Hydraulikéle auf besonders wenn eine Freigabe
Basis von speziellen hydrierten nach Bosch Rexroth RD 90235
RENOLIN (Gruppe Il) Grundélen. Beinhalten 840 (195 15 33 108 -48 bzw. RDE 90245 gefordert ist.
B 15 PLUS Additive zur Verbesserung der Gruppe Il Mineraldle (hydrierte
Alterungs- und Oxidationsstabili- Basisole), fir ,HP - hochste
RENOLIN tat sowie zinkhaltige AW/EP Ver- 845 220 22 44 108 -45 hydraulische Driicke”.
B 22 PLUS schleiBschutzadditive, die beson- Freigabe nach Denison HFO
ders bei hohem Druck und extre-
RENOLIN mer Last sicher vor VerschleiB 862 220 32 5.5 108 -39
B 32 PLUS schitzen. Standzeitverlangerung
moglich.
:Ell\;c:’li_llljs Erfillen Anforderungen 865 20 46 e 107 =@
nach DIN 51524-2: HLP und
RENOLIN 501 B743 867 230 68 90 108  -33
B 68 PLUS
RENOLIN 870 270 100 11,6 104 -27
B 100 PLUS
RENOLIN Serie RENOLIN B HVI 859 180 15 3,8 151 -45 RENOLIN B HVI ist fur alle Hydrau-
B 15 HVI Schmier- und Hydraulikole liken geeignet, vor allem, wenn
(Maschinendle) mit hohem Vis- ein hoher Viskositatsindex ver-
RENOLIN kositatsindex und Wirkstoffen 866 178 22 4,9 151 -45 langt wird oder wenn Probleme
B 22 HVI zur Verbesserung des Alterungs- wegen zu hoher Viskositat beim
verhaltens, des Korrosions- und Anfahren oder zu niedriger Vis-
RENOLIN VerschleiBschutzes. Die Produkte 871 178 32 6.3 152 -48 kositat bei Betriebstemperatur
B 32 HVI der RENOLIN B HVI-Reihe sind bestehen.
Hydraulik- und Umlauféle HVLP Mehrbereichscharakteristik durch
RENOLIN nach DIN 51524-3, mineral6lba- 879 186 46 8.1 150 -45 hohen VI.
B 46 HVI sisch, demulgierend, zinkhaltig.
RENOLIN ISO 6743-4: HV 368 240 63 1.0 153 36 Denison HFO, HF1, HF2

B 68 HVI

ISO 11158: HV




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m3®  °C mm?/s mm?/s °C
Zinkhaltige Hydraulikole
RENOLIN Serie RENOLIN B HVI Plus 844 190 15 3,8 148 -57 RENOLIN B HVI Plus kann in
B 15 HVI Plus Hydraulik- und Umlaufél auf Basis stationaren oder mobilen Hydrau-
von speziellen hydrierten likanlagen verwendet werden,
RENOLIN (Gruppe Il) Grundélen. Hoher Vis- 845 210 22 4,9 152 -48 insbesondere wenn ein hoher Vis-
B 22 HVI Plus kositatsindex und exzellente kositatsindex und niedrige Kélte-
Scherstabilitat - in Verbindung mit viskositat gefordert sind.
RENOLIN herausragender Oxidationsstabili- 846 230 32 6,3 151 42 Verlangerte Olwechselintervalle
B 32 HVI Plus tat - fihren zu einer verlangerten sind moglich.
Lebensdauer. Auch fur Hochdruck-Anwendun-
RENOLIN Hervorragender VerschleiBschutz 856 240 46 8,2 152 42 gen geeignet dank ezellentem
B 46 HVI Plus durch zinkhaltige AW/EP Additive, AW/EP Additiv System.
demulgierend eingestellt.
RENOLIN DIN 51524.3: HVLP 854 260 665 108 153 33 ponison HFO, HFT, HF2
B 68 HVI Plus ISO 6743-4: HV
RENOLIN 130 115 kY 837 260 102 140 139 -36
B 100 HVI Plus Denison HFO, HF1, HF2
RENOLIN 876 260 151 18,0 132 -33
B 150 HVI Plus
RENOLIN RENOLIN D Plus Serie 832 176 6,8 2,1 106 -60 RENOLIN D Plus Hydraulikole kon-
D 7 PLUS Hydraulikole mit detergierenden nen in Hydraulik- und Umlaufsys-
Eigenschaften und Additiven auf temen verwendet werden - exzel-
RENOLIN Basis von speziellen hydrierten 854 218 22 43 106 -42 lente Oxidationsstabilitat ermég-
D 22 PLUS (Gruppe Il) Grundélen zur Verbes- licht zuverlassigen Betrieb, beson-
serung der Alterungsbestandig- ders bei hohen Temperaturen und
RENOLIN keit, des Korrosions- und Ver- 861 236 32 5.5 108 -39 thermischer Beanspruchung.
D 32 PLUS schleiBschutzes. DD-Eigenschaften verhindern die
Zinkhaltiges AW/EP Additiv Sys- Bildung von Ablagerungen und
RENOLIN tem, gutes Viskositats-Tempera- 866 252 46 6.9 106 -36 Verschlammung. Freies Wasser
D 46 PLUS tur-Verhalten. wird durch Emulgiereigenschaften
RENOLIN IHydrierte_ Gr_undt')le k{ietgn e>_<ze|- 369 58 68 9,0 105 36 sicher vermieden, spmit deutlich
ente Oxidationsbestandigkeit. verbesserter Korrosionsschutz.
D 68 PLUS
DIN 51524-2: HLP-D
ISO 6743-4: HM (mit DD-Eigen-
schaften)
RENOLIN Serie RENOLIN D HVI Plus 847 210 22 4,9 150 -48 RENOLIN D HVI Plus kann in stati-
D 22 HVI PLUS Detergierende Mehrbereichs-Hy- onaren und mobilen Hydrauliksys-
draulikdle auf Basis von speziellen temen - wie z. B. Werkzeug- oder
RENOLIN hydrierten (Gruppe Il) Grundélen. 850 230 32 6,3 150 -42 Baumaschinen - verwendet wer-
D 32 HVI PLUS Zinkhaltiges AW/EP Additiv-Sys- den. Durch den hohen Viskosi-
tem gewahrleistet exzellenten tatsindex und gutes Tieftempera-
RENOLIN VerschleiBschutz. 858 238 46 8,2 150 -42 tyur-Verhalten ergeben sich Vortei-
D 46 HVI PLUS Gute Scherstabilitat, exzellente le bei wechselnden Umgebungs-
Oxidationsbestandigkeit und bedingungen.
RENOLIN Additive zur Verbesserung der 858 254 68 10,7 145 -39
D 68 HVI PLUS

Alterungsbestandigkeit fuhren zu
verlangerter Lebensdauer.

DIN 51524-3: HVLP-D
ISO 6743-4: HV (mit DD-Eigen-
schaften)

Hydraulikol mit guten Detergier-
und Dispergiereigenschaften

DIN 51524-3: HVLP-D
ISO 6743-4: HV (mit DD Eigen-
schaften)
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Industrieole

forderung an Hydraulikéle
DIN 51524-2: HLPD;

ISO 11158: HV;

ISO 6743-4: HM/HG

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Zinkhaltige Hydraulikéle
RENOLIN Serie RENOLIN XtremeTemp 845 216 32 6,9 180 -33 Universelle Hochleistungs- und
XtremeTemp 32 Universelle Hochleistungs-Hydrau- Mehrbereichs-Hydraulikole fur
—— likéle mit hohem Viskositatsindex den Einsatz in stationdren und
RENOLIN und erhdhter Scherstabilitat 853 230 48 9.3 180 -34 mobilen Hydraulikanlagen, Ver-
XtremeTemp 46 (VI > 180). Auf Basis spezieller besserung des Wirkungsgrades,
hydrierter Grundole aufgebaut, Erhohung der Standzeiten und
sehr gutes Alterungsverhalten, Wechselintervalle. Mehrbereich-
hohe Lebensdauer, exzellenter scharakteristik der hohen, scher-
Korrosionsschutz und sehr guter, stabilen Viskositatsindexe. Exzel-
zinkhaltiger VerschleiBschutz fir lentes Tieftemperaturverhalten,
hoéchste Driicke - gute Demulgier- breiter Temperatureinsatzbereich.
eigenschaften. Energieeinsparung durch hohen
Wirkungsgrad. Erfullen neueste
Erfullen und Ubertreffen: Anforderungen vieler Mobilhy-
DIN 51524-3: HVLP draulikhersteller. Freigabe nach
ISO 6743-4: HV BOSCH REXROTH RD90235 und
ISO 11158: HV RDE90245 und Denison HFO.
Denison HFO
Bosch Rexroth RD 90235 / RDE
90245
RENOLIN Serie RENOLIN XtremeTemp 861 216 32 6,9 183 -33 Leicht detergierende Schmier- und
XtremeTemp 32 Plus Hydraulikéle zur Umlauf- und
Plus Wie RENOLIN XtremeTemp mit Lagerschmierung, besonders
zusatzlichen Additiven zur Vermei- geeignet flr alle Anwendungen in
RENOLIN dung von Stick-Slip; fur héchste 855 234 48 .3 181 -34 mobilen und industriellen Hydrau-
XtremeTemp 46 hydraulische Driicke. likanlagen, die den Einsatz eines
Plus DIN 51524: HVLPD; HVLPD-Oles gemaB DIN 51524-3
ISO 6743-4; (2006) mit einem weiten Tempe-
ISO 11158: HV (gemal3 Denison ratureinsatzbereich und hoher
und BOSCH REXROTH) Scherstabilitat bendtigen. Beson-
Reduziert Reibung in Mischrei- ders zu empfehlen, wenn eine
bungsgebiet niedrige Startviskositat bei tiefen
DIN 51524-3: HVLPD Temperaturen notwendig ist und
ISO 6743-4: HV gleichzeitig bei Betriebstempera-
tur eine ausreichende Schmierung
sichergestellt werden soll. Durch
die exzellente Scherstabilitat wird
dieser groBe Betriebs-Viskosi-
tats-Bereich tber den gesamten
Einsatzzeitraum gewahrleistet.
Energieeinsparung durch hohen
Wirkungsgrad.
RENOLIN Serie RENOLIN LIFT 869 210 22 4,3 100 -30 Spezialhydraulikol fur Aufzige,
LIFT 22 Detergierendes Spezialhydraulikol Hebebuhnen, Flurférderer usw.,
mit Wirkstoffen zur Verbesserung wo aufgrund von hohen Lasten
RENOLIN der Alterungsstabilitat, des Korro- 877 210 32 5,3 96 -30 und niedrigen Gleitgeschwindig-
LIFT 32 sionsschutzes; besondere Wirk- keiten die Gefahr von Ruckgleiten
stoffe zur Vermeidung von Stick- (Stick-Slip) besteht.
RENOLIN Slip (Ruckgleiten); zinkhaltig; 881 210 46 6,8 101 -27
LIFT 46 erfullt und Ubertrifft Mindestan-




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Zinkhaltige Hydraulikole
RENOLIN Serie RENOLIN MR 823 75 2,2 - - -54 RENOLIN MR 0,1 und 3:
MR O VG 2 Die Produkte der RENOLIN Fur Spindeln an Werkzeugmaschi-
MR-Reihe sind spezielle Schmier- nen und fur Rollenlagerspindeln
RENOLIN und Hydraulikfluide HLPD nach 834 135 4,6 1,7 - -54 in der Textilindustrie.
MR 1VG 5 DIN 51502 mit ausgepragtem
Korrosionsschutz, hohem Reini-
RENOLIN gungs- und Schmutztragevermé- 840 170 10 2,7 106 -54
MR 3 VG 10 gen, zinkhaltig und detergierend/
dispergierend. In vielen Hydraulik-
RENOLIN elilegen wEon el Bl e 846 210 22 45 118 -45  RENOLNMRS, 10,15 und 20
MR 5 VG 22 RENOLIN MR-Reihe als Problemlé- Hoch belastbare Hydraullkolr:e mit
ser eingesetzt, speziell, wenn ausgepragtem Korrosionsschutz
RENOLIN Standardole der Vielfalt der An- 866 220 32 22 109 =) bis zu Dauertemperaturen von
MR 10 VG 32 forderun icht meh U 100 °C.
S S I e g Fur kleinere Getriebe insbesonde-
Exzellente Oxidationsbestandigkeit
:I:EI;\I?SLI\'l\lG 16 durch Verwendung von spezie?llen 868 230 46 7,0 107 -36 re mit Elektrolamellenkupplungen.
hydrierten (Gruppe Il) Grundélen.
RENOLIN RENOLIN MR-Ole erfullen und 871 230 68 90 107  -33
MR 20 VG 68 Ubertreffen die Anforderungen an
Hydraulikole
RENOLIN HLPD nach DIN 51524-2 874 270 100 11,6 104  -33  RENOLIN MR 30, 40:
MR 30 VG 100 1SO 6743/4:HM mit hoher Fiir gréBere Getriebe. Als Einlauf-
DD-Performance. und Korrosionsschutzsl. Olwech-
RENOLIN 881 280 150 15,1 101 -18 sel kénnen verlangert werden.
MR 40 VG 150
RENOLIN Schmier- und Hydraulikéle mit 855 18 15 5,4 360 -48 MR 310, 520 und 1030:
MR 310 extrem hohem Viskositatsindex Fur alle Hydrauliken, die groBen
und ausgezeichnetem Reinigungs- Temperaturschwankungen ausge-
RENOLIN und Schlammtragevermagen. 886 154 32 8,0 270 -60 setzt sind oder im Freien arbeiten,
MR 520 DIN 51502: HVLPD in Verbindung z. B. in Schleusen, Wehranlagen,
mit DIN 51524: HVLPD; Maschinen in geringer Umge-
RENOLIN ISO 6743-4: HV 873 214 68 11,0 154 -36 bungstemperatur.
MR 1030
RENOLIN Serie RENOLIN MR MC 847 210 22 4,9 150 -48 Gleicher Einsatz wie RENOLIN MR
MR 22 MC Universal-Schmier- und -Hydrau- und dort, wo Ole mit sehr hoher
likole, aufgebaut auf Basis der Scherstabilitdt verlangt werden.
RENOLIN MC-Grundéle mit hohem Viskosi- 848 230 32 6,3 150 -45  Verldngerung der Wechselinterval-
MR 32 MC tatsindex (scherstabil), exzellenter le mdglich; Sortenrationalisierung;
Oxidationsbestandigkeit und aus- Mehrbereichscharakteristik, brei-
RENOLIN gezeichnetem Reinigungs- und 854 240 46 8,1 150 -42 ter Temperatureinsatzbereich.
MR 46 MC Schlammtragevermogen. Energieeinsparung durch hohen
HVLPD nach DIN 51524-3. Wirkungsgrad.
RENOLIN MR 22 MC: HVLPD 22 856 260 68 10,9 150 -39
MR 68 MC MR 32 MC: HVLPD 32 MC Grunddle = hydrierte Grund-
MR 46 MC: HVLPD 46 ole (Gruppe II)
MR 68 MC: HVLPD 68
RENOLIN Ausgesuchtes, hochwertiges Son- 884 232 46 6,9 103 -24 Multifunktionelles, detergierendes
MRX 46 derraffinat mit Wirkstoffen zur Langzeit-Schmier- und Hydraulik-

Maximierung der Alterungsbe-
standigkeit, der VerschleiBminde-
rung, der Reibungsminderung
und zur Verhinderung von Kavita-
tion.

Hohes Reinigungs- und Schlamm-
tragevermogen; exzellenter Korro-
sionsschutz

MRX 46: HLPD 46

ol, das alle Anforderungen nach
DIN 51524: HLPD Ubertrifft. Bei
Anforderungen an einen beson-
ders hohen Korrosionsschutz.
Dadurch moglich Lebensdauer der
Aggregate zu verlangern.
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Industrieole

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3*  °C mm?/s mm?/s °C
Zinkhaltige Hydraulikole
RENOLIN Hochreines, feinst-filtriertes 870 253 68 11,2 157 -42 Zur Schmierung von Spindeln in

FF 68 Spindeldl

Schmierdl fur Werkzeugspindeln
auf Basis spezieller, teilsyntheti-
scher Grundole. Der hohe, scher-
stabile Viskositatsindex gewahr-
leistet einen stabilen Schmierfilm
auch bei hohen Temperaturen.
Aufwandige FiltrationsmaBnah-
men ermoglichen sehr hohe Rein-
heitsklasse von 15/13/10 nach
ISO 4406. Sehr gute Detergier-
und Dispergiereigenschaften

DIN 51524-3: HVLP-D
ISO 6743-4: HV (mit DD-Eigen-
schaften)

Werkzeugmaschinen. Hohes
Schmutztragevermégen beugt
Ablagerungen und Verklebungen
vor, teilsynthetische Grundole
gewabhrleisten sehr gute Oxida-
tions- und Alterungsbestandig-
keit.

Reinheitsklasse 15/13/10
nach 1SO 4406

Erfallt und Gbertrifft die Anforde-
rungen nach

DIN 51524-3: HVLPD

ISO 6743-4: HV (mit DD-Eigen-
schaften)




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3®  °C mm?/s mm?/s °C
Zink- und aschefreie Hydraulikole (ZAF)
RENOLIN Serie RENOLIN MWB 882 218 46 6,9 105 -24 Hochbelastbare Hydrau-
MWB 46 Solventraffinate mit Wirkstoffen zur Erho- likble mit ausgepragtem
hung der Oxidations- und Alterungsbest., VerschleiBschutz beson-
RENOLIN ausgepragtem Korrosionsschutz, hohem 879 224 68 8,7 99 -18 ders wenn ein hohes
MWB 68 Reinigungs- und Schlammtragevermogen, Lasttragevermogen auf
hohem Anteil an verschleiBmindernden Zu- der Brugger-Olpriifma-
satzen, erhohtem Druckaufnahmevermo- schine und ein zinkfreies
gen und gutem Reibungsverhalten, zink- Produkt verlangt werden.
frei. Erfullen und Ubertreffen die Min- Brugger-Wert:
destanforderungen an Hydraulikole HLP >50N/mm?
nach DIN 51524-2
MWSB 46: HLPD 46,
MWB 68: HLPD 68
RENOLIN Serie RENOLIN ZAF B HT 824 130 4,6 1,6 105 <-54 Universell einsetzbar als
ZAFB5HT Zink- und aschefreie, demulgierende Hydraulikol (HLP) und
Hydraulikole und Industriegetriebedle mit Industriegetriebedl (CLP)
RENOLIN hoher oxidativer und thermischer Stabilitét. 848 170 10 2,7 100 <-54  fur den Einsatz in unter-
ZAF B 10 HT Ausgez. VerschleiBschutz fir Zahnréder schiedlichsten Hydraulik-
(FZG >12) und Walzlager. Hoher Korro- anlagen, in Pressen und
RENOLIN sionsschutz a. in Anwesenheit von Feuch- 863 210 22 4.4 106 -33  Wwerkzeugmaschinen.
ZAF B 22 HT tigkeit bzw. H,0. Hervorragende Kupfer- Sowohl fur stationare als
und Buntmetallvertraglichkeit. Erfallen und auch mobile Hydraulikan-
RENOLIN Ubertreffen die Mindestanforderungen an 875 220 32 54 96 -33 lagen geeignet.
ZAF B 32 HT Hydraulikéle HLP nach DIN 51524-2: HM, Brugger-Wert: >30N/mm?
RENOLIN nach 150 6743-4. DEBL nach 6713: HLP 876 230 46 68 101 27
6 HT Erftllen und ubertlreffe"n die Mindestanfor-
ZAFB4 derungen an Getriebedle
RENOLIN (P meyein DI 517772 882 242 68 88 100  -21
ZAF B 68 HT CKC nach ISO 6743-6,
HLP nach DIN 51524-2
RENOLIN HM nach ISO 6743-6 882 240 100 11,3 99 -18
ZAF B 100 HT
RENOLIN Zink- und aschefreie, demulgierende 893 225 150 14,6 94 -21
ZAF 150 BB Schmier- und Hydraulikéle hoher Alte-
rungsbestandigkeit. Mit Wirkstoffen zur
RENOLIN Verbesserung des Korrosions- und Ver- 894 240 220 13,6 94 <
ZAF 220 BB schleiBschutzes. Erfullen und Ubertreffen
die Mindestanforderungen an Hydraulikéle
HLP nach DIN 51524-2;
HM nach ISO 6743-4;
HM nach ISO 11158
RENOLIN Serie RENOLIN ZAF D HT 860 206 22 4,3 103 -33 Detergierende zink- und
ZAF D 22 HT Zink- und aschefreie Schmier- und Hy- aschefreie Hydraulik-
draulikéle mit detergierend und dispergie- und Umlauféle fur alle
RENOLIN rend wirkenden Zusitzen. Alterungsbe- 870 220 32 5.3 97 =3 hydraulischen Antriebe,
ZAF D 32 HT standig, exzellenter Korrosions- und Ver- auch als Getriebed! ein-
schleiBschutz, gutes Luftabscheidevermo- setzbar.
RENOLIN gen. Erfllen und tbertreffen die Mindest- 880 230 46 6,8 100 -27  Brugger-Wert: >30N/mm?
ZAF D 46 HT anforderungen an Hydraulikéle nach
DIN 51524-2: HLPD; ISO 6743-4: HM und
RENOLIN an Getriebedle nach DIN 51517-3: CLP; 880 68 ELEN 100 e
ZAF D 68 HT

CLP-D; ISO 6743-6: CKC
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Industriedle
Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Zink- und aschefreie Hydraulikéle
RENOLIN Universelles zink- und aschefreies, 866 230 46 6,9 106 -39 RENOLIN ZAF D 46 HT PLUS wird
ZAF D 46 HT detergierendes Hydraulikol und fir den Einsatz in Hydraulikanla-
PLUS Industriegetriebed|, exzellente Sta- gen, in Pressen und Werkzeugma-
bilitat, sehr hoher VerschleiB3- schinen als universelles Umlauf-
schutz, neueste schwefelarme und detergierendes Getriebed!
und hydrierte Grundoélgeneration. empfohlen. RENOLIN ZAF D 46 HT
Erfullen und Gbertreffen die Min- PLUS kann sowohl fur stationare
destanforderungen an Hydrauliko- als auch mobile Hydraulikanlagen
le nach DIN 51524-2: HLPD; empfohlen werden.
ISO 6743-4: HM und an Getriebe- Brugger-Wert: >30N/mm?
6le nach DIN 51517-3: CLP und Verlangerung der Standzeit, neue
ISO 6743-6: CKC hydrierte Grundole
RENOLIN Detergierendes, zink- und asche- 865 >230 46 6,9 106 -39 Hervorragend geeignet fur alle
ZAF 46 D-White freies EP-Schmier- und Hydrauli- Anwendungen in mobilen und
kol. Aufgrund ausgesuchter, klar stationaren Hydraulikanlagen, far
aussehender Grundole und dafur die der Einsatz eines Hydraulikoles
abgestimmter Additive wird die mit oben beschriebenen Eigen-
Gefahr von Verfarbungen bei schaften in Anlehnung an
Olfilmbildung vermieden. Erfullt DIN 51 524-2 (HLP) empfohlen
und Ubertrifft DIN 51524-2: HLP wird.
(Ausnahme: Demulgiervermdgen),
HLPD, ISO 6743-4: HM.
RENOLIN Serie RENOLIN ZAF DT 847 116 5 1,7 99 -40 Hochbelastbare Hydraulik- und
ZAF 5 DT Ausgesuchte Solventraffinate mit Umlauféle, die ein ausgepragtes
speziellen Wirkstoffen zur Erho- Detergier- und Dispergiervermo-
RENOLIN hung des VerschleiB- und Korrosi- 848 154 10 2,7 108 -30 gen besitzen. Sehr gute Alte-
ZAF 10 DT onsschutzes. Hohe Belastbarkeit rungsbestandigkeit, guter Korro-
— nach Brugger - detergierend, sionsschutz und sehr hohes Last-
RENOLIN dispergierend eingestellt. 865 190 15 3.3 86 -27 tragevermogen.
ZAF15DT Erfullen und tbertreffen Nach Daimler-Spezifikation DBL
DIN 51524-2: HLPD. 6721 fur Werkzeugmaschinen
RENOLIN Ausnahme: Demulgiervermogen. 866 198 22 4.4 109 27 und Pressen.
ZAF 22 DT ISO 11158: HM; Brugger-Wert: >50N/mm?
RENOLIN (C:IIZPCnna;?thg\(‘) ‘E’61754137_'63 ' 876 210 32 54 102 -24
ZAF 32 DT ’
RENOLIN 876 218 46 6,8 101 -24
ZAF 46 DT
RENOLIN 879 224 68 8,9 104 -18
ZAF 68 DT
RENOLIN 882 220 100 11,3 99 -18
ZAF 100 DT
RENOLIN 887 222 150 14,6 96 -15
ZAF 150 DT
RENOLIN Serie RENOLIN ZAF MC 840 246 35 6,7 149 -45 Scherstabile zink- und aschefreie
ZAF 32 MC Schmier- und Hydraulikole auf Hydraulik- und Umlauféle mit
Basis von MC-Grunddélen mit aus- hohem Viskositatsindex. Diese Ole
RENOLIN gewahlten Additiven. Sehr gute 843 238 46 8,0 148 -45 sind auf Basis von hdydrierten
ZAF 46 MC Oxidations- und Alterungsbestén- (Gruppe lll) MC-Grundélen auf-
digkeit, sehr guter Korrosions- gebaut. Olwechselintervalle kén-
gi':cs)!'-'rnc schutz, hoher VerschleiBschutz, 854 238 68 10,6 146 -42 nen verlangert, Sorten rationali-

hoher Viskositatsindex (schersta-
bil). Erfullen und Ubertreffen die
Anforderungen nach

DIN 51524-2: HLP;

DIN 51524-3: HVLP;

ISO 6743-4: HM; ISO 6743-4: HV,
DIN 51517-3: CLP; ISO 6743-6:
CKC, DBL 6713: HLP, HVLP

siert werden (Mehrbereichs-
charakteristik).
Energieeinsparung durch
hohen Wirkungsgrad.
Denison HFO Freigabe;
BOSCH REXROTH Freigabe
RDE90245 und RD90235




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Zink- und aschefreie Hydraulikole
RENOLIN Zink- und aschefreies Spezial- 868 160 34 9,2 267 -30 Fur alle Systeme, die starken Tem-
ZAF 520 Hydraulik- und Umlaufél mit sehr peraturschwankungen ausgesetzt
hohem Viskositatsindex, damit sind bzw. bei niedrigen Tempera-
sehr gutes VT-Verhalten. Erfullt turen anfahren.
und Ubertrifft DIN 51524-3: HVLP;
ISO 6743-4: HV (detergierend).
RENOLIN Serie RENOLIN ZAF LT 873 >90 14 5,3 387 <-60 Entwickelt fur die Anwendung bei
ZAF 15 LT Zink- und aschefreie Hydraulikole sehr niedrigen Temperaturen in
mit sehr hohem Viskositatsindex mobilen und stationdren Anlagen;
RENOLIN fiir Tieftemperatur-Anwendun- 869 155 31 8,7 281 <60  neueste Additiv-Technologie
ZAF321T gen. Demulgierend, mit Additiven
zur Verbesserung des Alterungs- Kinematische Viskositét bei -40 °C:
verhaltens und des Korrosions- - RENOLIN ZAF 15 LT = 2380mm?/s
schutzes. Erfillen Anforderungen - RENOLIN ZAF 32 LT = 4850mm?/s
nach DIN 51524-3: HVLP;
ISO 6743-4: HV.
RENOLIN Neu entwickeltes zink- und 853 135 32 9,5 300 <-51 Entwickelt fir Anwendungen bei
ZAF 32 XHV aschefreies Hydraulikol mit sehr denen ein sehr gutes FlieBverhal-
hohem scherstabilen Viskositatsin- ten auch bei niedrigsten Tempera-
dex; dieser ermoglicht hervorra- turen gefordert ist.
gende Tieftemperatur-Eigenschaf-
ten. Kinematische Viskositét bei -40 °C:
Demulgierend, mit Additiven fur - RENOLIN ZAF 32 XHV =
exzellente Buntmetallvertraglich- 2150mm?/s
keit und fur hohen Verschleif3-
schutz.
Erfullt die Anforderungen nach
DIN 51524-3: HVLP und ISO
6743-4: HV (mit Ausnahme des
Flammpunktes)
RENOLIN Serie RENOLIN HighPress DLC 877 212 46 6,8 100 - Speziell fur den Einsatz in Anla-
HighPress 46 Zink- und aschefreies Hochleis- gen mit nasslaufenden Lamellen-
DLC tungs-EP-Hydraulikol fir nasslau- kupplungen. Definierte Reibwerte
fende Lamellenkupplungen. Exzel- werden beim Betrieb gewdhrleis-
lente Detergier- und Dispergierei- tet (statisch und dynamisch). Ent-
genschaften sowie sehr gutes Ver- spricht den Anforderungen
schleiBschutzvermdégen (FZG gemaB Muller Weingarten DT
Schadenskraftstufe 12 / Brugger 55005. Freigabe von Oertlinghaus
50 N/mm2). Ubertreffen die Lamellenkupplungen ON 9.2.19.
Anforderungen, welche an Ebenfalls zur Umlauf- und Lager-
Hydraulikole Typ HLPD nach schmierung in allen Hydraulikpres-
DIN 51502 in Verbindung mit sen geeignet.
DIN 51524-2 gestellt werden.
RENOLIN Serie RENOLIN PG 1022 220 32 71 194 -54 Fur hoch belastete Hydraulik- und
PG 32 Vollsynthetische Hydraulik- und Umlaufsysteme bei extremer ther-
Umlauféle auf Basis Polyglykol fur mischer Belastung. Einsatz- und
RENOLIN hoéchste Anspriiche hinsichtlich 1029 240 46 9,7 203 -48 Umstellrichtlinien beachten.
PG 46 thermischer Beanspruchung,

hoher Viskositatsindex. Nicht mit
Mineral®l mischbar und vertrag-
lich, wasserloslich. Kennzeichnung
nach VDMA 24568

PG 32: HEPG 32

PG 46: HEPG 46

Erfullen und Ubertreffen die Min-
destanforderungen an Hydraulik-
6le DIN 51524-2.

Wasserlosliche PAG Hydraulikéle;
nicht mit Mineraldl, PAO mischbar
und vertraglich.
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Industrieole

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Schwer entflammbare Hydraulikfliissigkeiten
HYDROTHERM Basis Wasserglykol; gepruft und 1084 = 46 9,5 195 -42 Fur alle Hydrauliken im Bereich
46 M freigegeben gemaB 6. und 7. Lux- von Brandgefahr (Bergbau, Stahl,
emburger Bericht. Guter Ver- GieBereien, Schmieden, Glas).
schleiBschutz. Sehr guter Korro- Fur alle Werkstoffe geeignet, auch
sionsschutz. Extrem alterungssta- Farben und Dichtungen, die was-
bil. Gruppe HFC nach DIN 51502 serglykolbestandig sind. Mono-
und VDMA 24317, ethylenglykolfrei, aminfrei.
ISO 12922: HFC46.
RENOSAFE Wasserfreies, schwer entflammba- 922 >250 48 9,7 188 -45 Schwer entflammbares Hydraulik-
DU 46 res Fluid auf Basis spezieller Ester fluid auf Basis spezieller organi-
VOITH-Turbo-Freigabe, HFDU scher Ester, fur Turbo Kupplungen
nach ISO 12922. optimiertes HFDU Fluid. Mit Mine-
ralol vertraglich. Dichtungs-,
Schlauch- und Farbvertraglichkeit
muss gepruft werden.
RENOSAFE Wasserfreie, schwer entflamm- 1150 >250 44 5,0 -35 -24 Hydraulikflussigkeit in feuerge-
TURBO 46 HF bare, spezielle, thermisch stabile fahrdeter Umgebung fur elektro-
Phosphorsdureester; gutes hydraulischen Steuerélkreislauf
Wasserabscheidevermégen und von Dampfturbinen; Lagerschmie-
Schaumverhalten; hohe Oxida- rung von Dampf- und Gasturbi-
tionsbestandigkeit nen. Neue HFDR Technologie.
ISO 12922: HFDR46.
RENOSAFE Serie RENOSAFE FireProtect 920 316 50 10,1 195 -48 Far den Einsatz als schwer ent-
FireProtect 46 Wasserfreie, schwer entflammbare flammbare Hydraulikflussigkeiten
Hydraulikflissigkeit auf Basis neu- auf Basis organischer Ester, Typ
RENOSAFE ester Ester- und Additivtechnolo- 932 316 70 12,9 187 -45 HFDU in allen Hydraulikanwen-

FireProtect 68

gie, Typ HFDU. Hochste oxidative
und thermische Stabilitat, exzel-
lente Buntmetall- und Kupferver-
traglichkeit, Hydrolysestabilitat
und sehr robuster und stabiler
VerschleiBschutz. Mehrbereichs-
charakteristik durch hohen, scher-
stabilen Viskositatsindex. Biolo-
gisch schnell abbaubar nach
OECD 301 B > 60%. Erfullt die
Mindestanforderungen an
HFDU-Flussigkeiten nach

DIN 51502 nach

ISO 12922-HFDU.

dungen in unmittelbarer Nahe
von offenen Flammen oder glu-
henden Metallen (heiBen Metall-
oberflachen) wie beispielsweise in
Druckgussmaschinen, Stahlwer-
ken, Stranggussanlagen, Warm-
walzanlagen, Kokereien und
anderen mobilen und stationdren
Hydraulikanlagen.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m? °C mm?/s mm?/s °C
Getriebe- und Umlauféle

RENOLIN Serie RENOLIN CLP 886 >230 68 8,7 99 -24 Universelle Getriebedle far Ein-
CLP 68 Hochleistungs-Getriebe- und satzfélle in der Industrie, z. B. an

-Umlauféle mit hoher Alterungs- Lagern, Gelenken, Stirn-, Kegel-
RENOLIN bestandigkeit und Wirkstoffen zur 890 >230 100 11,2 98 21 und Schneckenradgetrieben, dort
CLP 100 Verbesserung des Korrosions- wo ein Ol vom Typ CLP vom Her-

schutzes (Korrosion an Stahl und steller fur den Einsatz empfohlen
RENOLIN Buntmetallen wird auch unter 894 >230 150 14,5 96 -24 wird.
CLP 150 Feuchtigkeitseinfluss vermieden).

Hervorragende VerschleiBschutzei- Freigegeben von namhaften
RENOLIN genschaften — hohe EP-/AW-Per- 896 >230 220 18,9 9 -24 Getriebeherstellern
CLP 220 formance, hohe Fresstragfahig-

keit, hohe Graufleckentragfahig- Mineral6lbasis
RENOLIN keit, exzellenter FE8-Walzlagerver- 900 258 320 2 95 12 demulgierend
CLP 320 . .

schleiBschutz, gutes Demulgier-
RENOLIN WEEIET, SEN GLIES St Uar 901 270 460 30,4 95 -12
CLP 460 halten, zink- upd silikonolfrei.

RENOLIN CLP-Ole erfillen und
RENOLIN Ubertreffen die Mllndest'anfo‘rde— 918 270 680 36,8 38 -10
CLP 680 rungen an Industriegetriebedle

CLP nach DIN 51517-3;
ISO 6743-6 und

ISO 12925-1: CKC, CKD.
US Steel 224,

David Brown S1.53.10.
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Industriedle
Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Getriebe- und Umlauféle
RENOLIN Serie RENOLIN CLP PLUS 882 200 46 6,8 102 -27 Spezialgetriebedle fur hoch belas-
CLP 46 PLUS Hochleistungs-Getriebe- und tete mechanische Industriegetrie-
-Umlauféle mit exzellentem Ver- be, Stirnrad-, Doppelstirnrad-,
RENOLIN schleiBschutz, guter EP-Perfor- 884 236 68 8,7 100 -27 Kegelrad- oder Schneckengetrie-
CLP 68 PLUS mance und sehr gutem Korro- be. Langzeiterprobt (30.000 Stun-
sionsschutz. Ausgewahlte Antioxi- den Betriebseinsatz Bandantrie-
RENOLIN dantien gewahrleisten eine sehr 887 240 100 1,2 97 -24 ben des Braunkohletagebaus) und
CLP 100 PLUS hohe Alterungsbestandigkeit, spe- freigegeben.
zielle detergierend / dispergierend Insbesondere fur rauhe Einsatzbe-
RENOLIN wirkende Additive gewahrleisten 892 250 150 14,8 97 -24 dingungen, wo Schmutz, Staub,
CLP 150 PLUS ein sehr gutes Schmutzlose- und Wasserkontamination herrschen.
Schmutztragevermogen. RENOLIN
25:;‘(2);(')NPLUS CLP PLUS-Ole erfullen die Min- 895 zey 220 R 96 Es Erhohte Oxidationsbestandigkeit.
destanforderungen an Schmierdle
RENOLIN nach DIN 51517-3: CLPD; 898 255 320 24,0 95 18 Mineraldlbasis
CLP 320 PLUS ISO 6743-6 und
ISO 12925-1: CKC / CKD.
RENOLIN RENOUN CLP PLUS Wlurde spgziell 902 270 460 30,2 94 14
CLP 460 PLUS fur die extremen Betrlebsbedln_—
gungen im Bergbau (Bandantrie-
RENOLIN be) entwickelt. 902 270 680 39,6 95 -17.
CLP 680 PLUS
RENOLIN Serie RENOLIN AWD 882 221 68 8,9 105 -24 Fur hoch belastete Industriegetrie-
AWD 68 Spezial-Getriebe- und -Umlaufole be und Umlaufsysteme, besonders
flr hochste Anspriiche an den wenn ein hohes Lasttragevermo-
RENOLIN VerschleiBschutz. Spezielle Additi- 886 222 100 11,2 97 -24 gen bei extremer Mischreibung
AWD 100 ve reduzieren Reibung und bilden und hoher Last gefordert wird.
Reaktionsschichten, die einen ex-
RENOLIN zellenten VerschleiBschutz bei ex- 894 208 150 14,6 96 -12 Mineralodlbasis
AWD 150 tremen Mischreibungsbedingun-
gen und hohen Drticken gewahr-
RENOLIN leisten. Belastbarkeit nach Brug- 896 210 220 18,7 95 -12
AWD 220

ger (typisch: > 75 N/mm?), exzel-
lenter FE8 WalzkorperverschleiB3-
schutz, gutes Schmutztragever-
mogen (detergierend / dispergie-
rend), zink- und silikondlfrei, hohe
Additivreserve. Die Ole der Reihe
RENOLIN AWD ubertreffen die
Mindestanforderungen an
Schmieréle CLPD nach

DIN 51517-3; ISO 6743-6 und
ISO 12925-1: CKC / CKD.
Freigaben namhafter Pressenher-
steller liegen vor.
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UNISYN XT 1000

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Vollsynthetische Getriebe- und Umlaufole

RENOLIN Serie RENOLIN PG 1022 220 32 7,1 194 -54 Flr Getriebe bei extremer
PG 32 Vollsynthetische Getriebe- und mechanischer und thermischer

Umlauféle auf Basis spezieller Poly- Belastung, wie z. B. Schnecken-
RENOLIN alkylenglykole (PAG), furr héchste 1029 240 46 9,7 203 -48 getriebe, Kalanderschmierung.
PG 46 thermische Belastungen. Sehr hohe Auch als Verdichteréle — Pro-

Oxidations- und Alterungsstabilitat, zessgase (Methan, Ethan, Pro-
RENOLIN hoher Viskositétsindex (scherstabil) 1035 240 68 13,8 212 -48  pan etc.) - verwendbar. Insbe-
PG 68 und gutes Viskositats-Temperatur- sondere fur Schneckengetriebe

Verhalten, exzellentes Lasttragever- — Gleitpaarung Stahl/Bronze
RENOLIN maogen, niedrige Reibbeiwerte, 1043 260 100 19.6 220 -48 — optimiert. Nicht mit Mineral-
PG 100 hoher FZG-Wert, hohe Grauflecken- t’JIen," Esterélen und PAO-basier-
RENOLIN tragfahigkeit, exzelller?te FE8—Pgrfpr— 1051 260 145 27.0 224 a8 tlen Olen mischbar und vertrag-
PG 150 mance, sehr gute Pitting-Tragfahig- lich.

keit. Die Ole der Reihe RENOLIN PG
RENOLIN ubertreffen die Mindestanforderun— 1075 240 520 36,8 220 33 Umstellrichtlinien beachten.
PG 220 gen an Schmieréle CLP-PG nach

DIN 51517-3; DIN 51502; Basis: Polyglykol
RENOLIN ISO 6743-6 und 1075 240 320 544 237 -33

ISO 12925-1: CKC, CKD, CKE,
PG 320

(CKS), CKT.
RENOLIN Freigaben namhafter Getriebeher- 1075 280 460 75,1 245 .33
PG 460 steller liegen vor.
RENOLIN 1075 280 680 110,3 261 -33
PG 680
RENOLIN 1075 280 1000 162,0 281 -33
PG 1000
RENOLIN 1075 280 1500 240,0 300 -18
PG 1500
RENOLIN Serie RENOLIN UNISYN XT 850 238 68 11,0 154 -54 Zur Schmierung von Lagern
UNISYN XT 68 Vollsynthetische Industriegetriebedle und Getrieben.

auf Basis von PAO neuester Genera- Die Produkte werden bevorzugt
RENOLIN tion, mit einem sehr hohen, natrli- 850 238 100 15,3 162 -48 eingesetzt, wenn erhohte
UNISYN XT 100 chen, scherstabilen Viskositatsindex, Anforderungen an die Hoch-

~  mit ausgezeichnetem Tieftempera- und Tieftemperatur-

RENOLIN turverhalten. Exzellenter VerschleiB- 850 238 150 21,4 168 -45 Einsatzgrenzen gestellt werden.
UNISYN XT 150 schutz, hohe Graufleckentragfahig-

keit und sehr guter Korrosions- ISO VG 220 und 320 fir Wind-
RENOLIN schutz. Erfullen bzw. tbertreffen die 860 242 220 29,4 174 -42 kraftanwendungen.
UNISYN XT 220 Anforderungen an Industriegetriebe-

ole gemaB DIN 51517-3: CLP; ISO Freigegeben von namhaften
ﬁil'\l‘g:'l:lNXT 390 67436 und IS0 12925-1 CKC, CKD, 860 EECl 320 402 173 A2 Getriebeherstellern.

CKE sowie AGMA 9005/E02: EP.

Basis:

RENOLIN 860 242 460 54,4 188 -39 .
UNISYN XT 460 PAO (Polyalphaolefine)
RENOLIN 860 244 680 75,5 192 -39
UNISYN XT 680
RENOLIN 860 244 1000 101,0 195 -33
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HighGear 1000

DIN 51517-3: CLP; ISO 6743-6 und
ISO 12925-1: CKC, CKD, CKE.

Industriedle
Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Getriebe- und Umlauféle
RENOLIN Serie RENOLIN CLPF SUPER mit 891 240 100 11,2 98 -21 Fur hoch belastete Getriebe,
CLPF 100 SUPER Mos, bei niedrigen Umfangsge-
—— Hochdruckgetriebeole auf Mineraldl- schwindigkeiten und hohen
RENOLIN basis mit synergistisch wirkenden EP-/ 901 260 220 18,8 95 =21 Kraften, auch bei stoB- und
CLPF 220 SUPER  AW-Additiven und physikalisch wir- schlagartig auftretenden
~ kenden Festschmierstoffzusatzen Belastungen und zur Ge-
RENOLIN (MosS,). Die Festschmierstoffzusatze 900 255 320 24,0 95 -14 riuschdampfung, fur die
CLPF 320 SUPER  auf Basis von MoS, decken einen wei- Spindel- und Getriebeschmie-
ten Temperaturbereich im Mischrei- rung in Schmiedepressen.
RENOLIN bungsgebiet ab. Sie wirken reibungs- oM 270 460 30,4 95 -12
CLPF 460 SUPER reduzierend und déampfend. Sehr Mineral6lbasis
RENOLIN guter Vers;hleiBschutz im Mischrei- 922 270 680 36,8 33 -10
CLPF 680 SUPER u"ngsgeblet, gutes Schmutztragever-
maogen, exzellentes Schaumverhalten,
RENOLIN sehr guter W'aIzIagerverschIeiBsc_hutz 906 240 1500 70,5 104 12
CLPF 1500 SUPER exzellente FE8—Perfo__rmance, zink-
und silikonolfrei. Die Ole der Reihe
RENOLIN CLPF SUPER Ubertreffen die
Mindestanforderungen an Schmieréle
CLP nach DIN 51517-3; DIN 51502;
ISO 6743-6 und ISO 12925-1: CKC,
CKD
RENOLIN Serie RENOLIN HighGear* 894 >210 150 14,6 96 -21 RENOLIN HighGear wird
HighGear 150 RENOLIN HighGear ist auf Basis ausge- eingesetzt sowohl bei vorge-
wahlter mineral6lbasischer Grundole schadigten Getrieben und
RENOLIN aufgebaut. Synergistisch wirkende 899 >210 220 19,0 97 -18 Maschinenelementen zur Ver-
HighGear 220 Additive gewahrleisten eine extreme langerung der Lebensdauer
VerschleiBschutz-Performance dieser als auch in neuen Getrieben
RENOLIN neuen Hightech-Getriebedle. Hochleis- 904 >210 320 24,3 97 -12 (Kegelrad- Stirnrad-, Plane-
HighGear 320 tungs-Triboschutzschichten schiitzen ten- und Schneckengetrie-
die benetzten Maschinenelemente ben) bei extremen Belastun-
RFNOLIN sicher vor Verschlei3. Diese neue Addi- 909 >210 460 30,8 97 9 gen zur Reduzierung von
HighGear 460 tiv-Technologie wird auch als flieBein- VerschleiB, Reibung und
glattend bzw. Plastic Deformation (PD) Gerauschbildung.
E?;“I:)Gli:r 680 Reaktionsmechanismus bezeichnet. Sie 907 =2 680 Al 98 =
wirkt sich als fuhlbare Glattung von Mineral6lbasis
RENOLIN Oberflachenrauigkeit aus. 907  >210 1000 544 101 98
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Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Spezial-Getriebe- und Umlauféle

RENOLIN Serie RENOLIN HighGear Synth* 871 220 150 18,0 133 -36 RENOLIN HighGear Synth wird
HighGear Synth RENOLIN HighGear Synth ist auf eingesetzt sowohl bei vorgescha-
150 Basis synth. Polyalphaolefine (PAO) digten Getrieben und Maschi-

aufgebaut. Spezielle synergistisch nenelementen zur Verldngerung
RENOLIN wirkende Additive gewahrleisten 876 220 320 31,2 135 =4 der Lebensdauer als auch in
HighGear Synth eine extreme VerschleiBschutz-Per- neuen Getrieben (Kegelrad-,
320 formance dieser neuen High-Tech- Stirnrad-, Planeten- und

Getriebedle. Hochleistungs-Tribo- Schneckengetrieben) bei extre-
RENOLIN schutzschichten schiitzen die 878 220 460 41,6 140 -27  men Belastungen zur Reduzie-
HighGear Synth benetzten Maschinenelemente rung von VerschleiB, Reibung
460 sicher vor Verschlei3. RENOLIN und Gerduschbildung. Syntheti-

] ] - High-Gear Synth Ole besitzen sche Komponenten (PAO) redu-

*Weitere Viskositats- : IR . . . .
Klassen auf Anfrage einen hoh_en naturllche“n s_chersta— zieren die Reibung, fuhren 2u
verfugbar bilen VI, sind sowohl fur Tieftem- Temperaturabsenkung und kén-

peratur-, als auch fur Hochtempe- nen den Wirkungsgrad erhéhen.

raturanwendungen geeignet. Exzellente Tieftemperatureigen-

Erhohte Temperatur- und Oxida- schaften, hoher scherstabiler VI.

tionsstabilitat ermdglichen eine

Verlangerung der Olwechselinter- Basis: PAO

valle.

DIN 51517-3: CLP;

ISO 6743-6 und

ISO 12925-1: CKC, CKD, CKE.
RENOLIN Serie RENOLIN MORGEAR 888 248 100 1,1 96 -19 Zur Schmierung von MORGOIL-
MORGEAR 100 Hochleistungs-Umlaufole auf Lagern. Die RENOLIN MORGEAR-

Mineraldlbasis zur Schmierung von Ole erfillen und tbertreffen die
RENOLIN MORGOIL-Lagern. Milde Additiv- 895 255 226 19,2 96 -10 Anforderungen von DANIELI (Ita-
MORGEAR 220 systeme (,,mild EP / AW additives”) lien) und SMS.

sorgen fur einen guten VerschleiB-
RENOLIN schutz, synergistisch wirkende 904 >270 470 311 96 -9 Mineraldlbasis
MORGEAR 460 Additive gewahrleisten eine gute

Alterungsbestandigkeit und ein
RENOLIN exzellentes Demulgiervermégen 915 252 682 39.2 95 -7
MORGEAR 680 (sehr gutes Wasserabscheidever-

maogen). I1SO 6743-6 und

ISO 12925-1: CKB.
RENOLIN Serie RENOLIN CLP VCI* 898 254 220 19,0 97 -24 Empfohlen fir den Einsatz in
CLP 220 V(I Spezial-Getriebe- und Korrosions- hoch belasteten Stirnrad-, Kegel-

schutzole auf Basis von Mineralol rad- und Schneckengetrieben mit
RENOLIN mit VCI (Vapour Corrosion Inhibi- 900 254 320 23,0 92 -14 Olumlaufschmierung oder Olein-
CLP 320 vCI tors), sicherer Langzeitkorrosions- spritzschmierung. Ebenfalls ein-

schutz wird sowohl in der Ol- wie setzbar in hoch belasteten
RENOLIN auch in der Dampfphase gewahr- 908 246 460 30,4 95 -12 Lagern, Gelenken und Druck-
CLP 460 VCI leistet. Sicherer VerschleiBschutz, spindeln. Insbesondere fiir

*Weitere Viskositats-
klassen auf Anfrage
verfigbar

hohe Fresstragfahigkeit, gute Kom-
patibilitat mit Getriebedlen. Erfullt
bzw. Ubertrifft die Anforderungen
an CLP-Industriegetriebedle gemal
DIN 51517-3: CLP;

ISO 6743-6 und

ISO 12925-1: CKC / CKD sowie
AGMA 9005/E02: EP.

Getriebe und Komponenten, die
langere Zeit nicht betrieben oder
vor dem Einbau zwischengela-
gert werden und daher eine
Konservierung nétig ist. Beinhal-
tet VCI Komponenten (Vapour
Corrosion Inhibitor).

Mineraldlbasis
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Industrieole

Produkt-
bezeichnung

Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. \" Pour-
bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C

Hauptanwendung

Spezial-Getriebe- und Umlaufdle

RENOLIN
UNISYN GEAR
220 vCl

*Weitere Viskositats-
klassen auf Anfrage
verfligbar

RENOLIN UNISYN GEAR 220 855 260 220 26,0 160 -42
vCl*
Vollsynthetisches EP-Industriege-

triebedl auf Basis von PAO-Polyal-
phaolefin mit speziellem Korro-
sionsschutzvermogen, aufgrund
von VCI Komponenten (Vapour
Corrosion Inhibitors). Langzeitkor-
rosionsschutz wird sowohl in der
Ol- wie auch in der Dampfphase
gewahrleistet. Sicherer VerschleiB3-
schutz, hohe Fresstragfahigkeit,
gute Kompatibilitdt mit Getriebe-
oOlen. Erflllt bzw. Ubertrifft die
Anforderungen gemaB

DIN 51517-3: CLP;

ISO 6743-6 und

ISO 12925-1: CKC/CKD.

Einsetzbar fur hoch belastete
Stirnrad-, Kegelrad- und
Schneckengetriebe mit Olumlauf-
schmierung oder Oleinspritz-
schmierung. Beinhaltet VCI Kom-
ponenten (Vapour Corrosion Inhi-
bitor).

Basis: PAO

RENOFLUID
TF 1500

Spezielles EP-legiertes Hydraulik- 870 224 32 5,4 102 -30
und Getriebedl auf Basis hoch-

wertiger Grunddle mit hoher Alte-

rungsbestandigkeit.

FZG-Test A/8,3/90

Schadenskraftstufe > 12.

DIN 51524-2: HLP

ISO 6743-4: HM

Krafttbertragungsol fur VOITH-
Turbogetriebe, Hydraulikol fur
VOITH-Turbokupplungen, auch als
niedrig-viskoses Hochdruckgetrie-
bedl fur Getriebe insbesondere
mit hydraulischer Steuerung und
gemeinsamen Olkreislauf.
Freigabe Voith Turbo

Mineral6lbasis




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s  mm?/s °C
Bettbahnédle
RENEP Serie RENEP CGLP 879 220 68 8,6 99 -24 Optimal auf die KSS-Palette abge-
CGLP 68 Hochwertige Bettbahnole mit stimmte Bettbahndle mit sehr gutem
hervorragendem Verschleif- Demulgiervermégen, sehr niedrige
RENEP schutz, gutes Demulgierver- 892 230 150 14,8 98 -18 Reibbeiwerte. HELLER-Freigabe.
CGLP 150 mégen und hoher Tragféhig- Besonders geeignet fur den Einsatz
keit. mit ECOCOOL Kuhlschmierstoffen.
RENEP RENEP CGLP 68: CGLP 68 895 240 220 19,0 96 -15
CGLP 220 RENEP CGLP 150: CGLP 150
RENEP CGLP 220: CGLP 220
RENEP Serie RENEP K 882 230 68 9,2 112 -27 Wird bevorzugt an waagrechten Bett-
2K Hochwertige Bettbahnole mit bahnen eingesetzt, aber auch zur
besonderen Zusatzen zur Ver- Versorgung von Lagern und Getrie-
meidung von Haftschlupf ben. Auch als Hydraulikol bei kombi-
(Stick-Slip), insbesondere fur nierter Versorgung der Bettbahn und
Werkzeugmaschinen. Hydraulik.
Detergierend/emulgierend
RENEP RENEP 2 K: CGLP 68 885 240 100 11,8 107 -24 Fur Bettbahnen, Lager und Getriebe
4K RENEP 4 K: CGLP 100 bei hoheren Beanspruchungen.
RENEP 5 K: CGLP 220
RENEP 900 248 220 19,9 104 -12 Fir schwer belastete Bettbahnen und
5K insbesondere fur senkrechte Fihrun-
gen.
RENEP Serie RENEP KN 882 220 67,1 9,1 110 -29 Optimal auf die ECOCOOL Kuhl-
KN 68 Hochwertige Bettbahnole mit schmierstoff-Palette abgestimmte
hervorragendem VerschleiB- Bettbahnole mit sehr gutem Demul-
RENEP schutz und gutem Demulgier- 895 238 224,9 19,5 100 -17 giervermégen, sehr niedrige Reibbei-
KN 220 vermogen, fir hohe Belastun- werte. HELLER-Freigabe.

gen - enthalt Tacky-Zusatze.
RENEP KN 68: CGLP 68
RENEP KN 220: CGLP 220

Enthalt Tacky-Haftzusatze.

27
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Industrieole

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s  mm?/s °C
Papiermaschinendle

RENOLIN Serie RENOLIN PA 878 >230 150 15,0 100 -30 Empfohlen fir den Einsatz in der
PA 150 Mineral6lbasische Papiermaschi- Nass- und Trockenpartie in Papier-

nendle auf Basis ausgewahlter maschinen sowie Getrieben, Lagern
RENOLIN Grundéle in Verbindung mit 886 >230 220 19,3 99 -18 in Zentralschmiersystemen und
PA 220 zinkhaltiger EP-Additivtechnolo- Uberall dort, wo ein Schmierdl mit

gie, die einen zuverldssigen Ver- hoher thermischer Stabilitat und

schleiBschutz gewahrleisten. Die sehr guter Alterungsbestandigkeit

Ole der RENOLIN PA-Reihe erful- benotigt wird.

len und Ubertreffen die Min-

destanforderungen an Getriebe- Mineraldlbasis

6le CLP nach DIN 51517-3

sowie die Anforderungen an

Papiermaschinencle fur die

Nass- und Trockenpartie gemaB

Voith VN 108.
RENOLIN Mineral6lbasisches Hydraulikol 867 260 100 11,5 103 -36 Fur den Einsatz in hydraulischen

NF PRESS 100

auf Basis hydrierter Grundole in
Verbindung mit einer ausge-
wahlten, zink- und aschefreien
Additivtechnologie. Speziell ent-
wickelt fur den Einsatz in
hydraulischen Pressen in Papier-
maschinen z.B. Voith Schuhpres-
sen. Erfullt und Ubertrifft die
Anforderungen nach Voith

VN 108.

Pressen in Papiermaschinen z.B.
Voith Schuhpressen.

Mineral6lbasis
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Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C
Papiermaschinendéle

RENOLIN Serie RENOLIN UNISYN CLP 857 >200 150 19,8 152 -39 Die Ole der RENOLIN UNISYN CLP
UNISYN CLP PA PA-Reihe werden fir die Umlauf-
150 PA Vollsynthetische Hochleistungs- schmierung in der Nass- und Tro-

Papiermaschinencle auf Basis ckenpartie von Papiermaschinen
RENOLIN von Polyalphaolefinen. Exzellen- 859 230 220 26,5 154 -36 eingesetzt. Fur erhéhte Betriebs-
UNISYN CLP tes Demulgiervermégen (sehr temperaturen geeignet.
220 PA gutes Wasserabscheidevermo-

gen), hohe Alterungsbestandig- RENOLIN UNISYN CLP 220 PA
RENOLIN keit, exzellenter VerschleiBschutz 964 >240 320 34,2 151 -32 Erfullt bzw. Gbertrifft die Anforde-
UNISYN CLP und sehr guter Korrosions- rungen der Spezifikationen von
320 PA schutz. Hoher Viskositatsindex. Firmen SKF, FAG (Pruftemperatur

DIN 51517-3: CLP-HC 120 °C). Erfullt die Werksnormen
RENOLIN 866 >240 460 46,0 156 -27 von SKE EAG, Voith VN 108 und
UNISYN CLP Metso RAU4LO0659,06EN.
460 PA

Basis: PAO

RENOLIN Vollsynthetisches Hochtempera- 1078 240 240 39,0 216 -36 Zur Schmierung von mechanisch

SynGear 220 HT

tur-EP-Getriebe- und Kalanderd!
auf Basis ausgewahlter Polygly-
kole, extreme Hochtempera-
turstabilitat, niedriger Verdamp-
fungsverlust, hoher VerschleiB-
schutz (FZG >14), hohe thermi-
sche und oxidative Bestandig-
keit. Getriebedl nach

DIN 51517-3: CLP-PG;

ISO 6743-6: CKC / CKD / CKT

und thermisch hoch belasteten Rad-
und Schneckengetrieben / Walz-
und Gleitlagern. Insbesondere fur
Kalander in der Papier- und Foli-
enindustrie geeignet.
Spitzentemperaturen von 250 °C
sind kurzzeitig zulassig.

Die Mischbarkeit und Vertraglich-
keit mit polyglykolbasischen Getrie-
bedlen anderer Hersteller ist zu
Uberprifen.

Basis: PAG (Polyglykol)
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Industrieole

ETERNA Clean

kreislaufe. Vertraglich mit allen gangigen
Turbinendlen. Frei von Detergenzien:
Keine Verschlechterung des Luft- od.
Wasserabscheidevermogens od. sonstige
negativen Auswirkungen wie bei kon-
ventionellen Reinigern. RENOLIN ETERNA
Clean enthdlt ein vollwertiges Additivsys-
tem. Eine bei Zugabe sonstiger Reiniger
auftretende ,Schwachung” der Turbi-
nenolfullung wird daher vermieden.

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C
Turbinendle
RENOLIN Serie RENOLIN ETERNA 842 220 32 5,8 126 -15 Zur Schmierung von Dampf-
ETERNA 32 Hochwertige Gas- und Dampfturbinené- und Gasturbinen sowie
le neuester Generation. Spezielle Grund- Generatoren, Turboverdich-
RENOLIN 6le mit Wirkstoffen zur Verbesserung 846 220 46 7,6 132 =15 tern, Pumpen und Getrie-
ETERNA 46 der Alterungsbestandigkeit, des Ver- ben. Darliber hinaus Einsatz
schleiBschutzes, des Schaumverhaltens als Lager- und Sperrél in
RENOLIN und des Korrosionsschutzes. Erfillt und 851 230 68 9.9 120 -15 wassergekuhlten Generato-
ETERNA 68 Ubertreffen die Mindestanforderungen ren. TDP und TGP nach
an Schmieréle nach DIN 51515-1/2 DIN 51515-1/2. AW/EP
Turbinendle: FZG > 10. Frei-
gabe namhafter Hersteller
RENOLIN Serie RENOLIN ETERNA SGV 838 220 32 5,8 126 -15 Fur den Einsatz in Gas- und
ETERNA 32 SGV Hochwertige Gas- und Dampfturbinendle Dampfturbinen sowie in Tur-
— der neuesten Generation. Gute thermi- boverdichtern. Insbesondere
RENOLIN sche Stabilitat, gutes Viskositats-Tempe- 846 220 46 7,6 132 =15 bei Verdichtung von Synthe-
ETERNA 46 SGV ratur-Verhalten, schnelles Luftabscheide- segasen und Ammoniak.
vermogen sowie hervorragendes Korrosi- EP/AW-frei, hochste thermi-
onsschutzverhalten und Wasserabschei- sche Stabilitat.
devermdgen. Guter VerschleiBschutz. Die Freigabe namhafter Herstel-
RENOLIN ETERNA SGV Turbinendlreihe ler
erfullt bzw. Ubertrifft die Anforderungen
gemaB DIN 51515-1: TD;
DIN 51515-2: TG und MAN Turbo AG.
RENOLIN Polares Reinigungsfluid fur Turbinendl- 910 220 29 4,84 - -42 Mit RENOLIN ETERNA Clean

lassen sich Altablagerungen,
Varnish und sonstige Olab-
bau-Produkte vor einem
geplanten Olwechsel wir-
kungsvoll aus dem Turbi-
nendlkreislauf entfernen.
Eine Beeintrachtigung der
Neufullung tritt dabei nicht
auf. Einsatzkonzentration
5-10%.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m*  °C mm?/s  mm?/s °C
Transformatorendle / Isolierdle
RENOLIN Inhibiertes Isolierdl auf Basis 872 - 10 - - -48 Fur den Einsatz in Transformato-
E 10 naphthenischer Grundéle, das als ren, Schaltern und Drosselspulen,
Transformatoren-, Wandler- und Kondensatoren und &hnlichen
Schalterdl eingesetzt wird. Enthalt Aggregaten. Auch fir AuBenanla-
spezielle Oxidationsinhibitoren, gen geeignet.
die eine hohe Alterungsstabilitat
gewahrleisten. Sehr gute dielektri-
sche Eigenschaften. Erfullt die
Anforderungen nach IEC 60296.
RWE Power Spezifikation Klasse I.
RENOLIN Nicht inhibiertes Isolierdl auf Basis 869 149 9,9 2,4 59 -48 Fur den Einsatz in Transformato-
ELTEC naphthenischer Grundaéle. Erfullt ren, Schaltern und Drosselspulen,
die Anforderungen an Isolieréle Kondensatoren und ahnlichen
nach IEC 60296. Aggregaten. Auch fur AuBenanla-
gen geeignet.
RENOLIN Inhibiertes Tieftemperatur-Schal- 861 - 3,2 - - <-70  Bevorzugt fur den Einsatz in Leis-
E3 terdl auf Basis speziell raffinierter, tungsschaltern in AuBenanlagen.

naphthenischer Grundole. Durch
den Einsatz ausgewahlter Oxidati-
onsinhibitoren gewahrleistet
RENOLIN E 3 eine sehr gute Oxi-
dationsbestandigkeit. Sehr gute
dielektrische Eigenschaften, exzel-
lentes Tieftemperatur-Verhalten.
Erfullt die Anforderungen nach
IEC 60296.

Ermoglicht den Betrieb ohne
zusatzliche elektrische Beheizung.
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Industrieole

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. \'! Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m*  °C mm?/s  mm?/s °C
Schraubenverdichterdle

RENOLIN Serie RENOLIN SilverScrew 863 235 32 5,5 108 -38 Universelle Luftverdichterfluide fr
SilverScrew 32 High-Tech Luftverdichterfluide mit oleingespritzte Schrauben- sowie

sehr hoher oxidativer und thermi- Flugelzellen- und Kolbenverdich-
RENOLIN scher Stabilitat.Fir verlangerte 868 244 46 6,9 105 =36 ter.
SilverScrew 46 Ollebensdauer von bis zu 6000h.
RENOLIN Erfillt und Ubertrifft die Anforde- 870 255 68 9.0 106 -40
SilverScrew 68 rungen an Verdichterdle VDL nach

DIN 51506.

Entspricht ISO 6743-3-DAJ.

Zahlreiche OEM Anforderungen

werden erfullt.
RENOLIN Serie RENOLIN GoldScrew 855 260 46 7,6 260 -39 Herausragende Luftverdichterflui-
GoldScrew 46 Herausragende High-Tech Luftver- de fur oleingespritzte Schrauben-

dichterfluide mit extrem hoher sowie Flugelzellen- und Kolben-
RENOLIN oxidativer und thermischer Stabili- 871 278 68 o4 278 =3 verdichter.
GoldScrew 68 tat. Fir extra-lange Ollebensdauer

von bis zu 9000h.

Erfullt und Ubertrifft die Anforde-
rungen an Verdichtertle VDL nach
DIN 51506.

Entspricht ISO 6743-3-DAJ.
Zahlreiche OEM-Anforderungen
werden erfillt.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Schraubenverdichterdle

RENOLIN Serie RENOLIN UNISYN OL 838 240 32 6,1 142 <-60 Fir den Einsatz in thermisch hoch
UNISYN OL 32 Vollsynthetisches Kuhlol zur belasteten Verdichtern. Wartungsin-

Kompressorenschmierung auf tervalle kénnen nach entsprechen-
RENOLIN Basis von Poly-a-olefin mit her- 843 260 46 7.9 146 <60  den Beobachtungszeiten verlidngert
UNISYN OL 46 vorragender Alterungsbestan- werden. Auch fur den Einsatz in

digkeit und VerschleiBschutz, Hydrauliken mit extremen Anforde-
RENOLIN gutem Demulgier-/Viskosi- 845 260 68 10,6 144 -54  ryngen an Temperatur- und Oxida-
UNISYN OL 68 tats-Temperatur-Verhalten und tionsstabilitat; exzellentes Luftab-

exzellentem Luftabscheidever- scheidevermdgen. Je nach Viskosi-
RENOLIN maogen. 849 260 100 14.2 146 -54 tatslage fir Schrauben-,Kolben- und
UNISYN OL 100 DIN 51506: VDL; Vielzellenverdichter geeignet. Auch
UNISYN OL 150 '
RENOLIN Synthetisches Luftverdichterol 992 271 48 8,7 161 -50 FUr den Einsatz in 6leingespritzten
SynAir 46 auf Basis von Polyglykol und Schraubenverdichtern. Empfohlen

Ester. Sehr gute biologische fur die Anwendung bei hohen Ver-

Abbaubarkeit nach OECD dichtungsendtemperaturen. Verlan-

301C > 60%. Ausgezeichnetes gerung der Service-Intervalle.

Viskositats-Temperatur-Verhal-

ten, hoher Viskositatsindex Umstellungsrichtlinien beachten.

(scherstabil), exzellente Oxida-

tionsbestandigkeit und sehr

gute thermische Stabilitat.

Gute Vertraglichkeit mit Elasto-

meren und guter Korrosions-

schutz.

Kolben- und Vielzellenverdichterédle

RENOLIN Serie RENOLIN 500 861 250 68 9,1 109 -18 Als hochalterungsbestandige
503 Solventraffinate hoher Alte- Schmierdle mit sehr geringer Ruick-

rungsbest. mit “aschefreien” standbildung (Zunahme des Koks-
RENOLIN Wirkstoffen zur Erhéhung d. 866 280 100 11,9 109 -21 riickstandes nach der Alterung) und
504 Alterungsbesténdigkeit und des sehr geringem Koksriickstand des 20

Korrosionsschutzes. Vol.-%igen Rickstand bei der Destil-
RENOLIN Die Ole der Reihe RENOLIN 500 875 275 150 15,0 100 -15 lation, insbesondere fur Luftverdich-
505 entsprechen der Schmierdl- ter mit Endtemperaturen bis 220 °C,

gruppe VDL nach DIN 51506. auch fir andere thermisch belastete
RENOLIN Besteht auch im verlangerten 890 280 230 18,7 90 -12 Umlaufschmiersysteme.
506 Alterungstest verscharft durch

Zugabe von Eisenoxid.

TUV-Gutachten liegt vor.

503: VDL 68; 504: VDL 100;

505: VDL 150; 506: VDL 220
RENOLIN Hochleistung-Vakuumpumpen- 887 270 102 12,1 109 -15 Kann bis zu minimalen Enddruicken
VAC 100 F ol auf Basis von unadditivier- im Bereich von 10-3 bis 10-4 mbar

tem, hochreinem Mineral6l mit eingesetzt werden. Als Schmierstoff

ausgezeichneter thermischer fur unterschiedliche Verdichtertypen

und oxidativer Stabilitat wie z.B. Kolben-, Sperrschieber- oder

Drehschieberverdichter geeignet.

RENOLIN Luftverdichterdl auf Basis syn- 927 264 68 9,2 11 -36 Fur den Einsatz in Vielzellen- und Kol-
SE 68 thetischer Hochleistungs-Ester. benverdichtern, auch unter erschwer-

Sehr gute Oxidationsbestandig- ten Betriebsbedingungen wie z. B.
RENOLIN keit, sehr geringe Verkokungs- 971 268 100 1.1 97 -36 hohen Verdichtungsendtemperaturen.
SE 100 neigung. Enorme Verldngerung Vorzugsweise fir Anlagen, in denen

der Olwechselintervalle mog-
lich. Erfillt und Ubertrifft die
Anforderungen an Verdichtero-
le VDL nach DIN 51506.

klassische Luftverdichtertle auf Mine-
ralélbasis und konventionelle syntheti-
sche Verdichterdle zu Verkokungen
und Ruckstandsbildung neigen.
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Industrieole

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point

15 °C Clev. 40°C 100 °C

kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C

Gasverdichterodle
RENOLIN Serie RENOLIN LPG 1002 270 100 16,2 175 -39 RENOLIN LPG 100 und LPG 185
LPG 100 Synthetische Gasverdichterdle zeichnen sich durch glnstige Loslich-
auf Basis von Polyalkylenglykol. keitscharakteristik mit Kohlenwasser-

RENOLIN Geeignet fur die Verdichtung 1012 280 185 29,0 197 -36 stoffen aus. Durch die Verwendung
LPG 185 von Prozess-, Raffinerie- und spezieller PAG-Grundflussigkeiten

anderen Kohlenwasserstoffga-
sen (Propan, Propen, Butan
u.a.) und deren Mischungen.
Empfohlen fir den Einsatz in
Kolben- und Schraubenverdich-
tern, geringe Kohlenwasser-
stoff-Loslichkeit.

Achtung: fur RENOLIN LPG 100
und LPG 185 muss ein Trock-
nungsprozess durchgefuhrt
werden, um die Kaltedle ver-
wenden zu kénnen.

wird die Verdiinnung des Schmier-
stoffs in der Anwendung minimiert.
Hieraus resultieren ein zuverlassiger
VerschleiBschutz und hervorragende
Schmierungseigenschaften. Ausge-
wahlte Additive sorgen fir zusatzli-
che Sicherheit im Hinblick auf die
thermisch-oxidative Stabilitat und
den VerschleiBschutz des Schmier-
stoffs unter Gasatmosphare.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

RENOLIN, RENISO

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. Vi Pour-  Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s  mm?/s °C
Kaltemaschinendle
RENISO Serie RENISO WF 827 134 5,0 1,7 95 -45 RENISO WF Kéltemaschinendle wer-
WF5A Spezielle Kaltemaschinenole fur den zur Schmierung hermetischer
das Kaltemittel Isobutan Kuhlschrankkompressoren mit Isobu-
RENISO (R600a) —fiir Hermetikverdich- 832 158 7.2 2,2 97 -42 tan (R600a) als Kaltemittel verwen-
WF7A ter; hoch ausraffiniert, niedriger det. RENISO WF Kaltemaschinendle
Flockpunkt mit R600a, enthalt bilden mit Hilfe spezieller Additivsys-
RENISO Additivsysteme zur Verbesse- 835 172 9.6 2,6 97 -42 teme bei allen Betriebstemperaturen
WF 10 A rung des VerschleiBschutzes vor VerschleiB schiitzende Schmierfil-
und der Alterungsstabilitat. me aus. RENISO WF Kaltemaschi-
RENISO DIN 51503: KC, KE 883 164 15 3.1 - =51 nendle sind sowohl mit R600a als
WF15A auch mit allen anderen Kohlenwas-
serstoff-Kaltemitteln wie z.B. R290
voll mischbar.
RENISO Serie RENISO K 881 202 32 4,9 63 -45 Fur alle Kalteanlagen mit Ammoniak
KM 32 Naphthenische Sonderraffinate (NH,) oder HFCKW-Kaltemitteln.
hoher Alterungsbestandigkeit RENISO KES 100 ist geeignet fur
RENISO mit niedrigen Pourpoints; sehr 894 204 46 58 47 -42 Anwendungen mit hohen Verdamp-
KS 46 glinstiges Kalteverhalten und fungs- und Kondensationstempera-
besonders gute Vertraglichkeit turen, z. B. Kranklima, Fahrzeugkli-
RENISO mit folgenden Kaltemitteln: 894 223 68 74 58 -39 ma, Warmepumpen — insbesondere
KC 68 Ammoniak NH,, HFCKW (z.B. empfohlen fur Turboverdichter.
R22), Kohlenwasserstoffe (z.B.
RENISO Propan R 290) 912 218 100 8,4 20 -33
KES 100 DIN 51503: KAA, KC, KE
RENISO 917 215 150 10,9 27 -30

KW 150
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serstoffkéltemittel. Reduzierte
Kaltemitteleinlésung - fur
geringe Viskositatserniedri-
gung.

DIN 51503 - KE

Industriedle
Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Kaltemaschinendle
RENISO Serie RENISO S/SP 881 172 32 4,6 31 -39 Besonders gute Mischbarkeit mit
SP 32 Vollsynthetische Kaltemaschi- HFCKW Kaltemitteln wie R22.
nendle auf Basis chemisch und Geeignet flr sehr tiefe Verdamp-
RENISO thermisch hochbelastbarer 875 199 46 5,6 26 -42 fungs-Temperaturen bis -80 °C.
SP 46 Alkylbenzole. RENISO SP 32, Aufgrund ihrer hervorragenden Sta-
46, 100 und 220 besitzen eine bilitat sind RENISO S/SP - Produkte
RENISO hochwirksame AW-VerschleiB3- 871 190 100 7.9 " -24 fur die Schmierung hoch belasteter
SP 100 schutz-Additivierung (nicht far Kaltemittelverdichter geeignet.
NH, - Anwendungen geeig-
RENISO net). Exzellente Loslichkeit mit 872 192 220 13,2 13 -27 RENISO SP 220 ist speziell fur die
SP 220 HFCKW (R22), exzellente Stabi- Schmierung von Schraubenverdich-
litét mit HFCKW Kaltemitteln. tern entwickelt worden.
DIN 51503: KC, KE
RENISO RENISO S 3246 und RENISO S 877 180 40 5,1 17 -39 RENISO S 3246 und RENISO S 68 —
S 3246 68 enthalten keine AW-Ver- geeignet sowohl fir R22- als auch fur
schleiBschutz-Additivierung NH_-Anwendungen.
RENISO und sind fur den Einsatz mit 869 188 68 6,2 -30 =33
S 68 HFCKW Kaltemitteln und NH,
-Anwendungen geeignet.
DIN 51503: KAA, KC, KE
RENISO Serie RENISO TRITON SE/SEZ 1003 248 20,0 4,4 133 -57 Far alle Kaltekreislaufe, in denen
TRITON SEZ 22 Vollsynthetische Kéltemaschi- chlorfreie Kaltemittel (HFKW/FKW),
nendle auf Basis synthetischer wie z.B. R134a, eingesetzt werden,
RENISO Polyolester — speziell geeignet 1004 250 32 6,1 141 -57 ist die RENISO TRITON SE/SEZ-Reihe
TRITON SEZ 32 fur “nicht ozonschadliche” hervorragend geeignet. RENISO TRI-
FKW/ HFKW Kaltemittel wie TON SE/SEZ-Kéltemaschinendle wer-
RENISO z.B. R134a, R404A, R507, 1009 286 55 8,8 137 -48 den je nach Viskositatslage fur her-
TRITON SE 55 R410A, R407C. Auch fur Koh- metische, halbhermetische und offe-
lenwasserstoffkaltemittel emp- ne Kolbenverdichter sowie fur
RENISO fohlen. Aufgrund der starken 970 258 68 8.9 104 -39 Schrauben- und Turbo-Verdichter
TRITON SEZ 68 Neigung zur Wasseraufnahme empfohlen. RENISO TRITON SEZ 22
RENISO |(Hygroskopi_e) muss bei Polyo- 992 251 2 10,4 115 39 und SEZ 32 werden mit Erfolg in
TRITON SEZ 80 ester-Schmierstoffen der Kon- R23—T|eftempera‘gur—Anwendungen
takt zur Umgebungsluft (Luft- verwendet. Es existieren auBerdem
RENISO feuchtigkeit) absolut minimiert 970 266 100 14 100 30 umfangreiche Ergebhisse zum Ein-
TRITON SEZ 100 werden. satz der Produkte mit R22-Nachfol-
DIN 51503: KD, KE gekaltemitteln wie z.B. R422A/D und
RENISO 972 260 173 17.1 106 27 R417A. Umfa_ngreiche Laboruntersu-
TRITON SE 170 NEU chungen sowie Praxiserfahrungen
SE/SEZ-Ole sind fur den Einsatz mit HFO- bzw. HFO/HFKW-Kéltemit-
RENISO mit HFO- bzw. HFO/HFKW-Kal- 976 294 220 19,0 98 27 teln liegen vor.
TRITON SE 220 temittel geeignet.
RENISO RENISO TRITON SEZ 320 wurde 1016 278 310 33,0 148 -42
TRITON SEZ 320 insbesondere fur Anwendun-
gen mit R22 entwickelt.
DIN 51503: KC, KD
RENISO Fir HEKW/FKW- und HFO- 1015 256 34 6,3 138 -51 RENISO TRITON SEZ 35 SC hat ein
TRITON SEZ Kaltemittel. Speziell fur spezifisches Leistungsprofil, das auf
35SC Scroll-Verdichter entwickelt. die Verwendung in Scroll-Kompres-
DIN 51503: KD soren abgestimmt wurde. Fur alle
HFKW/FKW- und HFO-Kaltemittel
geeignet.
RENISO Synthetisches Kaltemaschinendl 989 269 67 11,9 180 -45 Synthetisches Kaltemaschinendl auf
LPG 68 auf PAG-Basis. Fir Kohlenwas- PAG-Basis fur Kolbenverdichter. Spe-

ziell fur Kohlenwasserstoffkaltemittel
geeignet.
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Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Kéaltemaschinendle
RENISO Synthetisches Kaltemaschinendl 835 260 68 10,5 142 -57 RENISO SYNTH 68 ist vor allem fur
SYNTH 68 auf Basis von Polyalphaolefinen die Schmierung hoch belasteter
(PAOQ). Fur NH, Anwendungen NHB—Verdichter entwickelt worden.
und Kohlenwasserstoff-Kalte- Exzellente NH,-Stabilitat. Exzellentes
mittel. AuBerdem fir CO, Tieftemperatur-FlieBverhalten, geeig-
(nicht mischbar mit CO,) geeig- net fur Verdampfungstemperaturen
net. DIN 51503: KAA, KB, KE. <-50 °C. Sehr gute thermische Stabi-
NSF — H1 —Freigabe (lebensmit- litat. Sehr gute Schmierfahigkeit
telgerechter Schmierstoff: auch bei Kohlenwasserstoff- (Propan
geeignet fur die Nahrungsmit- R290, Propen R1270 u.a.) und
telindustrie) CO,-Anwendungen (mit CO, nicht
mischbar).
RENISO Serie RENISO UltraCool 854 250 62 9,1 124 -48 RENISO UltraCool vereint hohe
UltraCool 68 Kaltemaschinendle auf Basis therm. Stabilitat (keine Verlackung,
synthetischer Kohlenwasser- keine Verschlammung) und niedrige
RENISO stoffe. Insbesondere fir NH, Verdampfungsneigung (geringer
UltraCool 100 Anwendungen entwickelt. Olwurf/Olverlust) mit guter Elasto-
DIN 51503: KAA mervertraglichkeit (CR,HNBR,NBR)
RENISO Serie RENISO PG, GL 1010 270 68 10,5 140 -42 RENISO PG 68 und GL 68 sind hoch-
GL 68 Vollsynthetisches Kéltemaschi- getrocknete synthetische KMO auf
nendl auf Basis von Polyalky- PAG Basis fur NH, Anlagen, die nach
lenglykol (PAG) Mischungslicke dem Prinzip der Direktexpansion
10% Ol /90% NH,: arbeiten. Sie unterscheiden sich in
Phasentrennung bei -22 °C. ihrer Loslichkeitsgrenze mit NH,.
NH, — teillésliches KMO (Linde), Geeignet fur Schrauben- und Kol-
auch fur Kohlenwasser- benverdichter.
stoff-Kaltemittel geeignet.
DIN 51503: KAB, KE Achtung:
PAG Ole sind nicht mit Mineral®|
RENISO Vollsynthetisches Kéltemaschi- 1044 250 70 14,0 210 -52 vertréglich / mischbar.
PG 68 nendl auf Basis von Polyalky- PAG Ole sind hygroskopisch (Wasser
lenglykol (PAG) Mischungslucke anziehend)! Zutritt von Feuchte ver-
10% Ol / 90% NHBZ meiden.
Phasentrennung bei -35 °C. Bitte FUCHS Anwendungstechnik
NH, — teillésliches Kaltemaschi- kontaktieren!
nendl, auch fur Kohlenwasser-
stoff-Kéltemittel geeignet.
DIN 51503: KAB, KE
RENISO Synthetische Kaltemaschineno- 992 240 55 10,6 187 -45 KMO auf Polyalkylenglykolbasis fiir
PAG 46 le auf Basis spezieller Polyalky- Kaltemittel R134a in PKW- und
lenglykole (PAG) fur KFZ-Klima- LKW-A/C-Anwendungen. RENISO
RENISO anlagen mit R134a. 996 240 120 21,0 202 -45 PAG 100 ist speziell firr Fltigelzellen-
PAG 100 DIN 51503: KD, KE, KAB verdichter geeignet. RENISO PAG 46
und PAG 100 kénnen auch zusam-
men mit Kohlenwasserstoffkaltemit-
tel und Ammoniak verwendet wer-
den.
RENISO Synthetisches Kaltemaschinenol 993 224 44 9,8 218 -45 RENISO PAG 1234 wurde neu entwi-
PAG 1234 auf Basis doppelt-endver- ckelt fur die Auto-Klimaanlage mit

schlossener Polyalkylenglykole
(PAG).

Fur Kfz-Klimaanlagen mit
R1234yf oder R134a.
DIN 51503: KD

HFO-1234yf. Das Produkt verfugt
sowohl tber gute Mischbarkeitsei-
genschaften als auch tber hohe
thermisch-chemische Stabilitat im
Kontakt mit dem Kaltemittel. Grund-
flussigkeit und Additivierung von
RENISO PAG 1234 gewadhrleisten
beste Schmierungseigenschaften
und VerschleiBschutz.
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Industrieole

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Kéaltemaschinendle
RENISO Synthetisches Kaltemaschi- 1077 250 226 39,1 226 -39 Kaltemaschinenol auf Polyalkylenglykol-
PAG 220 C nendl auf Basis spezieller basis fur HFKW Kaltemittel wie R134a.
hochgetrocknet” Polyalkylenglykole_z _mit Spfzziell fur Schraubenverdichte_r in
besonderem Additivsystem. Warmepumpenanwendungen im Indus-
Fur stationdre R134a-Anla- trie- und Gewerbebereich. Auch fur
gen und CO,-Anwendun- CO,-Anwendungen geeignet (mit CO,
gen geeignet. nicht mischbares Ol).
DIN 51503: KB, KD, KE
RENISO Serie RENISO ACC 992 >220 68 14,1 215 -42 Kéaltemaschinendl auf Basis thermisch
ACC 68 Synthetisches Kaltemaschi- hochbelastbarer double-endcapped PAG
nendl auf Basis spezieller, fur Uberkritische CO,-Anwendungen
double-endcapped PAG fur (insbesondere fur Klimatisierung und
Uberkritische CO,-Anwen- Warmepumpenanwendungen) in der
dungen (Industrie- und Stationarkalte. Enthalt spezielle Additive
Gewerbeanwendungen) zur Verbesserung des VerschleiBschutzes
DIN 51503: KB und der Alterungsstabilitat.
RENISO Klimakompressorendle fir 991 229 65 13,5 216 -45 ACC HV wurde in enger Zusammenar-
ACC HV die Verwendung in Fahr- beit mit fihrenden Verdichterherstellern
zeug-A/C-Systemen mit CO, und OEMs spezifisch fir CO,-Klimaanla-
als Kaltemittel. gen in Fahrzeugen entwickelt. Das Ol
Basis: double-endcapped basiert auf ausgewahlten chemisch und
PAG. thermisch extrem stabilen double-end-
DIN 51503: KB. capped PAG-Fluiden mit leistungsfahiger
Additivierung — insbesondere hinsichtlich
des VerschleiBschutzes.
RENISO Serie RENISO C 1009 286 55 8,8 137 -48 RENISO C-Produkte zeichnen sich durch
C55E Synthetische KMO auf Basis eine hervorragende Mischbarkeit und
spezieller Polyolester mit sehr gute Stabilitat mit CO, aus.
RENISO VerschleiBschutzadditiven 993 246 80 10,6 118 -42 Einsatzgebiete: Supermarktkélteanlagen
C85E fir den Einsatz mit dem (unterkritisch: Tieftemperaturkaskade,
Kaltemittel CO, (unterkriti- Uberkritisch: Tief- und Normalkihlung),
2?;'32 sche und uberkritische 976 286 178 18,5 116 -33 Schiffskalte sowie nahezu alle Anwen-

Anwendungen). Auch fur
FKW/HFKW Kaltemittel
geeignet.

DIN 51503: KB, KD

dungsbereiche der industriellen und
gewerblichen Kélteerzeugung.




Produkt-
bezeichnung

Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. \'l
bei n. Visk. b.  Visk. b.
15°C Clev. 40°C 100 °C
kg/m®  °C mm?/s mm?/s

Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

PLANTO

Pour- Hauptanwendung
point

°C

Umweltschonende Hydraulik- und Schmieréle

PLANTOHYD Serie PLANTOHYD S 893 200 15 4.1 191 -33 Als Schmier- und Hydraulikol uni-
15 S* Synth. Esterdle mit Wirkstoffen versell einsetzbar, vor allem, wo
zur Erhdhung der Alterungsbe- Schonung der Umwelt gefordert
PLANTOHYD standigkeit. Biologisch abbaubar 901 200 22 54 198 =313 und angestrebt ist.
22 S* >60% (OECD 301 B) Behaltertemperatur -30 °C bis
PLANTOHYD S-Ole: hoher Ver- +90 °C. Umstellungsrichtlinie ISO
PLANTOHYD schleiBschutz (FZG- Stufe 12) 910 206 32 71 194 -36 15380 beachten!
32s* Ubertreffen die Mindestanforde-
rungen ISO 15380: HEES.
PLANTOHYD HVLP nach DIN 51524-3 920 300 46 9,2 187 -45
46 5* (Ausnahme TOST Test)
PLANTOHYD ﬁ;S?EeEZS'Ch”et mit dem EU Ecola- g5, 300 68 123 181 -36
68 S* ’
PLANTOSYN Serie PLANTOSYN HVI 915 220 32 6,2 148 -46 Universell einsetzbar in allen
32 HVI* Umweltschonende Hydraulik- und mobilen und stationaren Hydrauli-
Umlauféle auf Basis synthetischer kanlagen, fur die der Einsatz eines
PLANTOSYN geséttigter Ester. Biologisch 913 280 46 8,2 150 -36 biologisch schnell abbaubaren
46 HVI* schnell abbaubar nach OECD 301 Hydraulikéls HEES gemaB 1SO
B > 60%; hoher VerschleiBschutz, 15380 empfohlen wird (z.B. in
Z;‘:I'\:};?SYN gute Dichtungs- und Buntmetall- 916 280 68 10,6 143 -27 der Land- und Forstwirtschaft).

vertraglichkeit, ausgepragte Oxi-
dationsstabilitat. Erfullt die Min-
destanforderungen an Hydraulik-
ole.

HEES nach 1SO 15380;

HVLP nach DIN 51524-3
(Ausnahme TOST Test)
Ausgezeichnet mit dem EU Ecola-
bel (EEL).

Dort einsetzbar, wo ungesattigte
synthetische Ester versagen. Ver-
langerung von Wechselintervallen
maoglich. Freigegeben von Man-
nesmann Rexroth & Sauer Sund-
strand. Behéltertemperatur -30 °C
bis 100 °C. Bei Umstellungen

ISO 15380 beachten.

W=
Folsel
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Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Umweltschonende Hydraulik- und Schmierdle
PLANTOLUBE Serie PLANTOLUBE POLAR S 899 156 15 4,1 199 <-48 Getriebe, Lagerungen, Stellantrie-
POLAR 15 S PLANTOLUBE POLAR S-Ole sind be, die bei externen tiefen Tempe-
umweltschonende, biologisch raturen (z.B. polare Gebiete) ein-
PLANTOLUBE schnell abbaubare Tieftempera- 908 166 22 5,7 200 <51  gesetzt sind. Hydrauliken, die
POLAR 22 S tur-Hydraulikéle. Weisen einen unter dhnlichen Temperaturbedin-
extrem niedrigen Pourpoint auf. gungen betrieben werden, kon-
Durch sehr hohen VI kénnen sie nen ebenfalls mit Olen der
in einem breiten Temperaturbe- PLANTOLUBE POLAR S-Reihe
reich eingesetzt werden. PLANTO- befullt werden.
LUBE POLAR S-Ole haben ausge- Die Umstellungsrichtlinien nach
zeichnete Korrosions- und Ver- ISO 15380 sind zu beachten.
schleiBschutzeigenschaften und
sind hoch alterungsstabil. Uber-
treffen die Anforderungen gemaB
DIN 51524-3: HVLP (Ausnahme
TOST Test) und ISO 15380: HEES
Umweltschonende Getriebe- und Umlauféle
PLANTOGEAR Serie PLANTOGEAR HVI 927 >270 100 13,7 138 -33 Universell als CLP-Getriebedle ein-
100 HVI* Umweltschonende Umlauf- und setzbar. Die Produkte werden in
EP-Getriebedle auf Basis spezieller Stirnrad-, Kegel-, Planeten- und
PLANTOGEAR gesattigter synthetischer Ester mit 928 >270 150 19,1 145 -30 Schneckengetrieben speziell im
150 HVI* hoher Alterungsbesténdigkeit, umweltsensiblen Bereich einge-
gutem Lasttragevermoégen und setzt sowie fur die Schmierung
ausgezeichnetem VerschleiB3- von Antrieben in Wasserschutzge-
schutz. bieten, bei denen durch Ollecka-
Die Produkte PLANTOGEAR 100 gen Grund- und Oberflachenwas-
HVI und 150 HVI erfullen bzw. ser gefahrdet werden konnte.
Ubertreffen die Anforderungen Umstellrichtlinien nach 1SO 15380
gemaB DIN 51517-3: CLP und sind zu beachten.
AGMA 9005/E02: EP
Ausgezeichnet mit dem EU-Ecola-
bel (EEL).
PLANTOGEAR Serie PLANTOGEAR S 938 280 220 26,2 152 -30 Fur hoch belastete Stirnrad-,
220 S* Biologisch abbaubare Hochleis- Kegelrad-, Planeten- und Schne-
tungsgetriebedle auf Basis speziel- ckengetriebe, vor allem in Gebie-
PLANTOGEAR ler geséattigter Ester. Extrem hohe 943 280 320 35,1 155 -30 ten, wo Leckagen Boden und
320 s* Temperatur- und Alterungsstabili- Grund- bzw. Oberflachenwasser
tat, hoher Viskositatsindex, hohes gefdhrden koénnten. Fir hohe und
PLANTOGEAR Reinigungsvermogen durch polare 951 280 460 48,0 163 -30 tiefe Einsatztemperaturen, hoher
460 s* Esterstruktur, Reduzierung von scherstabiler VI, kbnnen als
Reibung, exzellenter VerschleiB- Getriebedle mit "Spulwirkung*”
PLANTOGEAR schutz, ,Self-Cleaning Oils”. Die 958 280 680 66,0 170 -30 eingesetzt werden.
680 5* Ole der Reihe PLANTO-
GEAR S Ubertreffen die Min-
destanforderungen an Schmieréle
CLP-E nach
DIN 51517-3 in Verbindung mit
DIN 51502, I1SO 6743-6 und
ISO 12925-1: CKC, CKD, CKE.
Ausgezeichnet mit dem EU-Ecola-
bel (EEL).
*
1€
N



Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

PLANTO

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Umweltschonende Bettbahndle / Schmierdle
PLANTOLUBE Serie PLANTOLUBE Bettbahnole 916 280 68 12,1 170 -33 PLANTOLUBE CGLP
CGLP 68 S Auf synthetischer Esterbasis aufgebautes 68/220 S sind abgestimmt
Bettbahnol mit sehr guter biologischer auf den Einsatz in Verbin-
PLANTOLUBE Abbaubarkeit, verhindert Stick-Slip. 938 280 220 26,2 152 =33 dung mit PLANTOCOOL
CGLP 220 S Druckaufnahmeféhigkeit und VerschleiB- und PLANTOCUT. Fur den
schutz sind besonders herausragend. Einsatz in modernen
Werkzeugmaschinen.
PLANTOTAC Serie PLANTOTAC HV 955 >250 249 31,5 169 -36 Vorwiegend zur Schmie-
HV 220 N Hochwertige Haftole auf Pflanzendlbasis, rung sogenannter Verlust-
umweltschonend und schnell biologisch schmierstellen wie bei
PLANTOTAC abbaubar. Haftéle der Reihe PLANTOTAC 958 264 381 4,4 166 -27 nicht sldicht gekapselten
HV 320 N HV besitzen sehr gutes VT- Verhalten und Lagern, Sagegattern, Fih-
Haftvermdgen und ausgezeichneten Ver- rungsbahnen, Gelenken,
schleiBschutz, verbunden mit hoher Bolzen usw.
Schmierstabilitat. FZG-Priflauf A/8,3/90
Schadenskraftstufe > 12.
220 N: CG 220
320 N: CG 320
PLANTOTAC Wie PLANTOTAC HV-N nur auf Basis 924 300 100 17,5 193 -36 Dort, wo aufgrund hoher
HV 100 S alterungsstabilerer synthetischer Ester thermischer Belastung
100 S: CG 100 PLANTOTAC HV-N nicht
mehr eingesetzt werden
kann.
PLANTO Entschalungsél auf Pflanzendlbasis, bio- 904 194 12,04 = - -15 Vorzugsweise bei Stahl-
SCHALUNGSOL logisch schnell abbaubar. PLANTO SCHA- schalungen der Betonwa-
N* LUNGSOL N ist ausgezeichnet mit dem ren- und Kunststoffindus-
EU Ecolabel (EEL). trie. Lack und Elastomer-
vertraglichkeit muss
PLANTOLUBE Synthetisches Entschalungsél aus Ester- 886 180 4,9 = - -18 besonders beachtet wer-
SCHALUNGSOL S basis mit Wirkstoffen zur Erhohung der den.

Alterungsbestandigkeit. Biologisch
schnell abbaubar.
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-
il \
PRS2
Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40°C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s  mm?/s °C
Zylinderdle
RENOLIN Serie RENOLIN CH 929 318 965 44,0 84 -6 Bei Dampftemperaturen bis
CH 500 Hochwertige Zylinderdle, reine 340 °C bei stationdrem Betrieb
Mineraldle. Erfullen und tbertref- fir sogenannte Kesseldampfma-
fen die Mindestanforderungen an schinen auch bei Dampftempera-
Schmieréle Z nach DIN 51510 ins- turen unter 325 °C.
besonders bezlglich des Koks-
RENOLIN riickstandes nach Conradson. 927 290 2020 81,0 98 -15 Fur hochste Dampftemperaturen
CH 700 Hoch alterungsstabil auch bei bis etwa 380 °C, fir intermittie-
Luftdurchtritt. rend arbeitende Dampfmaschi-
nen ab 325 °C. Speziell fur alte
Dampflokomotiven.
Haftole
RENOTAC Serie RENOTAC 881 230 100 11,3 93 -21 Schmierdle fur Verlustschmier-
343 Hochwertige Haft- und Schmier- stellen, z. B. Gleitbahnen, Fih-
6le auf Mineral6lbasis mit rungsbahnen, Gleitlager an Holz-
RENOTAC schmierfilmverbessernden und 886 245 150 15,0 100 =2l bearbeitungs-, Verpackungs-und
344 reibungsvermindernden Wirkstof- Textilmaschinen.
fen, erhohter Druckaufnahmefa-
RENOTAC higkeit und Haftzusatzen, vermin- 890 250 220 19,7 100 -15
345 dern Haftschlupf.
RENOTAC 343: CG(L) 100 899 260 321 24,5 98 -15
347

344: CG(L) 150
345: CG(L) 220
347: CG(L) 320




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C
Warmetragerole
RENOLIN Serie RENOLIN THERM 892 154 10 2,4 50 -42 Einsatzbereich: -20 °C bis 250 °C
THERM 250 Warmetragerole mit hoher ther- (Filmtemperatur)
mischer Stabilitat und entspre-
RENOLIN chend g['mstigem Siedeverhalten: 870 225 44 6,5 98 -12 Einsatzbereich: -10 °C bis 320 °C
THERM 320 gute Warmeiibergangswerte, (Filmtemperatur)
Mineral6le
RENOLIN Synth. Warmetragerdl sehr hoher 864 225 21 41 87 -55 Einsatzbereich: bis 320 °C
THERM 330 S therm. Stabilitat. (Filmtemperatur)
RENOLIN Synth. Warmetragerdl mit duBerst 1043 200 17 - - -34 Einsatzbereich: bis 380 °C
THERM 380 S geringer Verkokungsneigung (Filmtemperatur)
Spezial Gasometer-Abdichtol
RENOLIN RENOLIN GAS sind spezielle Gaso- 898 232 68 7,9 78 -36 RENOLIN GAS Produkte sind uni-
GAS 68 meter-Abdichtole. Sie sind auf versell einsetzbar, gut pumpbar,
Basis spezieller Grundole aufge- weisen einen sehr tiefen Pour-
RENOLIN baut. Ausgesuchte Additive schit- 867 245 68 91 13 =9 point auf und zeigen ein gutes
GAS 70 zen vor Oxidation und gewahrleis- KélteflieBverhalten. Zudem wei-
ten einen guten Korrosionsschutz. sen sie sehr gute Anti-Stick-Slip
RENOLIN RENOLIN GAS weisen eine sehr 830 266 150 15,4 104 -33 Eigenschaften (geringe Reibwer-
GAS 150 hohe Stabilitdt mit Gasen und te) und ein sehr gutes Detergier-
einen sehr niedrigen Pourpoint vermogen auf.
auf. Spezielle Zusétze verhindern
das Ruckgleiten (Stick-Slip). Fir den Einsatz als Gasometer
Abdichtol.
Druckluftschmierstoffe
RENOLIN Mineral6l mit Zusatzen zur Ver- 876 210 33 5,5 102 -33 Druckluftbetriebene Werkzeuge
Abbauhammerol besserung des Korrosions- und und Maschinen oberhalb einer
DA VerschleiBschutzes und des Reini- Umgebungstemperatur von 0 °C.
gungs- und Schmutztragevermo-
RENOLIN gens, unter Feuchtigkeitseinfluss 886 212 85 10,0 96 =15
Bohrhammerol emulgierend.
DL 68
RENOLIN Mineral6lfreies vollsynthetisches 1116 140 11 2,2 - -51 Auch fur Temperaturen unter
SDL 1808 Druckluftél mit hohem Verschlei3- -3 °C; verhindert sicher Einfrieren
und Korrosionsschutz von Ventilen und anderen durch
Feuchtigkeit belastete Bauteile.
Priifole
Referenzol Referenzol fur Laboratorien 882 243 231 19,1 93 -12 Fur Laboruntersuchungen; vor-
IRM 901 wiegend fur Elastomervertrag-
lichkeitsprifungen.
Referenzol 935 243 441 18,8 - - Ersatz fur alte ASTM Priféle.
IRM 902
Referenzol 920 171 29,5 15,4 104 -33
IRM 903
RENOLIN Leckagepruifol-Konzentrat 1007 93 39,2 - - -33
FST 101
PRUFFARBSTOFF Leckageprufol-Konzentrat 990 = - = - =

blau
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SCHMIERFETTE

Schmierfette sind dickflussige, zahe bis feste Schmierstoffe. Durch die Auswahl entsprechender
Ole, Eindicker und Additive lassen sich die Eigenschaften der Schmierfette fiir die unterschiedlichs-
ten Anwendungen mit der entsprechenden Erfahrung und dem entsprechendem Knowhow
optimal einstellen.

So gibt es Schmierfette fur hohe oder besonders tiefe Temperaturen, fir Anwendungen im

Vakuum, besonders wasserbestandige und wetterfeste, besonders druckfeste oder kriechféhige,
biologisch schnell abbaubare oder besonders haftfahige Schmierfette.

Mit den RENOLIT und PLANTO Schmierfetten von FUCHS steht Ihnen eines der gréBten
Schmierfett-Sortimente auf dem Markt zur Verfigung — fir nahezu alle Anwendungen und
Anforderungen und fir bestmogliche technische und wirtschaftliche Lésungen.
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Schmierfette

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfeh-
naeh stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?s] [°C]
1SO 6743-9
Mehrzweckfette / Langzeitfette
PLANTOGEL - Li/Ca - 2 110 -40/ EU Ecolabel  Biologisch schnell abbaubares EP-Mehr-
ECO2S synth. +120 GO zweckfett zur Walz- und Gleitlager-
Ester schmierung, z. B. von Wasserturbinen
und in der Land- und Forstwirtschaft.
In Zentralschmieranlagen gut forderbar.
PLANTOGEL - Li/Ca o 2 200 -30/ - Biologisch schnell abbaubares EP-Mehr-
ECO 2 FS synth. +120 zweckfett mit Festschmierstoffen zur
Ester Schmierung von belasteten Walz- und
Gleitlagern, z. B. von Nutzfahrzeugen
und Baumaschinen.
PLANTOGEL - Ca - 2 390 -40/ EU Ecolabel  Wasser (Seewasser) bestandiges Hoch-
ECO 402 S synth. +120 leistungs-Biofett.
Ester
RENOLIT KP2K-30 Calcium - 2 700 -30/ - Sehr gute Hafteigenschaften, verhin-
CA-LZ ISO-L-X- Mineralol +120 dert Verschlei3 auch unter extremen
(Spraydose: CCHB2 Bedingungen, sehr widerstandsfahig
RENOLIT CA-LZ SPRAY) gegen Abwaschen durch Wasser von
Metalloberfléchen, Langzeitschmierung
von Kfz und Nfz, Bau-, Industrie- und
Landmaschinen.
RENOLIT - Li-X - 1 105 -30/ - Walzlager, Elektromotorlager, Kupp-
DURAPLEX EP 1 Mineralol +160 lungsausrtcklager von z.B. Kranfahr-

zeugen, Baumaschinen, EUMUCO-
Schmiedepressen.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

PLANTO

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse Olvisk. satz- Empfehlungen
nach stoffe bei tempe-
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?%s] [°C]
1SO 6743-9
Mehrzweckfette / Langzeitfette
RENOLIT - Li-X - 2 105 -30/ - Walzlager, Elektromotorlager,
DURAPLEX EP 2 Mineralol +160 Kupplungsausricklager von z.B.
Kranfahrzeugen, Baumaschinen,
EUMUCO-Schmiedepressen,
Nfz-Radlager, Werkzeugmaschi-
nen.
RENOLIT - Li-X - 3 105 -20/ - Wialzlager, Elektromotorlager,
DURAPLEX EP 3 Mineralol +160 Kupplungsausricklager von z.B.
Kranfahrzeugen, Baumaschinen,
EUMUCO-Schmiedepressen,
Nfz-Radlager.
RENOLIT KP2N-20 Lithium - 2 220 -20/ - Stahlwerke, Baumaschinen,
FEP 2 ISO-L-X- Mineralol +140 Werkzeugmaschinen und zur
BDEB 2 Pressenschmierung.
RENOLIT KP2-3N-20 Lithium - 2-3 220 -20/ - Stahlwerke, Baumaschinen und
FEP 25 ISO-L-X- Mineralol +140 zur Pressenschmierung.
BDEB 2-3
RENOLIT KPF2N-30 Lithium 3 2 100 -30/ MAN 285 LI-PF 2 Fir mechanisch belastete
FLM 2 ISO-L-X- Mineralol +140 Schmierstellen, Schmierfett mit
CDEB 2 Mos,, Land-, Baumaschinen und
Nutzfahrzeuge, Steine-, Erden-,
Bergbau-, Gummiindustrie und
Betonwerke.
RENOLIT K1K-30 Lithium - 1 110 -30/ - Alterungsbestandiges Mehr-
GP1 ISO-L-X- Mineralol +120 zweckfett mit guten Korrosions-
CCEA 1 schutzeigenschaften zur Schmie-
rung von Walz- und Gleitlagern,
gut forderbar Uber Zentral-
schmieranlagen.
RENOLIT K2K-30 Lithium - 2 110 -30/ - Alterungsbestandiges Mehr-
GP 2 ISO-L-X- Mineralol +120 zweckfett mit guten Korrosions-
CCEA 2 schutzeigenschaften zur Schmie-
rung von Walz- und Gleitlagern,
gut forderbar tber Zentral-
schmieranlagen.
RENOLIT K3K-30 Lithium - 3 110 -30/ - Alterungsbestandiges Mehr-
GP 3 ISO-L-X- Mineralol +120 zweckfett mit guten Korrosions-
CCEA 3 schutzeigenschaften zur Schmie-
rung von Walz- und Gleitlagern,
gut forderbar Uber Zentral-
schmieranlagen.
RENOLIT KP2N-30 Li-X - 2 170 -30/ MAN 284 Li-H2, Mehrzweckfett, Elektromotoren,
LX-PEP 2 ISO-L-X- Mineralol +150 MB 265.1, Radlager, Nadelbtchsen in Kar-
CDEB 2 ZF TE-ML 12, danwellen, Walz- und Gleitlager,
Schaeffler Gruppe,  Lufterfett.
VW TL 52 147 X,

Interprecise
(IDC-Bearings),
Deutsche Bahn

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;
PFPE: Perfluorpolyether

47



48

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfehlungen
ch stoffe bei tempe-
DIN 51502 SUNE R
nach [mm?/s] [°C]
1SO 6743-9
Mehrzweckfette / Langzeitfette
RENOLIT KP3N-30 Li-X - 3 170 -30/ Interprecise Mehrzweckfett, Elektromotoren,
LX-PEP 3 [SO-L-X- Mineralol +150 (IDC-Bearings) Radlager, Walz- und Gleitlager,
CDEB 3 Lufterfett.
RENOLIT KP2K-40 Lithium - 2 35 -40/ DBL 6804.00 Mehrzweckfett fur Fettschmier-
MP [SO-L-X- Mineralol +120 MB-Blatt 267.0 stellen an Pkw, Nfz, Arbeitsma-
DCEB 2 schinen, soweit nicht Dauertem-
peraturen Uber 100 °C, sehr
niedrige Gleitgeschwindigkeiten
oder hohe mechanische Bean-
spruchungen vorliegen.
RENOLIT KP2K-30 Lithium - 2 100 -30/ - Hochwertiges EP-Mehrzweckfett
MP PLUS ISO-L-X- Mineraldl +120 mit guten Hafteigenschaften zur
CCEB 2 Schmierung von Walz- und

Gleitlagern. Nur in Systemkartu-
schen verfligbar.
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PLANTO

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, = Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfeh-

nach stoffe bei tempe- lungen

DIN 51502 40 °C ratur

nach [mm?/s] [°C]

1SO 6743-9

Walz- und Gleitlagerfette

PLANTOGEL - Li/Ca - 2 110 -40/ EU Ecolabel  Biologisch schnell abbaubares EP-Mehr-
ECO2S synth. +120 ST zweckfett zur Wélz- und Gleitlager-
Ester NE schmierung, z. B. von Wasserturbinen
ﬁl[;rhﬂ und in der Land- und Forstwirtschaft.
| aniiisn In Zentralschmieranlagen gut forderbar.
PLANTOGEL - Li/Ca 3 2 200 -30/ - Biologisch schnell abbaubares EP-Mehr-
ECO 2 FS synth. +120 zweckfett mit Festschmierstoffen zur
Ester Schmierung von belasteten Walz- und

Gleitlagern, z. B. von Nutzfahrzeugen
und Baumaschinen.

PLANTOGEL - Ca - 2 390 -40/ EU Ecolabel  Wasser (Seewasser) bestandiges Hoch-
ECO 402 S synth. +120 SR leistungs-Biofett.
Ester N

e Y=

Leolabe
RENOLIT KP2K-30 Calcium - 2 700 -30/ - Sehr gute Hafteigenschaften, verhin-
CA-LZ ISO-L-X- Mineralol +120 dert Verschlei3 auch unter extremen
(Spraydose: CCHB2 Bedingungen, sehr widerstandsfahig
RENOLIT CA-LZ SPRAY) gegen Abwaschen durch Wasser von

Metalloberflachen, Langzeitschmierung
von Kfz und Nfz, Bau-, Industrie- und
Landmaschinen.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;
PFPE: Perfluorpolyether
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Schmierfette

Produkt-
bezeichnung

Kennzeich-
nung

nach
DIN 51502

nach
1SO 6743-9

Verdicker

Grundol

Fest-

schmier-

stoffe

NLGI-
Klasse

Grund-
olvisk.
bei

40 °C
[mm?/s]

Ein- Freigaben,

satz- Empfeh-
tempe- lungen
ratur

[°]

Hauptanwendung

Walz- und Gleitlagerfette

RENOLIT
CSX 15

CasX
Mineralol

1-2

440

-20/ A. Kahl
+180 Pellet-
pressen

Schmierung hochbelasteter, langsam
laufender Walz- und Gleitlager, mit
besonders hohen Anforderungen an
den Korrosionsschutz, Belastbarkeit und
Walkbestandigkeit; kann auch mittels
Zentralschmieranlagen Uber lange Lei-
tungswege gefordert werden. Typische
Anwendungsbeispiele sind Walz- und
Gleitlager in Stahlwerken, Holzpellet-
pressen, Papierindustrie, Bergbau,
Zementwerke, Kiesbaggereien und Bau-
maschinen.

RENOLIT
CX-EP 1

KP1N-30
ISO-L-X-
CDEB 1

Ca-X
Mineralol

110

-30/ -
+140

Universell fur temperatur- und/oder
druckbelastete Lagerstellen; bevorzugt
von der chem., Gummi-, Reifen-, Stahl-,
Steine- und Erdindustrie, gute Wasser-
und Salzwasserbestandigkeit, bestandig
gegen leichte Laugen und Sauren, gut
forderbar in Zentralschmieranlagen.

RENOLIT
CX-EP 2

KP2N-30
ISO-L-X-
CDEB 2

Ca-X
Mineralol

110

-30/ Hoesch
+140 Rothe Erde

Universell fur temperatur- und/oder
druckbelastete Lagerstellen; bevorzugt
von der chem., Gummi-, Reifen-, Stahl-,
Steine- und Erdindustrie, Werkzeugma-
schinen, gute Wasser- und Salzwasser-
bestandigkeit, bestandig geg. leichte
Laugen und S&uren, gut forderbar in
Zentralschmieranlagen.

RENOLIT
CX-HT 0

CasX
Mineralol

400

-20/ -
+160

Schmierung hochbelasteter langsam
laufender Walz- und Gleitlager, offener
Zahnrader und Getrieben, z. B. Bauma-
schinen, Stahlwerke oder Kohle- und
Erzmihlen. Kann mittels Tauch- und
Sprihapplikation angewendet werden.

RENOLIT
CX-HT 2

(Spraydose:
RENOLIT UNILOAD)

CasXx
Mineraldl

400

-20/ -
+180

Schmierung hochbelasteter langsam
laufender Walz- und Gleitlager, z. B.
Tunnelofenwagen, Baumaschinen,
Stahlwerke oder Kohle- und Erzmuhlen.

RENOLIT
CX-TOM 15

CasX
teilsynth.
Grundol

100

-40/ SEW-
+160 Eurodrive

Getriebewalzlager, Bandférderanlagen,
Papiermaschine, Werkzeugmaschinen,
Bergbau.

RENOLIT
CXl12

CasX
Mineralol

400

-20/ -
+160

Schmierung hochbelasteter, langsam
laufender Walz- und Gleitlager, mit
besonders hohen Anforderungen an
den Korrosionsschutz, Belastbarkeit und
Walkbestandigkeit. Typische Anwen-
dungsbeispiele sind Walz- und Gleitla-
ger in Stahlwerken, Papierindustrie,
Bergbau, Zementwerken, Kiesbaggerei-
en und in der Bauindustrie.

RENOLIT
DURAPLEX EP 1

Li-X
Mineralol

105

-30/ =
+160

Walzlager, Kupplungsausrticklager von
z.B. Kranfahrzeugen, Baumaschinen,
EUMUCO-Schmiedepressen.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe 51

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse Olvisk. satz- Empfeh-
nach stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?/s] [°C]
ISO 6743-9
Walz- und Gleitlagerfette
RENOLIT - Li-X - 2 105 -30/ - Walzlager, Elektromotorlager, Kupp-
DURAPLEX EP 2 Mineralol +160 lungsausriicklager von z.B. Kranfahrzeu-
gen, Baumaschinen, EUMUCO-Schmie-
depressen, Nfz-Radlager, Werkzeugma-
schinen.
RENOLIT - Li-X - 3 105 -20/ - Walzlager, Elektromotoren, Kupplungs-
DURAPLEX EP 3 Mineralol +160 ausruicklager z.B. Kranfahrzeugen, Bau-
maschinen, EUMUCO-Schmiedepressen,
Nfz-Radlager.
RENOLIT KP2N-20 Li/Ca - 2 500 -20/ - Fur hoch und sehr hoch belastete Walz-
FAP 502 ISO-L-X- Mineralol +140 und Gleitlager mit geringen Gleitge-
BDEB 2 schwindigkeiten.
RENOLIT KP2N-20 Lithium - 2 220 -20/ - Stahlwerke, Baumaschinen, Werkzeug-
FEP 2 ISO-L-X- Mineralol +140 maschinen und zur Pressenschmierung.
BDEB 2
RENOLIT KP2-3N-20 Lithium - 2-3 220 -20/ - Stahlwerke, Baumaschinen und zur
FEP 25 ISO-L-X- Mineraldl +140 Pressenschmierung.
BDEB 2-3
RENOLIT - Lithium o 0 100 -30/ - FUr mechanisch belastete Schmierstel-
FLM 0 Mineralol +120 len, Schmierfett mit MosS, Korrosions-
schutzzusatze, EP und AW additiviert.
RENOLIT KPF2N-30 Lithium . 2 100 -30/ MAN 285 Fir mechanisch belastete Schmierstel-
FLM 2 ISO-L-X- Mineralol +140 LI-PF 2 len, Schmierfett mit MosS,, Land-, Bau-
CDEB 2 maschinen und Nutzfahrzeuge, Steine-,
Erden-, Bergbau-, Gummiindustrie, und
Betonwerke.
RENOLIT KPF2N-20 Li/Ca 3 2 500 -20/ - Gleit- /Walzlager hoch belastet und/oder
FLM 502 ISO-L-X- Mineraldl +140 mit geringer Gleitgeschwindigkeit.
BDEB 2
RENOLIT K1K-30 Lithium - 1 110 -30/ - Alterungsbestandiges Mehrzweckfett
GP 1 ISO-L-X- Mineraldl +120 mit guten Korrosionsschutzeigenschaf-
CCEA1 ten zur Schmierung von Walz- und
Gleitlagern, gut forderbar tGber Zentral-
schmieranlagen.
RENOLIT K2K-30 Lithium - 2 110 -30/ - Alterungsbestandiges Mehrzweckfett
GP 2 ISO-L-X- Mineralol +120 mit guten Korrosionsschutzeigenschaf-
CCEA 2 ten zur Schmierung von Walz- und
Gleitlagern, gut forderbar tber Zentral-
schmieranlagen.
RENOLIT K3K-30 Lithium - 3 110 -30/ - Alterungsbestandiges Mehrzweckfett
GP3 ISO-L-X- Mineralol +120 mit guten Korrosionsschutzeigenschaf-
CCEA 3 ten zur Schmierung von Walz- und

Gleitlagern, gut férderbar tber Zentral-
schmieranlagen.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;

PFPE: Perfluorpolyether
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Schmierfette

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfehlungen
ch stoffe bei tempe-
DIN 51502 S "t
nach [mm?/s] [°C]
1SO 6743-9
Walz- und Gleitlagerfette
RENOLIT - Lithium - 2-3 110 -30/ RWE Rheinbraun  Walz- und Gleitlager bei hoher
H 443-HD 88 Mineralol +140 Flender Belastung, stoBweise und schwin-
Siemens gende Beanspruchung, z.B.
Unwuchtmotoren, Schwingsieben,
Rattlern, Vibratoren, Bodenver-
dichterwalzen, Elektromotoren,
Brecher, Pumpen. Belastung in
sehr weitem Drehzahlbereich.
RENOLIT KHCE2K-40 Lithium - 2 18 -40/ - Fur hochdrehende Lager, n x dm
HI-SPEED 2 [SO-L-X- synth. +120 =
DCEA 2 Grundol 1,4 Mio.
Werkzeugmaschinenspindeln, Tex-
tilspindeln, Elektromotoren, Line-
arfihrungen.
RENOLIT KPHC2N-50  Li-X - 2 100 -50/ - Schmierung von Walz- und Gleit-
HI-TEMP 100 ISO-L-X-ED-  PAO +140 lagern Uber einen weiten Tempe-
FB 2 raturbereich, z. B. Elektro- und
Traktionsmotoren, Bandrollen,
und Kardangelenkwellen und
Radlagern in arktischen Regionen.
RENOLIT KPHC2N-40  Li-X - 2 220 -40/ - Schmierung von Walz- und Gleit-
HI-TEMP 220 ISO-L-X- PAO +140 lagern Uber einen weiten Tempe-
DDFB 2 raturbereich, z. B. Papiermaschi-
nen im Nass- und Trockenbereich,
LKW Hub Units, und Kardange-
lenkwellen.
RENOLIT KPHC2N-40 Li-X - 2 460 -40/ - Schmierung von Walz- und Gleit-
HI-TEMP 460 ISO-L-X- PAO +140 lagern von Foérderbandantrieben
DDFB 2 (z. B. im Tagebau), Pelletpressen,
Papiermaschinen im Trockenbe-
reich, sowie zur Lebensdauer-
schmierung im Nfz-Bereich.
RENOLIT KPHC2N-40  Lithium - 2 105 -40/ - Fur Fettschmierstellen mit wech-
HLT 2 ISO-L-XD(F) PAO +140 selnden Umgebungstemperaturen
DBB 2 und hohen Anforderungen, z. B.
Lebensdauerschmierung von
Pneumatikanwendungen; Zentri-
fugen, Gleit- /\Walzlager.
RENOLIT - Lithium - 1 25 -50/ DBL 6804.70 EP-Fett, Zusatze zur Verbesserung
JP 1619 synth. +120 VW TL 52 168 des Korrosionsschutzes, der Alte-
Grundol Dana Spicer rungsbestandigkeit und des Haft-
Bosch vermdgens, Schmierung von
MAN Reibstellen, in denen ein sehr
gutes Gleitverhalten, sehr niedrige
Anlaufwiderstande, auch bei nied-
rigen Temperaturen, verlangt
wird, z.B. Zahnstangenlenkung,
Kardanwellen, schnelllaufende
Lager.
RENOLIT KP1-2N-30 Li-X - 1-2 170 -30/ - Schnelllaufende Lager Bohrma-
LX-PEP 1/2 ISO-L-X- Mineralol +150 schinen, Handkreissagen, Stichsa-
CDEB 1-2 gen usw.

Nadelbtichsen und Schiebestu-
cken Kardanwellen; Wélz- und
Gleitlager.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse Olvisk. satz- Empfeh-
nach stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?%s] [°C]
1SO 6743-9
Walz- und Gleitlagerfette
RENOLIT KP2N-30 Li-X - 2 170 -30/ MAN 284 Mehrzweckfett, Elektromotoren, Radla-
LX-PEP 2 ISO-L-X- Mineralol +150 Li-H2, ger, Nadelbtchsen in Kardanwellen,
CDEB 2 MB 265.1, Gleitlager, Lufterfett.
ZF TE-ML
12, Scha-
effler
Gruppe,
VW TL 52
147 X,
Interprecise
(IDC-Bea-
rings),
Deutsche
Bahn
RENOLIT KP3N-30 Li-X - 3 170 -30/ Interprecise  Mehrzweckfett, Elektromotoren, Radla-
LX-PEP 3 ISO-L-X- Mineralol +150 (IDC-Bea- ger, Walz- und Gleitlager, Lifterfett.
CDEB 3 rings)
RENOLIT KP2N-30 Lithium - 2 230 -30/ Baier & Hochwertiges Mehrzweckfett, Lang-
LZR2 H ISO-L-X- Mineralol +140 Koppel zeit-Rostschutz, Dichtfett, Zentral-
CDIB 2 schmieranlagen, Zuckerfabriken, Dach-
ziegelwerke, Papierindustrie, ausgeprag-
ter Korrosionsschutz, verhindert Still-
standskorrosion; hytrelvertraglich.
RENOLIT KP2K-40 Lithium - 2 35 -40/ DBL Mehrzweckfett fir Fettschmierstellen an
MP ISO-L-X- Mineraldl +120 6804.00 Pkw, Nfz, Arbeitsmaschinen, soweit
DCEB 2 MB-Blatt nicht Dauertemperaturen tber 100 °C,
267.0 sehr niedrige Gleitgeschwindigkeiten
oder hohe mech. Beanspruchungen vor-
liegen.

RENOLIT KP2K-30 Lithium - 2 100 -30/ - Hochwertiges EP-Mehrzweckfett mit

MP PLUS ISO-L-X- Mineralol +120 guten Hafteigenschaften zur Schmie-

CCEB 2 rung von Walz- und Gleitlagern. Nur in
Systemkartuschen verftigbar.

RENOLIT - Lithium o 1-2 84 -50/ - Vollsynthetisches Ganzjahres-

POLAR BLACK PAO +140 Schwerlastfett fur Walz- und Gleitlager
mit Festschmierstoffen von Baumaschi-
nen und Minenfahrzeugen mit wech-
selnden Umgebungstemperaturen.

RENOLIT KP2R-20 PU - 2 500 -20/ - Fur temperaturbelastete Schmierstellen

PU-FH 300 Mineralol +180 und Lager mit geringen Gleitgeschwin-
digkeiten (z.B. Schwarzdeckenfertiger).

RENOLIT KPFH- PU . 2 100 -40/ - Elektromotoren, HeiBluftgeblase, Tro-

PU-MA 2 C2R-40 PAO +180 ckenzylinder in der Papierindustrie,

ISO-L-X- Kalanderlager.
DFEB 2
RENOLIT KE1-2G-60 Lithium - 1-2 14 -60/ - Fur tiefe Temperaturen, z.B. Elektromo-
S2 ISO-L-X- synth. +100 toren, Kleinmotoren, Instrumente, Fern-
EBEA 1-2 Ester meldegerate, Flugsicherungsanlagen,

Klimaanlagen, Kaltemaschinen.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;
PFPE: Perfluorpolyether
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Schmierfette

Produkt-
bezeichnung

Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein-
nung Grundol schmier-  Klasse  6lvisk. satz-

nach R
DIN 51502 S "t

nach [mm#/s]  [°C]

1SO 6743-9

stoffe bei tempe-

Hauptanwendung

Walz- und Gleitlagerfette

RENOLIT
SI1400 L

KSITR-30 Lithium = 1 80 -30/
[SO-L-X- Silikondl +180
EFEA 1-2

Fur leicht und normal belastete Walz-
und Gleitlager in Elektromotoren, ftr
Fhrungen, Gelenke, Forderketten, Luf-
ter, Trockner, Steuereinrichtungen und
Haushaltsgerate. RENOLIT SI 400 L
gewaéhrleistet eine gute Schmierfunktion
an Metall-/Kunststoffgleitpaarungen.

RENOLIT
SI1400 M

KSI2R-30 Lithium = 2 80 -30/
ISO-L-X- Silikonal +180
EFEA 2

Fir leicht und normal belastete Walz-
und Gleitlager in Elektromotoren, fir
Fuhrungen, Gelenke, Forderketten, LUf-
ter, Trockner, Steuereinrichtungen und
Haushaltsgerate. RENOLIT SI 400 M
gewahrleistet eine gute Schmierfunktion
an Metall-/Kunststoffgleitpaarungen.

RENOLIT
SI511F

= PU = 0 80 -40/
Silikonal +200

Besondere Eignung zum Nachfetten von
RENOLIT SI'511 L und SI 511 M im
Hochtemperaturbereich.

RENOLIT
SI511L

- PU - 1 80 -40/
Silikonol +200

Hochtemperaturfett, Gleit- und Walzla-
ger, z.B. Elektromotoren, Forderketten,
Ofenwagen, Trockenanlagen, Lagerpaa-
rungen: Metall/Metall, Metall/Kunst-
stoff, Kunststoff/Kunststoff.

RENOLIT
SI5T1M

- PU - 2 80 -30/
Silikonol +220

Hochtemperaturfett, Gleit- und Walzla-
ger, z. B. Elektromotoren, Forderketten,
Ofenwagen, Trockenanlagen, Lagerpaa-
rungen: Metall/Metall, Metall/Kunst-
stoff, Kunststoff/Kunststoff.

RENOLIT
ST-FTM 0-1

= PTFE = 1 335 -40/
PFPE +250

Hochtemperaturschmierstellen, Auswer-
ferschmierung (Spritzgussmaschinen),
Reifensegmentpressen. Darf nicht mit
Mineral6lprodukten oder anderen
Schmierstoffen gemischt werden. Die zu
schmierenden Oberflachen missen frei
von Ol- und Fettriickstdnden sein.

RENOLIT
ST-FTM 2

= PTFE = 2 335 -40/
PFPE +250

Hochtemperaturschmierstellen, Auswer-
ferschmierung (Spritzgussmaschinen),
Reifensegmentpressen, Lackieranlagen.
Darf nicht mit Minerallprodukten oder
anderen Schmierstoffen gemischt werden.
Die zu schmierenden Oberflachen missen
frei von Ol- und Fettriickstanden sein.

RENOLIT
ST 8-081/2

= PTFE = 2 510 -20/
PFPE +260

Nicht mit anderen Schmierstoffen
mischen! Oberflachen mussen frei von
Ol- und Fettriickstanden sein! Vollsyn-
thetisch, thermostabil, I6sungsmittelbe-
standig (Ausnahme Hal. KW) oxidati-
onsstabil, druckbelastbar, Gleit- und
Walzlager aller Industriebereiche, z.B.:
Lackieranlagen, Trockendfen, Kalander-
lager, Maschinen der Nahrungsmittel-
und Verpackungsindustrie, Lagerungen
von HeiBluft- und Rauchgasklappen im
Kraftwerksbereich.

RENOLIT
UNITEMP 2

= NaX = 2 180 -507/
PAO +180

Gleit- und Walzlager bei hohen Tempe-
raturen.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse olvisk. satz- Empfeh-

naeh stoffe bei tempe- lungen

DIN 51502 40 °C ratur

nach [mm?%s] [°C]

1SO 6743-9

Getriebefette
PLANTOGEL - Li/Ca - 00-000 55 -40/ - Biologisch schnell abbaubares FlieBfett
ECO 000 S synth. +120 zur Schmierung von Walz- und Gleitla-
Ester gern Uber Zentralschmieranlagen ver-

sorgte Nutzfahrzeuge und Baumaschi-
nen, auch fur niedrig bis mittel belaste-

te Getriebe.
RENOLIT GPON-30 Ca-X - 0 120 -30/ - Universell fur temperatur- und/oder
CX-EP 0 Mineralol +140 druckbelastete Lagerstellen; Industrie-

getriebe, gute Wasser- und Salzwasser-
bestandigkeit, bestandig gegen leichte
Laugen und Sauren, gut forderbar in
Zentralschmieranlage.

RENOLIT - Casx o 0 400 -20/ - Schmierung hochbelasteter langsam

CX-HT 0 Mineralol +160 laufender Walz- und Gleitlager, offener
Zahnrader und Getrieben, z. B. Bauma-
schinen, Stahlwerke oder Kohle- und
Erzmuhlen. Kann mittels Tauch- und
Spriihapplikation angewendet werden.

RENOLIT - Casx 3 2 400 -20/ - Schmierung hochbelasteter langsam
CX-HT 2 Mineralol +180 laufender Walz- und Gleitlager, z. B.
(Spraydose: Tunnelofenwagen, Baumaschinen,
RENOLIT UNILOAD) Stahlwerke oder Kohle- und Erzmuhlen.
RENOLIT GPOOK-10 Lithium - 00 420 -10/ Muller- Zur Getriebeschmierung von Schne-
EPLITH 00 Mineralol +120 Weingarten  ckenrad-, Kegelrad-, schrég- und grad-
Schuler verzahnten Getrieben, z.B. Umform-

pressen, Werkzeugmaschinen, Indus-
triegetriebe.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;
PFPE: Perfluorpolyether
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Schmierfette

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse olvisk. satz- Empfeh-
ch stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 CURE e
nach [mm?/s] [°C]
1SO 6743-9
Getriebefette
RENOLIT - Lithium o 0 100 -30/ - Fur mechanisch belastete Schmierstel-
FLM 0 Mineralol +120 len, Schmierfett mit MoS, Korrosions-
schutzzusatze, EP und AW additiviert.
RENOLIT GPOO- Li/Ca - 00-000 43 -40/ MB-Blatt FlieBfett fur Zentralschmieranlagen
LZR 000 000G-40 Mineralol +110 264.0 LKW, Nutzfahrzeuge.
MAN 283
LI-P 00/000
RENOLIT GPO0OOK-30 Lithium - 000 110 -30/ - Werkzeugmaschinen, Etikettier- und
SF 7-041 Mineralol +120 Verpackungsmaschinen, Industriege-
trieben.
RENOLIT GPOOH-30 Natrium - 00 250 -30/ Siemens Schnell drehende Getriebe und Getrie-
SO-GFB Mineralol +100 Flender bemotoren, Trommelmotoren, Bogen-
zahnkupplungen.
RENOLIT GPOH-30 Natrium - 0 250 -30/ - Schnell drehende Getriebe, landwirt-
SO-GFO 35 Mineraldl +100 schaftliche Maschinen.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;
PFPE: Perfluorpolyether



Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

PLANTO

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, = Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse oOlvisk. satz- Empfeh-
nach stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 CURE
nach [mm?/s]  [°C]
1SO 6743-9
Biologisch schnell abbaubare Schmierfette
PLANTOGEL ISO-L-XB(F) Calcium - 1 36 -20/ EU Ecolabel  Biologisch schnell abbaubare
ECO1N BEA 1 Rapsol +80 Abschmierfette mit EU Ecolabel, z. B.
\6__ bei Schleusentoren oder in der Land-
PLANTOGEL ISO-L-XB(F)  Calcium - 2 36 -20/ E[J:[i{a'hﬂ und Forstwirtschaft.
ECO2N BEA 2 Rapsol +80 wacisbais
PLANTOGEL - Li/Ca - 00-000 55 -40/ - Biologisch schnell abbaubares FlieBfett
ECO 000 S synth. +120 zur Schmierung von Walz- und Gleitla-
Ester gern Uber Zentralschmieranlagen ver-
sorgte Nutzfahrzeuge und Baumaschi-
nen, auch fur niedrig bis mittel belas-
tete Getriebe.
PLANTOGEL - Li/Ca - 2 110 -40/ EU Ecolabel  Biologisch schnell abbaubares
ECO2S synth. +120 oW EP-Mehrzweckfett zur Walz- und
Ester \f__ Gleitlagerschmierung, z. B. von Was-
ﬁ:ﬁla'hel serturbinen und in der Land- und
bl Forstwirtschaft. In Zentralschmieranla-
gen gut forderbar.
PLANTOGEL - Li/Ca o 2 200 -30/ - Biologisch schnell abbaubares
ECO 2 FS synth. +120 EP-Mehrzweckfett mit Festschmierstof-
Ester fen zur Schmierung von belasteten
Walz- und Gleitlagern, z. B. von Nutz-
fahrzeugen und Baumaschinen.
PLANTOGEL - Ca - 2 390 -40/ EU Ecolabel  Wasser (Seewasser) bestandiges Hoch-
ECO 402 S synth. +120 e leistungs-Biofett.

Ester
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Schmierfette

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfeh-
naeh stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?s] [°C]
1SO 6743-9
Schmierfette fiir Werkzeugmaschinen
RENOLIT - Li/Ca o 2-3 166 -30/ - Spannfutter Werkzeugmaschinen, Mon-
CHUCK PASTE Mineralol +155 tagepaste fur Getriebe, E-Motoren, etc.,
Auswerferfett fur Spritzgusswerkzeuge
(bis +100 °C).
Vermeidet Passungsrost.
RENOLIT KP2N-30 Ca-X - 2 110 -30/ Hoesch Universell fir temperatur- und/oder
CX-EP 2 [SO-L-X- Mineralol +140 Rothe Erde  druckbelastete Lagerstellen; bevorzugt
CDEB 2 von der chem., Gummi-, Reifen-, Stahl-,
Steine- und Erdindustrie, Werkzeugma-
schinen, gute Wasser- und Salzwasser-
bestandigkeit, bestandig geg. leichte
Laugen und Sauren, gut forderbar in
Zentralschmieranlagen.
RENOLIT - CasSX - 1-2 100 -40/ SEW- Getriebewalzlager, Bandférderanlagen,
CX-TOM 15 teilsynth. +160 Eurodrive Papiermaschine, Werkzeugmaschinen,
Grundol Bergbau.
RENOLIT - Li-X - 2 105 -30/ - Walzlager, Elektromotorlager, Kupp-
DURAPLEX EP 2 Mineralol +160 lungsausriicklager von z.B. Kranfahrzeu-
gen, Baumaschinen, EUMUCO-Schmie-
depressen, Nfz-Radlager, Werkzeugma-
schinen.
RENOLIT GPOOK-10 Lithium - 00 420 -10/ Miiller- Zur Getriebeschmierung von Schnecken-
EPLITH 00 Mineralol +120 Weingar- rad-, Kegelrad-, schrag- und gradver-
ten zahnten Getrieben, z.B. Umformpres-
Schuler sen, Werkzeugmaschinen, Industriege-

triebe.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse Olvisk. satz- Empfeh-
nach stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?%s] [°C]
1SO 6743-9
Schmierfette fiir Werkzeugmaschinen
RENOLIT KP2N-20 Lithium - 2 220 -20/ - Stahlwerke, Baumaschinen, Werkzeug-
FEP 2 ISO-L-X- Mineralol +140 maschinen und zur Pressenschmierung.
BDEB 2
RENOLIT KHCE2K-40  Lithium - 2 18 -40/ - Fir hochdrehende Lager,
HI-SPEED 2 ISO-L-X- synth. +120 nxdm = 1,4 Mio.
DCEA 2 Grundol Werkzeugmaschinenspindeln, Textilspin-
deln, Elektromotoren, Linearfihrungen.
RENOLIT - CasSX o 2 350 -20/ - Montagepaste zur Vermeidung von Pas-
PASTE PW Mineralol +1200 sungsrost, z.B. Achszapfen, Profilwellen,
Getriebe, E-Motoren, etc., Spannfutter,
Spindelschmierung von Heissdampfar-
maturen, Profilwellen in Langsverschie-
bungen von Kardanwellen, Keilwellen.
RENOLIT GPO0OOK-30 Lithium - 000 110 -30/ - Werkzeugmaschinen, Etikettier- und
SF 7-041 Mineralol +120 Verpackungsmaschinen, Industriegetrie-

ben.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;
PFPE: Perfluorpolyether
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Schmierfette

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfehlungen
naeh stoffe bei tempe-
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?/s] [°C]
1SO 6743-9
Schmierfette fiir Schienenfahrzeuge
RENOLIT KPHC2N-40  Lithium - 2 105 -40/ - Fur Fettschmierstellen mit wech-
HLT 2 [SO-L-XD(F) PAO +140 selnden Umgebungstemperaturen
DBB 2 und hohen Anforderungen, z.B.
Lebensdauerschmierung von
Pneumatikanwendungen; Zentri-
fugen, Gleit- /Walzlager.
RENOLIT KP1-2N-30 Li-X - 1-2 170 -30/ - Fur schnelllaufende Lager Bohr-
LX-PEP 1/2 ISO-L-X- Mineralol +150 maschinen, Handkreissagen,
CDEB 1-2 Stichsdgen usw. Nadelblchsen
und Schiebestlicken Kardanwel-
len; Walz- und Gleitlager.
RENOLIT KP2N-30 Li-X - 2 170 -30/ MAN 284 Li-H2, Mehrzweckfett, Elektromotoren,
LX-PEP 2 ISO-L-X- Mineralol +150 MB 265.1, Radlager, Nadelblchsen in Kar-
CDEB 2 ZF TE-ML 12, danwellen, Gleitlager, Lufterfett.
Schaeffler
Gruppe,
VW TL 52 147 X,
Interprecise
(IDC-Bearings),
Deutsche Bahn
RENOLIT KP3N-30 Li-X - 3 170 -30/ Interprecise Radlager, Walzlager, Mehrzweck-
LX-PEP 3 1SO-L-X- Mineralol +150 (IDC-Bearings) fett; Gleitlager; Lufterfett; Fett fur

CDEB 3 E-Motoren.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfehlun-
nach stoffe bei tempe- gen
DIN 51502 SURE
nach [mm?%s] [°C]
1SO 6743-9
Schmierfette fiir extrem hohe Temperaturen
RENOLIT KP2R-20 PU - 2 500 -20/ - Fur temperaturbelastete Schmierstel-
PU-FH 300 Mineraldl +180 len und Lager mit geringen Gleitge-
schwindigkeiten (z. B. Schwarzde-
ckenfertiger).
RENOLIT KPFH- PU . 2 100 -40/ - Elektromotoren, HeiBluftgeblase, Tro-
PU-MA 2 C2R-40 PAO +180 ckenzylinder in der Papierindustrie,
ISO-L-X- Kalanderlager.
DFEB 2
RENOLIT KSITR-30 Lithium - 1 80 -30/ - Fur leicht und normal belastete Walz-
S1400 L ISO-L-X- Silikonol +180 und Gleitlager in Elektromotoren, fir
EFEA 1-2 Fuhrungen, Gelenke, Forderketten,
Lufter, Trockner, Steuereinrichtungen
und Haushaltsgerate.
RENOLIT SI 400 L gewabhrleistet eine
gute Schmierfunktion an Metall-/
Kunststoffgleitpaarungen.
RENOLIT KSI2R-30 Lithium - 2 80 -30/ - Fur leicht und normal belastete Walz-
SI1400 M ISO-L-X- Silikonol +180 und Gleitlager in Elektromotoren, fir
EFEA 2 Fuhrungen, Gelenke, Forderketten,

Lufter, Trockner, Steuereinrichtungen
und Haushaltsgerate. RENOLIT SI 400
M gewahrleistet eine gute Schmier-
funktion an Metall-/Kunststoffgleit-
paarungen.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;
PFPE: Perfluorpolyether
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Schmierfette

Produkt-
bezeichnung

Kennzeich-  Verdicker Fest- NLGI- Grund- Ein- Freiga- Hauptanwendung
nung Grundol schmier- Klasse  Olvisk. satz- ben,

ch stoffe bei tempe- Empfeh-

DIN 51502 40 °C ratur lungen

nach [mm#/s] [°C]

1SO 6743-9

Schmierfette fiir extrem hohe Temperaturen

RENOLIT
SI511F

- PU - 0 80 -40/ - Besondere Eignung zum Nachfetten von
Silikonol +200 RENOLIT SI 511 Lund SI 511 M im
Hochtemperaturbereich.

RENOLIT
SI511L

- PU - 1 80 -40/ - Hochtemperaturfett, Gleit- und Walzla-
Silikonol +200 ger, z.B. Elektromotoren, Forderketten,
Ofenwagen, Trockenanlagen, Lagerpaa-
rungen: Metall/Metall, Metall/Kunststoff,
Kunststoff/Kunststoff.

RENOLIT
SI51TM

- PU - 2 80 -30/ - Hochtemperaturfett, Gleit- und Walzla-
Silikonol +220 ger, z.B. Elektromotoren, Forderketten,
Ofenwagen, Trockenanlagen, Lagerpaa-
rungen: Metall/Metall, Metall/Kunststoff,
Kunststoff/Kunststoff.

RENOLIT
ST-FTM 0-1

- PTFE - 1 335 -40/ - Hochtemperaturschmierstellen, Auswer-
PFPE +250 ferschmierung (Spritzgussmaschinen),

Reifensegmentpressen.
Darf nicht mit Mineralélprodukten oder
anderen Schmierstoffen gemischt wer-
den. Die zu schmierenden Oberflachen
missen frei von Ol- und Fettriickstdnden
sein.

RENOLIT
ST-FTM 2

- PTFE - 2 335 -40/ - Hochtemperaturschmierstellen, Auswer-
PFPE +250 ferschmierung (Spritzgussmaschinen),

Reifensegmentpressen, Lackieranlagen.
Darf nicht mit Mineralélprodukten oder
anderen Schmierstoffen gemischt wer-
den. Die zu schmierenden Oberflachen
missen frei von Ol- und Fettriickstanden
sein.

RENOLIT
ST 8-081/2

- PTFE - 2 510 -20/ - Nicht mit anderen Schmierstoffen
PFPE +260 mischen! Oberflachen mussen frei von

Ol- und Fettriickstanden sein! Vollsynthe-
tisch, thermostabil, I6sungsmittelbestan-
dig (Ausnahme Hal. KW) oxidationssta-
bil, druckbelastbar, Gleit- und Walzlager
aller Industriebereiche, z.B.: Lackieranla-
gen, Trockenofen, Kalanderlager,
Maschinen der Nahrungsmittel- und Ver-
packungsindustrie, Lagerungen von
HeiBluft- und Rauchgasklappen im Kraft-
werksbereich.

RENOLIT
UNITEMP 2

= Synth. Nax = 2 180 -50/ = Gleit- und Walzlager bei hohen Tempera-
PAO +180 turen.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeich-  Verdicker Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse Olvisk. satz- Empfehlun-
nach stoffe bei tempe- gen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?%s] [°C]
1SO 6743-9
Schmierfette fiir extrem niedrige Temperaturen
RENOLIT KPHC2N-50  Li-X - 2 100 -50/ - Schmierung von Walz- und
HI-TEMP 100 ISO-L-X-ED-  PAO +140 Gleitlagern Uber einen weiten Tem-
FB 2 peraturbereich, z. B. Elektro- und
Traktionsmotoren, Bandrollen, und
Kardangelenkwellen und Radlagern
in arktischen Regionen.
RENOLIT - Lithium - 1 25 -50/ DBL 6804.70 EP-Fett, Zusatze zur Verbesserung
JP 1619 synth. +120 VW TL 52 des Korrosionsschutzes, der
Grundol 168 Alterungsbestandigkeit und des
Dana Spicer Haftvermogens, Schmierung von
Bosch Reibstellen, in denen ein sehr gutes
MAN Gleitverhalten, sehr niedrige Anlauf-
widerstande, auch bei niedrigen
Temperaturen, verlangt wird, z.B.
Zahnstangenlenkung, Kardanwellen,
schnelllaufende Lager.

RENOLIT - Lithium 3 1-2 84 -50/ - Vollsynthetisches Ganzjah-

POLAR BLACK PAO +140 res-Schwerlastfett fur Walz- und
Gleitlager mit Festschmierstoffen
von Baumaschinen und Minenfahr-
zeugen mit wechselnden Umge-
bungstemperaturen.

RENOLIT KE1-2G-60 Lithium - 1-2 14 -60/ - Fur tiefe Temperaturen, z.B. Elektro-

S2 ISO-L-X- synth. Ester +100 motoren, Kleinmotoren, Instrumen-

EBEA 1-2 te, Fernmeldegerate, Flugsicherungs-
anlagen, Klimaanlagen, Kaltemaschi-
nen.

RENOLIT MSI2P-70 Lithium - 2 75 -70/ DBL 6812.10  Tieftemperaturfett fur elektrische,

SI1300 M Silikonol +160 VW TL 767 X elektronische und feinmechanische
Gerate. Unterstitzung Abdichtwir-
kung und Schmierung von Radial-
wellendichtringen, Nutringen,
O-Ringen und anderen Abdichtun-
gen, Schmierung von Faltenbalgen.

RENOLIT MSI3P-70 Lithium - 3 75 -70/ - Tieftemperaturfett fur elektrische

SI300S Silikonol +160 und elektronische Geréate, feinme-
chanische Gerate, Abdichtfett fur
Radialwellendichtringe, Nutringe,
O-Ringe

RENOLIT - Synth. Nax - 2 180 -50/ - Gleit- und Walzlager bei hohen Tem-

UNITEMP 2 PAO +180 peraturen.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;

PFPE: Perfluorpolyether

63



64

Schmierfette

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse olvisk. satz- Empfehlungen
naeh stoffe bei tempe-
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?%s] [°C]
1SO 6743-9
Schmierfette fiir Zentralschmieranlagen
PLANTOGEL - Li/Ca - 00-000 55 -40/ - Biologisch schnell abbaubares
ECO 000 S synth. +120 FlieBfett zur Schmierung von
Ester Walz- und Gleitlagern tber Zent-
ralschmieranlagen versorgte
Nutzfahrzeuge und Baumaschi-
nen, auch fur niedrig bis mittel
belastete Getriebe.
PLANTOGEL - Li/Ca - 2 110 -40/ EU Ecolabel Biologisch schnell abbaubares
ECO2S synth. +120 EP-Mehrzweckfett zur Walz- und
Ester Gleitlagerschmierung, z. B. von
Wasserturbinen und in der Land-
und Forstwirtschaft. In Zentral-
schmieranlagen gut forderbar.
RENOLIT KP2N-30 Li-X - 2 170 -30/ MAN 284 Li-H2, Mehrzweckfett, Elektromotoren,
LX-PEP 2 ISO-L-X- Mineralol +150 MB 265.1, Radlager, Nadelbtichsen in Kar-
CDEB 2 ZF TE-ML 12, danwellen, Gleitlager, Lufterfett.
Schaeffler
Gruppe,
VW TL 52 147 X,
Interprecise
(IDC-Bearings),
Deutsche Bahn
RENOLIT GPOO- Li/Ca - 00-000 43 -40/ MB-Blatt 264.0 FlieBfett fur Zentralschmieranla-
LZR 000 000G-40 Mineralol +110 MAN 283 LI-P gen LKW, Nutzfahrzeuge.

00/000
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PLANTO

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse oOlvisk. satz- Empfehlungen
nach stoffe bei tempe-
DIN 51502 R "
nach [mm?¥s] [°C]
1SO 6743-9
Schmierfette fiir Zentralschmieranlagen
RENOLIT KP2N-30 Lithium - 2 230 -30/ Baier & Koppel Hochwertiges Mehrzweckfett,
LZR2 H ISO-L-X- Mineraldl +140 Langzeit-Rostschutz, Dichtfett,
CDIB 2 Zentralschmieranlagen, Zuckerfa-
briken, Dachziegelwerke, Papier-
industrie, ausgepragter Korrosi-
onsschutz, verhindert Stillstands-
korrosion; hytrelvertraglich.
RENOLIT - Lithium o 1-2 84 -50/ - Vollsynthetisches Ganzjahres-
POLAR BLACK PAO +140 Schwerlastfett fur Walz- und
Gleitlager mit Festschmierstoffen
von Baumaschinen und Minen-
fahrzeugen mit wechselnden
Umgebungstemperaturen.
RENOLIT GPO0OOK-30 Lithium - 000 110 -30/ - Werkzeugmaschinen, Etikettier-
SF 7-041 Mineralol +120 und Verpackungsmaschinen,

Industriegetrieben.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;

PFPE: Perfluorpolyether
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Schmierfette

o

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  olvisk. satz- Empfeh-
aeh stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?/s]  [°C]
ISO 6743-9
Schmierfette mit Festschmierstoffen
PLANTOGEL - Li/Ca . 2 200 -30/ - Biologisch schnell abbaubares EP-Mehr-
ECO 2 FS synth. +120 zweckfett mit Festschmierstoffen zur
Ester Schmierung von belasteten Walz- und
Gleitlagern, z. B. von Nutzfahrzeugen
und Baumaschinen.
RENOLIT - CasSx 3 0 400 -20/ - Schmierung hochbelasteter langsam
CX-HT 0 Mineralol +160 laufender Walz- und Gleitlager, offener
Zahnrader und Getrieben, z. B. Bauma-
schinen, Stahlwerke oder Kohle- und
Erzmuhlen. Kann mittels Tauch- und
Spriihapplikation angewendet werden.
RENOLIT - CasX o 2 400 -20/ - Schmierung hochbelasteter langsam
CX-HT 2 Mineralol +180 laufender Walz- und Gleitlager, z. B.
(Spraydose: Tunnelofenwagen, Baumaschinen,
RENOLIT UNILOAD) Stahlwerke oder Kohle- und Erzmuhlen.
RENOLIT - Lithium . 1 1050 -157/ Renk Bogenzahnkupplungen, langsam dre-
EP X1 Mineralol +120 CMD hende und hoch belastete Lager
RENOLIT KPF2N-30 Lithium o 2 100 -30/ MAN 285 Fur mechanisch belastete Schmierstel-
FLM 2 [SO-L-X- Mineralol +140 LI-PF 2 len, Schmierfett mit MoS,, Land-, Bau-
CDEB 2 maschinen und Nutzfahrzeuge, Steine-,
Erden-, Bergbau-, Gummiindustrie, und
Betonwerke.
RENOLIT KPF2N-20 Li/Ca . 2 500 -20/ = Gleit- /Walzlager hoch belastet und/oder
FLM 502 ISO-L-X- Mineralol +140 mit geringer Gleitgeschwindigkeit.

BDEB 2




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

PLANTO

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse Olvisk. satz- Empfeh-

nach stoffe bei tempe- lungen

DIN 51502 40 °C ratur

nach [mm?/s] [°C]

1SO 6743-9

Schmierfette mit Festschmierstoffen

RENOLIT - Lithium . 2 110 -10/ MPA Gleitlagerfolien im Hochbau, besonders

FOL 2 PAO +21 Stuttgart alterungsbestandig, Gleitfolienfett,
kontrolliert  geringe Gleitgeschwindigkeiten.

RENOLIT - Li-X o 1-2 360 -40/ MAN Achsschenkelbolzenschmierung bei

LX-OTP 2 Polyglykol +160 MAN.

RENOLIT - Lithium 3 1-2 84 -50/ - Vollsynthetisches Ganzjahres-Schwerlast-

POLAR BLACK PAO +140 fett fur Walz- und Gleitlager mit Fest-

schmierstoffen von Baumaschinen und
Minenfahrzeugen mit wechselnden
Umgebungstemperaturen.

RENOLIT KPFH- PU o 2 100 -40/ - Elektromotoren, HeiBluftgeblase, Tro-
PU-MA 2 C2R-40 PAO +180 ckenzylinder in der Papierindustrie,
ISO-L-X- Kalanderlager.
DFEB 2
RENOLIT - Lithium 3 2 110 -40/ - Enthalt PTFE, fur Gleitpaarungen Kunst-
TFL 2 PAO +140 stoff/Kunststoff oder Kunststoff/Metall.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;
PFPE: Perfluorpolyether
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Schmierfette

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfeh-
naeh stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?/s] [°C]
1SO 6743-9
Perfluorierte Pasten
RENOLIT - PTFE - 1 335 -40/ - Hochtemperaturschmierstellen, Auswer-
ST-FTM 0-1 PFPE +250 ferschmierung (Spritzgussmaschinen),
Reifensegmentpressen. Darf nicht mit
Mineral6lprodukten oder anderen
Schmierstoffen gemischt werden. Die zu
schmierenden Oberfladchen missen frei
von Ol- und Fettriickstanden sein.
RENOLIT - PTFE - 2 335 -40/ - Hochtemperaturschmierstellen, Auswer-
ST-FTM 2 PFPE +250 ferschmierung (Spritzgussmaschinen),
Reifensegmentpressen, Lackieranlagen.
Darf nicht mit Minerallprodukten oder
anderen Schmierstoffen gemischt wer-
den. Die zu schmierenden Oberflachen
miissen frei von Ol- und Fettriickstan-
den sein.
RENOLIT - PTFE - 2 510 -20/ - Nicht mit anderen Schmierstoffen
ST 8-081/2 PFPE +260 mischen! Oberflachen mussen frei von

Ol- und Fettriickstanden sein! Vollsyn-
thetisch, thermostabil, [6sungsmittelbe-
standig (Ausnahme Hal. KW) oxidati-
onsstabil, druckbelastbar, Gleit- und
Walzlager aller Industriebereiche, z.B.:
Lackieranlagen, Trockenéfen, Kalander-
lager, Maschinen der Nahrungsmittel-
und Verpackungsindustrie, Lagerungen
von HeiBluft- und Rauchgasklappen im
Kraftwerksbereich.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

PLANTO

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, = Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfeh-
nach stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?/s] [°C]
1SO 6743-9
Schmierfette in Spraydosen
DUOTAC - Wachs . - - -20/ Trockener, biegefester Schmierfilm. Fur
ZAHNRADSPRAY Mineralol +150 offene Getriebe, Zahnkranze, Zahn-
stangen, Ketten, AuBenschmierung
von Drahtseilen in Krananlagen, Bag-
gern, Landmaschinen, Zahnradbahnen,
kalt auftragen, fur offene Zahnradvor-
gelege, bei Transport- und Forderanla-
gen in Hutten- und Walzwerken, Zug-
seil- und Kettenschmierung/konservie-
rung z.B. in der Industrie Steine und
Erden, Feststoffschmierfilm bis +300 °C
Graphithaltiger, bitumenfreier Spezial-
schmierstoff.
RENAX - Lithium - 1 - -30/ Sehr adhasive, reibungs- und ver-
GLEITSPRAY Teilsynth. +140 schleiBmindernde, korrosions-schiitzen-
(Schmierfett: Grundol des Fett, temperaturbestandig, gerau-

RENOLIT GL 1)

schmindernd; fur Walz- und Gleitlager
sowie in Getrieben, fur Bowdenzlge,
Fuhrungsbahnen, Schiebedacher, Gleit-
stellen aller Art z.B. Scharniere, Gleit-
schienen, Bettbahnen, zum Befetten
schwer zuganglicher Stellen.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;

PFPE: Perfluorpolyether



70

Schmierfette

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfeh-
nach stoffe bei tempe- lungen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?/s] [°C]
1SO 6743-9
Schmierfette in Spraydosen
RENOLIT KP2K-30 Calcium = 2 700 -30/ = Sehr gute Hafteigenschaften, verhindert
CA-LZ SPRAY ISO-L-X- Mineralol +120 Verschlei3 auch unter extremen Bedin-
(Schmierfett: CCHB2 gungen, sehr widerstandsfahig gegen
RENOLIT CA-L2) Abwaschen durch Wasser von Metallo-
berflachen, Langzeitschmierung von Kfz
und Nfz, Bau-, Industrie- und Landma-
schinen.
RENOLIT - Casx . 2 400 -20/ - Schmierung hochbelasteter langsam
UNILOAD Mineralol +180 laufender Walz- und Gleitlager, z. B.
(Schmierfett: Tunnelofenwagen, Baumaschinen,

RENOLIT CX-HT 2)

Stahlwerke oder Kohle- und Erzmuhlen.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfehlun-

nach stoffe bei tempe- gen

DIN 51502 40 °C ratur

nach [mm?/s]  [°C]

1SO 6743-9

Montagepasten
RENOLIT - Lithium - 1 3000 -20/ - Schmier- und Abdichtfett, vermindert
AS synth. +140 Reibung, dampft Schwingungen, ver-
Grundol hindert Stick-Slip, beugt Undichtigkei-

ten vor, bestandig gegen viele flussi-
ge Medien und Gase, schutzt vor
korrosivem Angriff; Pumpenlager,
Ventilatoren, Foérdereinrichtungen
Druckmaschinen, Reinigungs- und
Lackieranlagen.

RENOLIT - Li/Ca 3 2-3 166 -30/ - Spannfutter Werkzeugmaschinen,

CHUCK PASTE Mineraldl +155 Montagepaste fur Getriebe, E-Moto-
ren, etc., Auswerferfett fur Spritz-
gusswerkzeuge (bis +100 °C).
Vermeidet Passungsrost.

RENOLIT - Li-X - 1-2 380 -40/ VW TL52150 Gleit- /Walzlager, Fiihrungen, Getrie-

LX-PG 2 Polyglykol +160 ben, Montagehilfe fir EPDM-Brems-
zylindermanschetten.

RENOLIT - CasX o 2 350 -20/ - Montagepaste zur Vermeidung von

PASTE PW Mineralol +1200 Passungsrost, z.B. Achszapfen, Profil-

wellen, Getriebe, E-Motoren, etc.,
Spannfutter, Spindelschmierung von
Heissdampfarmaturen, Profilwellen in
Langsverschiebungen von Kardanwel-
len, Keilwellen.

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;
PFPE: Perfluorpolyether
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Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse  Olvisk. satz- Empfehlun-
ch stoffe bei tempe- gen
DIN 51502 40 °C ratur
nach [mm?/s] [°C]
1SO 6743-9
Montagepasten
RENOLIT MSI2P-70 Lithium - 2 75 -70/ DBL 6812.10  Tieftemperaturfett fur elektrische,
S1300 M Silikonol +160 VW TL 767 X elektronische und feinmechanische
Geréate, Untersttzung Abdichtwir-
kung und Schmierung von Radialwel-
lendichtringen, Nutringen, O-Ringen
und anderen Abdichtungen, Schmie-
rung von Faltenbalgen.
RENOLIT MSI3P-70 Lithium - 3 75 =70/ - Tieftemperaturfett fur elektrische und
S1300S Silikonol +160 elektronische Geréate, feinmechani-
sche Gerate, Abdichtfett fur Radial-
wellendichtringe, Nutringe, O-Ringe.
RENOLIT - HDK - 2-3 310 -40/ - Elastomer-Montagehilfsmittel, Gleit-
S1 708 Silikonol +200 mittel, Isolierfett.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeich-  Verdicker  Fest- NLGI- Grund- Ein- Freigaben, Hauptanwendung
bezeichnung nung Grundol schmier-  Klasse Olvisk. satz- Empfehlun-
nach stoffe bei tempe- gen
DIN 51502 A "
nach [mm?/s] [°C]
1SO 6743-9
Schmierfette fiir spezielle Anwendungen
RENOLIT - Lithium . 2 110 -10/ MPA Gleitlagerfolien im Hochbau, beson-
FOL 2 PAO +21 Stuttgart ders alterungsbestandig, Gleitfolien-
kontrolliert fett, geringe Gleitgeschwindigkeiten
RENOLIT - Lithium - 1 - -30/ - Sehr adhasive, reibungs- und ver-
GL1 Teilsynth. +140 schleiBmindernde, korrosions-schiit-
Grundol zendes Fett, temperaturbestandig,
gerauschmindernd; fur Walz- und
Gleitlager sowie in Getrieben, fur
Bowdenzige, Fihrungsbahnen,
Schiebedacher, Gleitstellen aller Art
z.B. Scharniere, Gleitschienen, Bett-
bahnen, zum Befetten schwer
zuganglicher Stellen.
RENOLIT MSI2P-70 Lithium - 2 75 -70/ DBL 6812.10  Tieftemperaturfett fur elektrische,
SI1300 M Silikonol +160 VW TL 767 X elektronische und feinmechanische
Gerdate, Untersttzung der Abdicht-
wirkung und Schmierung von Radial-
wellendichtringen, Nutringen, O-Rin-
gen und anderen Abdichtungen,
Schmierung von Faltenbélgen.
RENOLIT MSI3P-70 Lithium - 3 75 =70/ - Tieftemperaturfett fur elektrische und
SI300S Silikonol +160 elektronische Gerate, feinmechani-
sche Gerate, Abdichtfett fur Radial-
wellendichtringe, Nutringe, O-Ringe.
RENOLIT KSI2K-55 Calcium - 2 750 -55/ UBA (D), Bierhahnfett zur Schmierung von
SI410 M ISO-L-X- Silikonol +120 eurofins (F) Hahnen, Lagern und Dichtstellen in
ECEA 2 Gar- und Abfullanlagen der Getran-
keindustrie, Maschinen der Lebens-
mittelherstellung und Verpackung.
RENOLIT - Lithium o 2 110 -40/ - Enthalt PTFE, fUr Gleitpaarungen
TFL 2 PAO +140 Kunststoff/Kunststoff oder Kunststoff/
Metall.
SILICONFETT 300  MSI2P-70 Lithium - 2 75 -35/ MPA Bruickenlagerqualitat mit Prufzeugnis
MITTEL BLQ Silikonol +21 Stuttgart (DIN EN 1337-2).

kontrolliert

Ca-X: Calciumkomplex; CaSX: Calciumsulfonatkomplex; HDK: Gelverdicker; Li/Ca: Lithium/Calcium; Li-X: Lithiumkomplex; PU: Polyharnstoff; Synth. NaX: synthetischer Natriumkomplex;
PFPE: Perfluorpolyether



KUHLSCHMIERSTOFFE

In der modernen Fertigung sind die Anforderungen an einen Kihlschmierstoff erheblich
gewachsen. Im Rahmen der Industrie 4.0 soll eine Vernetzung der ganzen Wertschdpfungskette
Mensch, Maschine, Anlagen, Logistik und Kiihlschmierstoff erzielt und optimiert werden, um
eine weitestgehend selbst organisierte Produktion mit Hilfe einer modernen Informations- und
Kommunikationstechnik zu ermdglichen. Hierfir missen Kuhlschmierstoffmessdaten online
erfasst, ausgewertet und entsprechende StellmaBnahmen umgesetzt werden. Um die Messdaten
hinreichend genau analysieren zu kdnnen, sind Kuhlschmierstoffe von hoher

Stabilitat erforderlich.

FUCHS ist der Spezialist fur die Metallbearbeitung — weltweit.

Unsere Kihlschmierstoffe sind sicher und stabil in der Anwendung,
erfullen alle gesetzlichen Rahmenbedingungen und sorgen fir hohe
Standzeiten, auch bei bor- und biozidfreien Produkten. Sie stehen fur
hochste Zerspanungsleistungen und hervorragende Oberflachenglten.




Kiihlschmierstoffe — wassermischbar

Kernprogramm 76-77

DMG MORI und DMQP freigegebene 78
wassermischbare Kihlschmierstoffe

Bearbeitung von Aluminium; 79
Bearbeitung von Guss und niedrig legierten Stahlen

Bearbeitung von hochlegierten Stahlen und 80
hochwarmfesten Werkstoffen,

Bearbeitung von Buntmetallen (Kupfer, Messing,

Bronze),

Bearbeitung von Magnesium,

Spezialprodukte

Nachstellkonzentrate flr wassermischbare 81
Kuhlschmierstoffe

Schaumdampfer, synergetisch abgestimmt auf 81
wassermischbare Kuhlschmierstoffe

Bakterizide und Fungizide fur die Pflege 82
wassermischbarer Kihlschmierstoffe

Kiithlschmierstoffe — nicht wassermischbar

ECOCUT 3000er Reihe, HFN Reihe 83

ECOCUT FT Reihe auf GTL-Grundél, 500er Reihe, 84
600er Reihe, 700er Reihe, 800er Reihe

PLANTOCUT Reihe — auf Basis nachwachsender 85
Rohstoffe

Minimalmengenschmierung 85
Spezifische Anwendung — Werkzeugschleifen 85
Spezifische Anwendungen — Zahnradbearbeitung, 86

Funkenerodieren, Gewindebearbeitung,
Honen / Finishen, Luftfahrt und Medizintechnik

Spezifische Anwendungen — Lappen, 87
Tieflochbohren

Nachstellkonzentrate flr Schneidole 87

Kihlschmierstoffe
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Kuhlschmierstoffe — wassermischbar

Produkt- Kon- Semi Losung/ Dichte pH Wasser- Bor- Material Hauptanwendung
bezeichnung vent. synth. Voll- bei Wert  harte frei  Empfeh-
Emul- Emul- synthet 15 °C 5% Ansatz- lung
sion sion wasser
Kernprogramm
ECOCOOL . - - 0,96 9,0 W, M, H . Stahl, Multifunktioneller Kiihlschmierstoff fir
HPL 720 GT (EP) legierter die schwierige Bearbeitung, zum Reiben
Stahl, Al* und fur die Gewindebearbeitung; auch
far verfleckungskritisches Aluminium;
GROB-Freigabe
ECOCOOL - . - 0,97 9,6 W, M, H . Stahl, Kthlschmierstoff fur die allgemeine Zer-
FERROSTAR MBF (ME EP) legierter spanung insbesondere fiir spezielle
Stahl, Al* Gusslegierungen und héher legierte
Stahle starke Kuhl-, Netz- und Spulwir-
kung geringe Nachsatzkonzentration
erforderlich. GROB-Freigabe
ECOCOOL . - - 0,95 9,4 W, M, H . Stahl, Grob- und Feinzerspanung sowie Schlei-
AFC 1515 legierter fen von Stahl- und Aluminiumwerk-
Stahl, Al* stoffen, exzellente Schmiereigenschaften
ECOCOOL . - - 1,00 9,4 M, H - Stahl, Kuthlschmierstoff fur die Zerspanung
R - 2030 legierter und Feinstbearbeitung (z.B. Reiben),
Stahl, geringe Schaumentwicklung, geringe
Guss, Al* Vernebelung.
ECOCOOL - . - 1,02 9,4 M, H - Stahl, Kuhlschmierstoff fur die allgemeine Zer-
68 CF 3-1 (ME) legierter spanung und zum Schleifen, ausge-
Stahl, zeichnete Spulwirkung, geringe Nach-
Guss satzkonzentration erforderlich.
ECOCOOL - o - 1,01 9,7 W, M - Stahl, Kuhlschmierstoff fur die allgemeine Zer-
R - GRINDSTAR (ME) legierter spanung und schleifen, sehr gute Spdl-
Stahl, wirkung und hohe pH Pufferkapazitat
Guss, Al* flr Weichwasser ab 2 °dH, geringe

Nachsatzkonzentration erforderlich.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kon- Semi Losung/ Dichte pH Wasser- Bor- Material Hauptanwendung
bezeichnung vent. synth. Voll- bei Wert  harte frei  Empfeh-
Emul-  Emul- synthet 15 °C 5% Ansatz- lung
sion sion wasser
Kernprogramm
ECOCOOL - . - 1,01 9,5 M, H - Stahl, Kihlschmierstoff fr die allgemeine Zer-
R - VHCM (ME) Guss spanung; geringe Nachsatzkonzentrati-
on erforderlich. DMG MORI Freigabe
ECOCOOL - - . 1,06 8,8 W, M . Stahl, Al* Vollsynthetischer Kuihlschmierstoff fur
S-G2 (EP) hochste Anforderungen zum Zerspanen

und Schleifen von Stahl und Aluminium-
legierungen, extrem schaumarm, fir
Weichwasser und héhere Driicke geeig-
net, geringe Nachsatzkonzentration
erforderlich.

ECOCOOL - - . 1,06 9,4 W, M . Stahl, Vollsynthetischer Kihlschmierstoff zum

S-CP (EP) Guss, Al* Schleifen und Zerspanen von Guss und
Stahl, extrem schaumarm, gute Netz-
und Spulwirkung, hinterlasst keine kle-
benden Ruickstande.

ECOCOOL . - - 0,98 9,4 M, H . Stahl, KUhlschmierstoff mit EP-Wirkstoffen,
TN 2530 (EP) legierter universell einsetzbar fur Aluminium-
Stahl, werkstoffe, Titan und rostfreie Stéhle,
Titan, hochdruckstabil und schaumarm.
Inconel,
Al*
ECOCOOL - - . 1,10 8,8 W, M . Hartme- Vollsynthetischer Kthlschmierstoff zur
S-CO 5 BF tall, Bunt-  Zerspanung und schleifen von Hartme-
metalle tallen, verminderte Kobalteinlésung,

schaumarm, geringe Nachsatzkonzent-
ration erforderlich.

ECOCOOL - . - 0,99 9,4 W, M . Stahl, Kihlschmierstoff fir die allgemeine Zer-

VHCM - 1 (ME EP) Guss spanung und schleifen. Borfreies Pen-
dant zu ECOCOOL R - VHCM, geringe
Nachsatzkonzentration erforderlich.
Auch vorkonserviert verfligbar unter
ECOCOOL VHCM-1K.

ECOCOOL . - - 0,95 7.9 M . Stahl, Hochwertiger, universell einsetzbarer

ALUSTAR BF legierter Kuhlschmierstoff, insbesondere fir die
Stahl, Al*,  Zerspanung von zink- und bleihaltigen
zink- und Buntmetallen und kritischen Aluminium-
bleihaltige  legierungen; pH neutral; hervorragende
Buntme- Schmierwirkung, gute Netz- und Spdl-
talle wirkung.

ME = Mikroemulsion; EP = EP Additivierung; ME EP = Mikroemulsion mit EP Additivierung; W = Wasserhartebereich weich; M = Wasserhartebereich mittel; H = Wasserhartebereich
hart; * = bei kritischen Legierungen vorab Vertréglichkeit prifen; ¢ = ja; — = nein; (¢) — bedingt
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Kuhlschmierstoffe — wassermischbar

Produkt- Kon- Semi Lésung/ Dichte pH Wasser- Material Hauptanwendung
bezeichnung vent. synth. Voll- bei Wert héarte Empfeh-
Emul-  Emul- synthet 15 °C 5% Ansatz- lung
sion sion wasser
DMG MORI und DMQP freigegebene wassermischbare Kiihlschmierstoffe
ECOCOOL - . - 1,01 9,5 M, H Stahl, Kihlschmierstoff fir die allgemeine
R - VHCM (ME) Guss Zerspanung; geringe Nachsatzkonzent-
ration erforderlich.
DMG MORI Freigabe
ECOCOOL . - - 0,96 9,0 W, M Stahl, Hochleistungsprodukt fur die Zerspa-
TNA-IDM (EP) Titan-und  nung von hochwarmfesten Werkstof-
Ni-Legie- fen wie u.a. Titan- und Nickelbasisle-
rungen, gierungen sowie verfleckungskriti-
verfle- schem Aluminium mit geringem Si
ckungskri-  Gehalt, Edelstahl und Stahl.
tisches Al
DMQP Produkt
ECOCOOL . . - 0,94 9,3 W, M, H Stahl, Universalprodukt fur die Mischbearbei-
AFC-IDM (EP) (ME) legierter tung vieler Metalllegierungen.
Stahl, Al*
DMQP Produkt
ECOCOOL - - . 1,05 9,5 W, M Stahl, Vollsynthetischer KSS zum Schleifen
S-FC IDM Guss, Al* und Zerspanen von Guss, Stahl- und
konventionellen Aluminiumlegierun-
gen.
DMG MORI Freigabe
ECOCOOL . - - 0,99 9,4 W, M Stahl, Fur die Zerspannung von Stahlwerk-
AFC 1515 BW (EP) Edelstahl, stoffen und Al mit geringem Si Gehalt
verfle- und verfleckungskritischem Al - Werk-
ckungskri-  stoffen.
tisches Al DMG MORI Freigabe

pm(QPr

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

TECHNOLOGY
PARTNER

i
FUCHS
=

ME = Mikroemulsion; EP = EP Additivierung; ME EP = Mikroemulsion mit EP Additivierung;
W = Wasserhartebereich weich; M = Wasserhartebereich mittel; H = Wasserhartebereich hart;
* = bei kritischen Legierungen vorab Vertraglichkeit prifen; ¢ = ja; — = nein; (¢) — bedingt
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Produkt- Kon- Semi Losung/ Dichte pH Wasser- Bor- Material Hauptanwendung
bezeichnung vent. synth. Voll- bei Wert harte frei  Empfeh-
Emul-  Emul- synthet 15 °C 5% Ansatz- lung
sion sion wasser
Bearbeitung von Aluminium
ECOCOOL . - - 0,94 7,9 M . Stahl, Hochwertiger, universell einsetzbarer
ALUSTAR BF legierter Kuhlschmierstoff, insbesondere fir die
Stahl, Al*,  Zerspanung von zink- und bleihaltigen
zink- und Buntmetallen und kritischen Alumini-
bleihaltige  um-Legierungen; pH neutral; hervorra-
Buntme- gende Schmierwirkung; gute Netz- und
talle Spulwirkung.
ECOCOOL . - - 0,95 9,4 W, M, H 3 Stahl, Grob- und Feinzerspanung sowie
AFC 1515 legierter Schleifen von Stahl- und Aluminium-
Stahl, Al* werkstoffen, exzellente Schmiereigen-
schaften.
ECOCOOL . - - 1,00 9,4 M, H - Stahl, Kihlschmierstoff fur die Zerspanung
R - 2030 legierter und Feinstbearbeitung (z.B. Reiben),
Stahl, geringe Schaumentwicklung, geringe
Guss, Al* Vernebelung.
ECOCOOL - - . 1,06 8,8 W, M . Stahl, Al* Vollsynthetischer Kihlschmierstoff fir
S-G2 (EP) hochste Anforderungen zum Zerspanen
und zum Schleifen von Stahl und Alu-
miniumlegierungen; extrem schau-
marm, fir Weichwasser und hohere
Driicke geeignet; geringe Nachsatzkon-
zentration erforderlich.
ECOCOOL 3 - - 0,96 9,0 W, M o Stahl, Multifunktioneller Kihlschmierstoff fur
HPL 720 GT (EP) legierter die schwierige Bearbeitung, zum Rei-
Stahl, Al* ben und fur die Gewindebearbeitung;
auch fur verfleckungskritisches Alumi-
nium; GROB-Freigabe
Bearbeitung von Guss und niedrig legierten Stahlen
ECOCOOL - . - 0,97 9,6 W, M, H . Stahl, Kuhlschmierstoff fur die allgemeine
FERROSTAR MBF (ME EP) legierter Zerspanung; insbesondere fir spezielle
Stahl, Al* Gusslegierungen und héher legierte
Stahle; starke Kuhl-, Netz- und Spulwir-
kung; geringe Nachsatzkonzentration
erforderlich. GROB-Freigabe
ECOCOOL - . - 1,02 9,4 M, H - Stahl, Kuhlschmierstoff fur die allgemeine
68 CF 3-1 (ME) legierter Zerspanung und zum Schleifen, ausge-
Stahl, zeichnete Spulwirkung, geringe Nach-
Guss satzkonzentration erforderlich.
ECOCOOL - 3 - 1,01 9,7 W, M - Stahl, Kuhlschmierstoff fur die allgemeine
R - GRINDSTAR (ME) Guss, Al* Zerspanung und zum Schleifen; sehr
gute Spulwirkung und hohe pH Puffer-
kapazitat; fur Weichwasser ab 2 °dH;
geringe Nachsatzkonzentration erfor-
derlich.
ECOCOOL - 3 - 1,01 9,5 M, H - Stahl, Kuhlschmierstoff fur die allgemeine
R - VHCM (ME) Guss Zerspanung; geringe Nachsatzkonzent-
ration erforderlich.
DMG MORI Freigabe
ECOCOOL - . - 0,99 9,4 W, M . Stahl, Kuhlschmierstoff fur die allgemeine
VHCM - 1 (ME EP) Guss Zerspanung und zum Schleifen; borfrei-

es Pendant zu ECOCOOL R -VHCM;
geringe Nachsatzkonzentration erfor-
derlich. Auch vorkonserviert verfligbar
unter ECOCOOL VHCM-1K.
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Kuhlschmierstoffe — wassermischbar

Produkt-
bezeichnung

Kon- Semi Lésung/ Dichte pH Wasser- Bor- Material Hauptanwendung
vent. synth. Voll- bei Wert héarte frei  Empfeh-

Emul-  Emul- synthet 15 °C 5% Ansatz- lung

sion sion wasser

Bearbeitung von hochlegierten Stihlen und hochwarmfesten Werkstoffen

ECOCOOL . - - 1,00 9,4 M, H - Stahl, Kihlschmierstoff fir die Zerspanung
R - 2030 legierter und Feinstbearbeitung (z. B. reiben);
Stahl, geringe Schaumentwicklung, geringe
Guss, Al* Vernebelung und gutes Absetzverhal-
ten fur Feinstabrieb.
ECOCOOL . - - 0,98 9,4 M, H o Stahl, Kihlschmierstoff mit EP-Wirkstoffen,
TN 2530 (EP) legierter universell einsetzbar fur Aluminium-
Stahl, werkstoffe, Titan und rostfreie Stahle,
Titan, hochdruckstabil und schaumarm.
Inconel,
Al*
ECOCOOL . - - 0,95 9,4 W, M, H . Stahl, Grob- und Feinzerspanung sowie
AFC 1515 legierter Schleifen von Stahl- und Aluminium-
Stahl, Al* werkstoffen, exzellente Schmiereigen-
schaften.
ECOCOOL - o - 0,97 9,6 W, M, H 3 Stahl, Kihlschmierstoff fir die allgemeine
FERROSTAR MBF (ME EP) legierter Zerspanung insbesondere fir spezielle

Stahl, Al* Gusslegierungen und hoher legierte
Stahle starke Kuhl-, Netz- und Spulwir-
kung geringe Nachsatzkonzentration
erforderlich. GROB-Freigabe

Bearbeitung von Buntmetallen (Kupfer, Messing, Bronze)

ECOCOOL . - - 0,94 7,9 M . Stahl, Hochwertiger, universell einsetzbarer
ALUSTAR BF legierter Kihlschmierstoff, insbesondere fur die
Stahl, Al*,  Zerspanung von zink- und bleihaltigen
zink- und Buntmetallen; pH neutral; hervorragen-
bleihaltige  de Schmierwirkung; gute Netz- und
Buntme- Spulwirkung.
talle
Bearbeitung von Magnesium
ECOCOOL . - - 0,97 9,3 H . Al*, Mg Hochwertiger, universell einsetzbarer
2516 MG-DC Kuhlschmierstoff, speziell fur die Zer-
spanung von Magnesium; Ansatzwas-
serharte >30 °dH; stabil bis 200 °dH
ohne Ablagerungen.
Spezialprodukte
ECOCOOL - - 3 1,06 8-10 - 3 Guss, Gewindeschneidmittel fur Wasserlei-
GS 2000 Stahl tungsrohre, DVWG- Freigabe vorhan-
den; rot eingefarbt.
ECOCOOL - - . 1,10 8,8 W, M . Hartmetall  Vollsynthetischer Kihlschmierstoff zur
S CO 5 BF Zerspanung und zum Schleifen von
Hart- und Buntmetallen, verminderte
Kobalteinlosung und Seifenbildung,
schaum-arm, geringe Nachsatzkonzent-
ration erforderlich.
ECOCOOL - - . 1,00 9,0 W, M . Compo- Vollsynthetischer Kthlschmierstoff
S-240 sites besonders zur Bearbeitung von CFK/

GFK, gute Netz- und Spuhlwirkung,
extrem schaumarm, hinterldsst keine
klebenden Ruckstande
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Service Additive fiir Kiithlschmierstoffe

Produkt- Beschreibung Einsatzkonzentr. Korrosions- pH-Wert Hauptanwendung
bezeichnung Merkmal (bezogen auf schutz Anhebung
Endverdiinnung) Anhebung
[%]
Nachstellkonzentrate fiir wassermischbare Kiihlschmierstoffe
ECOCOOL EP Nachstell- 0,5-2 - - Erhéhung der EP Leistung. Nicht fur die Bunt-
AKTIV 7854 konzentrat metallbearbeitung und fir Vollsyntheten.
PLUS
ECOCOOL primares Alka- 0,1-0,5 (*) . Anhebung des pH- Wertes.
ALKALISATOR G nolamin stufenweise
ECOCOOL Kupferdeaktiva- 0,2-3 o - Verhindert Flecken und Griinverfarbung bei
AKTIV CU tor Buntmetallen, verhindert Kupferkorrosion.
ECOCOOL gegen Verfle- 0,1-0,15 . - Verhindert Aluminium-Verfarbung, verhindert
AKTIV ALU ckungen bei Aluminiumkorrosion.
Aluminium
NETZMITTEL 12 Netzmittel 0,05-0,2 - - Verbesserung des Netzverhaltens.
ECOCOOL Korrosionsschutz 0,1-0,3 . - Verbesserung des Korrosionsschutzes von
AKTIV CPO fur Eisenmetalle Emulsionen und synthetischen Kihlschmier-
stoffen.
Schaumdampfer, synergetisch abgestimmt auf wassermischbare Kiihlschmierstoffe ECOCOOL
ANTIFOAM Si- organische 0,01-0,05 = - Standard Entschaumer bei Emulsionen und
46 Verbindung (bezogen aufs synthetischen Losungen.
Konzentrat)
ANTIFOAM Si- organische 0,001 - 0,01 - - entspricht ANTIFOAM 46 mit Losungsvermitt-
46 W Verbindung (bezogen aufs ler, somit sehr gute Verteilung.
Emulsionsvolumen)
ANTIFOAM Si- organische 0,01 -0,05 - - Einsatz bei Emulsionen und synthetischen
48 Verbindung (bezogen aufs Lésungen.
Konzentrat)
ANTIFOAM Si- organische 0,01 -0,05 - - Einsatz bei Emulsionen und synthetischen
51 Verbindung (bezogen aufs Losungen.
Konzentrat)
ANTIFOAM Si- organische 0,001 - 0,01 - - Entspricht ANTIFOAM 51 mit Losungsvermitt-
51G Verbindung (bezogen aufs ler, somit sehr gute Verteilung.
Emulsionsvolumen)
ANTIFOAM Si- organische 0,001 - 0,01 - - Gemisch aus verschiedenen Entschdumern,
LC30 W Verbindung (bezogen aufs sehr breites Einsatzspektrum.
Emulsionsvolumen)
ANTIFOAM Ca- Harteverbin- 0,01 - - Hartebildner zur Anhebung der Wasserharte
WS 1 dung (bezogen aufs I.d. R. hebt 0,01% die Wasserharte um ca.

Emulsionsvolumen)

1 °dH an, max. 30 °dH.

ME = Mikroemulsion; EP = EP Additivierung; ME EP = Mikroemulsion mit EP Additivierung; W = Wasserhartebereich weich; M = Wasserhartebereich mittel; H = Wasserhartebereich
hart; * = bei kritischen Legierungen vorab Vertraglichkeit prifen; e = ja; —

= nein; (¢) — bedingt
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Service Additive fiir Kiihlschmierstoffe

Produkt- Einsatzkonzentr. Fungizid Bakterizid pH-Wert Hauptanwendung
bezeichnung (bezogen auf Einfluss

Endverdiinnung)

[%]

Formaldehydfreie Bakterizide und Fungizide fiir die Pflege wassermischbarer Kiihlschmierstoffe ECOCOOL

TROY SHIELD 0,1-0,2 . - - Fungizid fur Emulsionen.

PA 10

ACTICIDE 0,02 - 0,05 o - - Fungizid fur Emulsionen und synthetische Losungen.

WB 200 max. 0,1

ACTICIDE 0,1-0,2 . . - Kombination Fungizid und Bakterizid fur Emulsionen und
MBS synthetische Lésungen.

ACTICIDE 0,1-0,2 . . - Fungizid und Bakterizid fiir Emulsionen, chloridfrei, AOX-
M 20 frei

ACTICIDE 0,1-0,2 - o - Schnellwirkendes Bakterizid fir Emulsionen und syntheti-
MV sche Losungen

ME = Mikroemulsion; EP = EP Additivierung; ME EP = Mikroemulsion mit EP Additivierung; W = Wasserhartebereich weich; M = Wasserhartebereich mittel; H = Wasserhartebereich
hart; * = bei kritischen Legierungen vorab Vertraglichkeit prifen; ¢ = ja; — = nein; (¢) — bedingt
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Kiuhlschmierstoffe — nicht wassermischbar

Produkt- Kin. Visk.  Dichte Flamm- Stahl hochle- Alumi- Kupfer, Hauptanwendung
bezeichnung bei 40 °C  bei 15°C  punkt gierter nium Cu-Legie-
[mm?/s] [°c] Stahl rungen

ECOCUT 3000er Reihe

ECOCUT 11 0,84 160 . - . . Mehrzweck-Schneidoéle, 6lnebelarm kupfer-

3010 inaktiv, fur allg. Zerspanungsvorgéange, uni-
versell einsetzbar als Schneid- und Schleifole.

ECOCUT 22 0,86 180 . = . o Die Viskositaten 32 und 46 konnen auch als

3022 Hydrauliksl eingesetzt werden.

ECOCUT 32 0,87 210 ] - ] .

3032

ECOCUT 45 0,88 220 o - o o

3046

ECOCUT HFN Reihe

ECOCUT 4 0,83 136 . - . . Mehrzweck-Schneidole élnebelarm und ver-

HFN 5 LE-HC dampfungsarm, kupferinaktiv zum Schleifen
und fur die Bearbeitung mit geometrisch

ECOCUT 10 0,84 170 o - ° o bestimmter Schneide. Die niedrigviskosen

HFN 10 LE-HC Varianten (5 und 10) auch zum Honen, die
hoheren Viskositaten auch als Multifunkti-

ECOCUT 15 0,86 200 ° - ° ° onsol (Hydraulikol HLP) einsetzbar.

HFN 16 LE

ECOCUT 22 0,85 212 o - o o

HFN 22 LE

ECOCUT 30 0,85 200 o - o .

HFN 32 LE
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Kuhlschmierstoffe — nicht wassermischbar

Produkt- Kin. Visk.  Dichte Flamm-  Stahl  hochle- Alumi-  Kupfer, Hauptanwendung
bezeichnung bei 40 °C bei 15 °C punkt gierter nium Cu-Legie-
[mm?/s] el Stahl rungen

ECOCUT 500er Reihe

ECOCUT 15 0,9 158 . 3 - - Hochleistungsschneidole mit spezieller Addi-

515 tivierung fur die Zerspanung und insbeson-
dere Gewindeschneiden von hochlegierten

ECOCUT 24 0,9 204 . . - = Werkstoffen (rostfreier Stahl); in niedriger

522 Viskositat sehr gut geeignet zum Tiefloch-
bohren; zinkfrei, dInebelarm.

ECOCUT 30 0,88 200 o o - -

532 LE

ECOCUT 10 0,85 160 o o - - Schneidole fur Zerspanungsoperationen mit

610 A definierter Schneide zum Bearbeiten von
legierten Stahlen.

ECOCUT 16 0,88 210 . o - = Polare und chemisch aktive Additive reduzie-

615 LE ren die Reibung und erhohen die Werk-
zeugstandzeiten.

ECOCUT 17 0,87 200 ° J - - Die Ole sind 6lnebelarm und zinkfrei.

615 A

ECOCUT 26 0,86 210 [ . - -

628 LE

ECOCUT 10 0,87 158 o o - = Hochleistungséle mit hoher EP Additivierung

710 LE und universell einsetzbar fur die Zerspanung
von hoch legierten Stéhlen (Cr-Ni-Stahlen).

ECOCUT 17 0,89 200 . . - = Bei der Zahnradbearbeitung zum Abwalzfra-

715 LE sen, Raumen und Tiefbohren; zinkfrei, 6lne-
belarm.

ECOCUT 18 0,89 196 o o - (°)

717 EK

ECOCUT 21 0,89 210 . . - -

720 LE

ECOCUT 32 0,88 190 . . - -

732 LE

ECOCUT 29 0,92 180 . o - - Raum- und Spezialtle fur die Schwerzerspa-

832 nung und Bearbeitung von hochlegierten
(auch rostfreien) Stahlen, insbesondere zum

ECOCUT 32 0,94 210 . o - = Senkrecht- und Waagerechtrdumen von Ver-

8532 zahnungen und Keilnuten geeignet. Olne-
belarm, zinkfrei, hohe EP Additivierung.

ECOCUT 37 0,95 200 o o - -

8536 S

() — bei kritischen Legierungen vorab Vertraglichkeit prifen
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PLANTO

Produkt- Kin. Visk.  Dichte Flamm-  Stahl  hochle-  Alumi-  Kupfer, Hauptanwendung
bezeichnung bei 40 °C bei 15°C  punkt gierter nium Cu-Legie-
[mm?¥/s] [°c] Stahl rungen
PLANTOCUT Reihe - auf Basis nachwachsender Rohstoffe
PLANTOCUT 10 0,86 206 . . . . Biologisch schnell abbaubare Schneiddle auf
10 SR Esterbasis. Besonders fur die Bearbeitung
mit bestimmter Schneide wie Drehen, Fra-
PLANTOCUT 22 0,9 215 . U . o sen, Bohren etc. anwendbar. Verdampfungs-
22 SR und 8lnebelarm; H304 frei.
PLANTOCUT 40 0,92 216 . . . ]
40 SR
PLANTOCUT 38 0,93 200 o o - -
18 S-CS

Produkt- Kin. Visk.  Dichte Flamm- Stahl hochle- Alumi- Kupfer, Hauptanwendung
bezeichnung bei 40 °C  bei 15°C  punkt gierter nium Cu-Legie-
[mm?/s] [°c] Stahl rungen
Minimalmengenschmierung

PLANTO MIKRO 40 0,92 216 . . . . Minimalmengenschmierstoffe auf Esterbasis,

40 SR universell fur alle Werkstoffe einsetzbar.
Einsatz von unterschiedlichen Sprihsyste-
men beriicksichtigen.

PLANTO MIKRO 15 0,88 200 . . . . Minimalmengenschmierstoffe auf Esterbasis

UNI mit hohem EP- Level, universell fur alle
Werkstoffe einsetzbar. Fur alle Sprihsysteme
geeignet.

PLANTO MIKRO 30 0,93 211 . . . - Minimalmengenschmierstoff auf Esterbasis

30 HD mit hohem EP-Level. Einsetzbar fur Stahl,
Stahllegierungen und Al-Legierungen. Ein-
satz von unterschiedlichen Spruhsystemen
bertcksichtigen.

ECOCUT MIKRO 27 0,84 188 . . . . Minimalmengenschmierstoffe auf Basis von

PLUS 20 Fettalkohol, verdampfen nahezu rickstands-
frei. Fur alle Spriihsysteme geeignet.

ECOCUT MIKRO 20 0,84 172 . . ] [

PLUS 82

Produkt- Kin. Visk.  Dichte Flamm- Hart- HSS Hauptanwendung
bezeichnung bei 40 °C  bei 15°C  punkt metall Stahl
[mm?/s] [eC]
Spezifische Anwendung — Werkzeugschleifen
ECOCUT 8 0,81 184 . (e) Schleifél auf Basis von GTL-Grunddl aufgebaut, zum Schleifen/
FT 7 WSE Scharfen von HSS und Hartmetallwerkzeugen, aromatenarm,
verhindert Kobalteinlésung, geeignet fir Feinstfilteranlagen.
ECOCUT 5,5 0,8 160 . (o) PAO basiertes Schleifol universell einsetzbar zum Schleifen und
HS Schéarfen von HSS und Hartmetall, aromatenfrei, geeignet fiir

Feinstfilteranlagen.

85
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Kuhlschmierstoffe — nicht wassermischbar

Produkt- Kin. Visk.  Dichte Flamm-  Stahl  hochle- Alumi-  Kupfer, Hauptanwendung
bezeichnung bei 40 °C bei 15 °C punkt gierter nium Cu-Legie-
[mm?/s] el Stahl rungen
Spezifische Anwendung - Zahnradbearbeitung

ECOCUT 26 0,86 210 . . - - Universell far samtliche Zahnradbearbei-

628 LE tungsverfahren (StoBen, Abwalzfrasen,
Schaben, etc.) einsetzbar

ECOCUT 21 0,89 210 o . - -

720 LE

ECOCUT 13 0,85 194 o o . o Universell einsetzbar zum Verzahnungsschlei-

HFN 13 LE UNI fen und zerspanen. Freigegeben von fiihren-
den Schleifmaschinenherstellern, élnebel- und
verdampfungsarm, auf Anfrage auch in ande-
ren Viskositaten verfugbar. Als H304 freie
Version ECOCUT HFN 13 LE UNI CLP.

ECOCUT 11 0,84 172 . o 3 3 Hochleistungs-Schleifél zum Verzahnungs-

HSG 211 LE schleifen. Freigegeben vom fiihrenden
Maschinenhersteller, 6Inebel- und verdamp-
fungsarm.

Spezifische Anwendung - Funkenerodieren

ECOCUT 4 0,81 134 . o . 3 Dielektrikum bevorzugt zum Schruppen, aro-

FE matenfrei.

ECOCUT 2,3 0,82 101 . . . . Dielektrikum kann sowohl zum Schruppen

1520 als auch zum Schlichten eingesetzt werden.
Trotz niedriger Viskositat FLP >100 °C.

Spezifische Anwendung - Gewindebearbeitung

ECOCUT 24 0,89 204 . . - (®) Hochleistungsschneiddl mit chlorfreier EP

522 Additivierung, 6lnebelarm und zinkfrei. Ins-
besondere fur die Gewindebearbeitung von
rostfreien Stahle und weiteren spanabheben-
den Bearbeitungen von hochlegierten Werk-
stoffen.

Spezifische Anwendung — Honen / Finishen

ECOCUT 4 0,84 136 . (o) . . Honol fur Stahl und Gusswerkstoffe, auch

HFN 5 LE-HC zum Superfinishen und Leistungshonen
geeignet.

ECOCUT 5 0,83 150 . (®) . . Zum Honen und Schleifen vorwiegend von

GBS 5 Stahl und Gusswerkstoffen, auch in der
Kugellagerindustrie.

ECOCUT 4 0,81 134 . . . . Bearbeitungsél zum Honen und Finishen,

FE auf Basis von WeiB4l, aromatenfrei

Spezifische Anwendung - Medizintechnik

PLANTOCUT 10 0,86 206 ° o 3 3 Biologisch schnell abbaubares Schneiddl auf

10 SR Esterbasis fur den Einsatz in der Medizin-
technik. Zum Drehen, Frasen, Bohren, etc.
anwendbar. Verdampfungs- und 6lnebelarm;
H304 frei.

ECOCUT 17 0,86 214 o o o 3 Hochleistungsbearbeitungsol fur die Zerspa-

7520 LE-M nung von hochlegierten, schwerstzerspanba-

ren Werkstoffen, die in der Luftfahrt und
Medizintechnik Anwendung finden.

() — bei kritischen Legierungen vorab Vertraglichkeit prifen
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Produkt- Kin. Visk.  Dichte Flamm-  Stahl hochle- Alumi-  Kupfer, Hauptanwendung
bezeichnung bei 40 °C bei 15 °C punkt gierter nium Cu-Legie-
[mm?/s] [°c] Stahl rungen

Spezifische Anwendung - Lappen

ECOCUT 4 0,84 128 o 3 o 3 Universal-Lappol fur samtliche Werkstoffe
HO 74 und allgemein im Einsatz befindliche
Lapp-Pulver.

Spezifische Anwendung - Tieflochbohren

ECOCUT 10 0,86 178 . . . (o) Mineral6lbasierendes Bearbeitungsol mit EP

MX 10 Additivierung zum Tieflochbohren, auch far
NE geeignet, Vortest wird empfohlen.

ECOCUT 18 0,89 196 . . - (o)

717 EK

ECOCUT 16 0,9 180 . . - - Mineraldlbasierendes, 6lnebelarmes Bearbei-

MXB 18 tungsol mit EP und AW Additivierung zum

Tieflochbohren, insbesondere schwerstzer-
spanbare Werkstoffen; auch zum Ventilboh-
ren geeignet.

Service Additive fiir Kithlschmierstoffe

Produkt- Kin. Visk. Kupferaktiv Einsatz- Hauptanwendung
bezeichnung bei 40 °C konzentration
[mm?/s] [%]

Nachstellkonzentrate fiir Schneidole

ECOCUT PLUS 75 - 1-2 Nachstellkonzentrat zur Olnebelreduzierung.

AN- NTN

ECOCUT PLUS 36 o 1-100 Nachstellkonzentrat zur Verbesserung der Schneidleistung, Werk-
KWU zeugstandzeiten und Oberflachenguten.

ECOCUT PLUS 27 o 1-100 Nachstellkonzentrat zur Verbesserung der Schneidleistung, Werk-
800 zeugstandzeiten und Oberflachengtiten insbesondere fur die ECO-

CUT 800 Reihe.

ECOCUT PLUS 32 - 1-100 Spezielles Nachstellkonzentrat fur die PLANTOCUT Reihe, wenn
HK Kupferinaktivitat notwendig ist.

ANTIFOAM Entschdumer fur Schneiddle — Produkte auf Anfrage
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HARTEOLE /
KONZENTRATE

Gerade im Bereich der Warmebehandlung haben Fluide einen sehr hohen Stellenwert. Erst durch
die Wahl des richtigen Abschreckmittels lassen sich geforderte Gefligezusammensetzungen und
Festigkeiten erreichen.

Eine veranderte Abkuhlcharakteristik hat direkte Auswirkungen auf das Hartegefuge, auf die
Eigenschaften des Werkstoffes und somit auch auf den spateren Einsatz. Ausschlaggebend fur
den optimalen Abschreckprozess ist neben der Auswahl des richtigen Abschreckmittels auch die
Regelung der zugehorigen Prozessparameter. Nur die optimale Abstimmung aller Parameter eines
Harteprozesses gewahrleistet ein konstantes und verzugsarmes \Warmebehandlungsergebnis.

Setzen Sie auf einen Partner, der die Wéarmebehandlung im Ganzen versteht, Sie dahingehend
gerne berat und Systemlésungen zur Verfligung stellt — zu lhrem Nutzen.

4% .




Harteole / Konzentrate

Blankharteole 90
Hochleistungshartetle auf Mineralolbasis 90
Hochleistungshartetle auf Hydrocrackélbasis 90
Synthetische Hochleistungshartedle 90
Wassermischbare Abschreckmittel 91

Harteole / Konzentrate
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Harteole / Konzentrate

Produkt- Kin. Visk.  Dichte Flamm-  Anwendungsbereich  Hauptanwendung
bezeichnung bei 40 °C bei 15 °C punkt Badtemperatur
[mm?/s] [g/ml] [°C] [°cl
Blankhartedle
THERMISOL 31 0,87 231 50 - 90 Blankharteole sind niedrig additivierte Hartetle zumeist auf Basis
QB 32 von konventionellen Solventraffinaten.
Blankhartetle werden fir gewohnlich zum Abschrecken von
THERMISOL 46 0,87 220 50 - 100 hoéher legierten Werkstoffen einfacher Geometrie eingesetzt.
QB 46 Sie kommen vor allem bei der Warmehandlung von verzugsun-
empfindlichen Bauteilen zum Einsatz.
Hochleistungshartedle auf Mineralélbasis
THERMISOL 12 0,85 178 50 - 80 Hochleistungshartedle sind hoher additivierte Hartedle, welche
QH 10 durch spezielle Zusatze zu einem beschleunigten Benetzungsver-
halten ftihren. Hochleistungshartetle werden auf Basis konventio-
THERMISOL 21 0,86 196 50 - 100 neller Solventraffinate hergestellt.
QH 25 Sie sind in der Anwendung weit verbreitet, da sie aufgrund des
optimierten Benetzungsverhaltens auch fur verzugsgefahrdete
THERMISOL 45 0,87 234 50 - 110 (max. 150) Bauteile geeignet sind. Abhangig vom Flammpunkt kénnen diese
QH 40 Harteole auch als Warmbad- oder Anlassole verwendet werden.
THERMISOL 119 0,89 256 50 — 170 (max. 200)
QH 120
THERMISOL 503 0,90 328 100 — 180 (max. 275)
QWA 460
Hochleistungshartedle auf Hydrocrackélbasis
THERMISOL 11 0,84 172 50 - 80 Hochleistungshartemedien auf Basis hochwertiger, verdampfungs-
QH 10 MC armer und aromatenarmer Hydrocrackole.
MC - der Schlussel dazu ist ein spezielles Produktionsverfahren,
THERMISOL 26 0,84 220 50 - 100 (max. 150) bei dem nattrliches Mineraldl durch Hydrocracking, d. h. unter
QH 30 MC hohem Druck und hohen Temperaturen mit H2 (Wasserstoff)
umgewandelt wird. So entsteht ein, den synthetischen Olen ver-
THERMISOL 37 0,85 236 40 - 100 (max. 150) gleichbares, jedoch preiswerteres Basisol. Dieses Basisol, versetzt
QH 35 MC mit hochwertigen Additiven, verbindet die Oxidationsstabilitat
und das optimale Benetzungsverhalten der Hochleistungshartecle
mit der thermischen Stabilitat und der extrem niedrigen Verdamp-
fung der Hydrocrackole.
Die Neuentwicklung THERMISOL QH 35 MC ist ein Univer-
sal-Hochleistungshartedl mit besten Leistungswerten bei hoher
Prozesssicherheit.
Synthetische Hochleistungshartedle
THERMISOL 11 0,87 204 50 - 130 Fir besonders verzugsgefahrdete Bauteile empfiehlt sich der Ein-
QHY 10 satz dieser auf Syntheseestern basierenden Hartedle. Neben dem
Nachhaltigkeitsaspekt weisen diese Hochleistungshartedle auch
THERMISOL 36 0,93 226 60 - 200 eine Reihe weiterer Vorteile auf. Synthetische Hochleistungsharte-
QHY 35 6le unterscheiden sich hinsichtlich des Benetzungsverhaltens
deutlich von den konventionellen Hochleistungshartedlen. Das
THERMISOL 145 0,93 312 60 - 260 besonders gute Benetzungsverhalten sorgt dafir, dass die beim
QHY 150 Abschrecken entstehende Dampfhaut tber der gesamten Bauteil-

oberflache innerhalb kiirzester Zeit zusammenbricht. Durch diese
nahezu zeitgleiche Benetzung Uber der gesamten Bauteilober-
flache werden die bei der Abschreckung entstehenden Tempera-
turgradienten deutlich verringert und somit letztlich das Auftreten
starker ungleicher Formanderungen vermieden. Abhangig vom
Flammpunkt kénnen diese Hartedle auch als Warmbad- oder
Anlassole verwendet werden.




Produkt-
bezeichnung

Hauptan-
wendung

leistung

Werkstoffe

Lieferprogramm Industrieschmierstoffe 91

e
Abschreck-

Eigenschaften

Wassermischbare Abschreckmittel

THERMISOL Abschreckung bei Sehr hoch Unlegierter Eisenwerkstoff Speziell bei hoher Anforderung an den Korrosionsschutz.
PGI 2010 Induktions- und Die Abschreckleistung des Wassers wird nicht vermindert.
Flammhartung
THERMISOL Abschreckung bei Sehr hoch Unlegierter Eisenwerkstoff Speziell bei hoher Anforderung an den Korrosionsschutz.
QZS 700 Induktions- und
Flammhartung Niedriglegierter Eisenwerkstoff
THERMISOL Abschreckung bei Sehr hoch Unlegierter Eisenwerkstoff Speziell bei hoher Anforderung an den Korrosionsschutz.
QZS 700 K-FF Induktions- und Enthalt keine Biozide und bietet ein besonders gutes
Flammhartung Niedriglegierter Eisenwerkstoff Rucklosevermogen.
THERMISOL Abschreckung bei Sehr hoch Unlegierter Eisenwerkstoff Besonders geeignet fir rissempfindliche Bauteile.
QZS 400 Induktions- und
Flammhartung Niedriglegierter Eisenwerkstoff
THERMISOL Abschreckung bei Sehr hoch Unlegierter Eisenwerkstoff Besonders geeignet fur rissempfindliche Bauteile. Enthalt
QZS 400 WB Induktions- und keine Biozide und bietet ein besonders gutes Ruckldsever-
Flammhartung Niedriglegierter Eisenwerkstoff maogen.
THERMISOL Abschreckung bei Sehr hoch Aluminiumlegierung Speziell fur die Warmebehandlung von Aluminium geeig-
QZS 300 ALU Induktions- und net. Erflllt die gemaB SAE AMS 3025 C (Absatz 3.2) gel-
Flammhartung Unlegierter Eisenwerkstoff tenden Eigenschaften.
Niedriglegierter Eisenwerkstoff
THERMISOL Abschreckung bei Sehr hoch Unlegierter Eisenwerkstoff
QZS 100 Plus A Induktions- und
Flammhartung Niedriglegierter Eisenwerkstoff
Tauchabschreckung
einzelner Chargen
THERMISOL Tauchabschreckung Hoch Unlegierter Eisenwerkstoff Erzielen milder Abschreckverlaufe moglich. Kann als
QZS 150 MM einzelner Chargen Ersatz flr niedrigviskose Hartedle eingesetzt werden.
Niedriglegierter Eisenwerkstoff
Hochlegierter Eisenwerkstoff
THERMISOL Tauchabschreckung Mittel Unlegierter Eisenwerkstoff Erzielen besonders milder Abschreckverldufe moglich.
QZS 550 einzelner Chargen Kann als Ersatz fur hoherviskose Hartedle eingesetzt wer-
Niedriglegierter Eisenwerkstoff den.
Hochlegierter Eisenwerkstoff
THERMISOL Tauchabschreckung Hoch Unlegierter Eisenwerkstoff Erzielen milder Abschreckverlaufe moglich. Kann als
QZS 550 CPO einzelner Chargen Ersatz fur niedrigviskose Hartedle eingesetzt werden. Spe-

Niedriglegierter Eisenwerkstoff

Hochlegierter Eisenwerkstoff

ziell bei hoher Anforderung an den Korrosionsschutz.




REINIGER

Im Verlauf des Herstellungsprozesses kommt die Oberflache eines Werkstiicks mit den unter-
schiedlichsten Stoffen in Berthrung. Diese erleichtern zwar die Bearbeitung, deren Rickstande
kénnen jedoch bei der anschlieBenden Weiterverarbeitung Stérungen und Fehler verursachen.

Das Reinigen von Halbzeugen und Zwischenprodukten ist notwendig, um Ruckstande, Abriebe
und Verunreinigungen aus vorangegangenen Arbeitsschritten zu entfernen. Nur so besitzen die
Teile fir nachfolgende Arbeitsschritte oder fur eine Lagerung den geforderten Reinheitsgrad.

Das RENOCLEAN Produktprogramm von FUCHS umfasst Reiniger fir eine groBe Anzahl unter-
schiedlicher Verfahren und Einsatzfalle und sorgt fiir Uberzeugende Reinigungsleistungen bei einer
hohen Wirtschaftlichkeit.




Reiniger

Neutralreiniger 94-95
1-Komponenten-Produkte 96
Saure Reiniger 97
Montagehilfen 97
Spezialprodukte 98-99
Builder-Komponenten 100
Tensid-Komponenten 101
Systemreiniger 102
Losemittelreiniger 103
Korrosionsschutz 104
Hautschutz (vor der Arbeit) 105
Hautreinigung 105
Hautpflege 105

Reiniger
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Reiniger
Produkt- Funktion Anmerkungen Mate- Korrosions- pH (2%), Konzen-  Tempe- Spritz- Dichte
bezeichnung rialien schutz, wenn trations-  ratur- druck bei 15 °C
Spane-/Filter- anwend-  bereich bereich in bar in kg/m3
test 0/0 bei bar in % in °C bis ca.
x% iny °dH
Neutralreiniger
RENOCLEAN Neutralreiniger Stark demulgierend Fe, Al, temporar, 9,2 3 50 600 1036 + 15
MSO 3011 far Spritz- und eingestellt, nahezu Ms, Cu '3,5% / +0,4 (1-5) (20 - 80)
Hochdruckreini-  schaumfrei ab 25 °C, 20 °dH bei 3,5%
gung, Hoch- salzfrei. Borfreie
druckentgra- Neuentwicklung fir
tung RC VR 1021 DGI!
RENOCLEAN Spritzreiniger Nahezu schaumfrei Fe, Al, temporar, 92+0,3 2 65 30 1082 £ 12
WSA 3002 fir Hochdruck- ab 30 °C Cu, Ms, '2,5% / (1-5) (30-80) HD 350
reinigungs- und Kunst- 10 °dH
Hochdruckent- VW-Freigabe A29 stoffe!
gratungsanla- 2862 als RC VR
gen 1021 C!
RENOCLEAN Neutralreiniger Ruckstandsbildung Fe, Cu, temporar, 9,4 +0,5 3 60 500 1078 + 20
MTO 3002 und Korrosions-  sehr gering, sehr Ms, (Al, 2% /10 °dH (2-5) (20 - 80) (bei
schutz "All-in- guter temporarer Mag)! 50 °C)
One" fur Korrosionsschutz,
Spritz-, Druck- schaumarmer Einsatz
flut-, Hoch- ab 20 °C druckab-
druckreinigung héangig, salzfrei
und -entgra-
tung
RENOCLEAN Multimetallfahi-  Ultraschallgeeignet, FE, Al, temporar, 95+04 2,5 60 15 1035+ 15
MTO 3001 ger Neutralrei- universell einsetzbar, Rotguss, 2% /in 1-7 (30 - 80)
niger fur Spritz-  z. B. vor Wérmebe- (Zn, Cu, VE-Wasser
und Tauchappli-  handlung, spritzbar Ms,
kationen ab ~ 45 °C, Rick- Kunst-
standsbildung sehr stoffe)'
gering, salzfrei
RENOCLEAN Multimetallfahi-  Entwickelt speziell Fe, Al, temporar, 95+04 3 60 300 1050 + 15
MTO 3003 ger Neutralrei- zur Entfernung von Zn, Cu, 2% /in 2-7 (30 - 80) (500
niger fur Spritz-  Mikro-Mengen- Ms, VE-Wasser kurz-
und Tauchappli-  Schmierstoffen wie Kunst- zeitig)
kationen z. B: ECOCUT stoffe!
MIKRO PLUS 20.
Nahezu schaumfrei
ab 30 °C, salzfrei.
RENOCLEAN Neutralreiniger Ruckstandsbildung Fe, Al, temporar, 98+04 2,5 60 500 1038 + 15
MSO 3004 far Spritz- und sehr gering, fur Mik-  Zn, Cu, 2% /in (1-5) (10 - 80) (bei
Hochdruckreini-  rofiltration geeignet, Ms, Mg’ VE-Wasser 50 °C)
gung bis 500 vor Warmebehand-
bar lung verwendbar,
nahezu schaumfrei
ab 10 °C, salzfrei
RENOCLEAN Neutralreiniger Schaumfrei ab 20 °C,  Fe, Al, temporar, 9,8+0,4 3 60 500 1040 + 15
MSA 3011 fur Spritz-, druck- und tempera-  Cu, Ms, '2,5% / (1-5) (20 - 80) (bei
Druckflut-, turabhéngig Mg 10 °dH 50 °C)

Hochdruckreini-
gung und -ent-
gratung

PSA-Freigabe welt-
weit: MABEC-code
Z 000 533 700

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl

1 —Ist vorher zu priifen
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Produkt- Funktion Anmerkungen Mate- Korrosions- pH (2%), Konzen-  Tempe- Spritz- Dichte
bezeichnung rialien schutz, wenn trations- ratur- druck bei 15 °C
Spane-/Filter- anwend-  bereich bereich  in bar in kg/m3
test 0/0 bei bar in % in °C bis ca.
X% in 'y °dH
Neutralreiniger
RENOCLEAN Spritzreiniger Hochdruckreinigung Fe, Al, temporadr, 9,8+0,3 3 65 200 1053 + 15
VR 1021 CXV  flr Spritz-, (200 bar, 300 kurz- Cu, Ms, '2% /10 °dH (1-5) (30 - 80) (300
Druckflut- und zeitig), nahezu Mg kurz-
Hochdruckreini-  schaumfrei ab 30 °C zeitig)
gung bis ca.
300 bar VW-Freigabe
A29 0976
RENOCLEAN Neutralreiniger Ruckstandsbildung Fe, Mg, temporar, 10,2+ 0,3 2 65 20 1040 + 15
VR 1021 fur Spritzan- sehr gering, ver- (Al, Cu, 2% /10 °dH (1-5) (30 - 80)
wendung wendbar vor War- Ms)!
mebehandlung, salz-
frei
RENOCLEAN Neutralreiniger Ruckstandsbildung Fe, Mg’ temporar, 10,2+ 0,4 2 65 15 1044 + 15
C 20 K 1427 mit sehr gutem gering, verwendbar "1,5% / (1-5) (40 - 80)
Korrosions- vor Warmebehand- 10 °dH
schutz fur lung, salzfrei
Eisenmetalle,
Spritzanwen- VW-Freigabe
dung A29 2863

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl

1 —Ist vorher zu priifen
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Reiniger
Produkt- Funktion Anmerkungen Mate- Korro- pH (2%), Kon- Tempe- Spritz- Dichte
bezeichnung rialien sions- wenn zentra- ratur- druck bei
schutz, anwend- tions- bereich in bar 15 °Cin
Spéne-/ bar bereich in °C bis ca. kg/m3
Filtertest in %
0/0 bei x%
iny °dH
1-Komponenten-Produkte
RENOCLEAN  Spritzreiniger Spritzreiniger fur Batte- Fe temporar, 99+0,5 2 60 20 1060 + 15
VR 2950 fur FE-Metalle riekomponenten 2% / in 10 ° 1-4) (30 - 80)
10 °dH DIN-W.
RENOCLEAN Multimetallfahi-  Universell einsetzbar, z. Fe, Al, temporar, 9,7+04 3 65 15 1120 + 15
MTA 3003 ger Spritz- und B. fur spanlos umgeform-  (Zn, Cu, 3% / (3%) 2-7) (40 - 80)
Tauchreiniger, te Teile oder zur Moto- Ms, 10 °dH
ultraschallge- renaufbereitung Kunst-
eignet stoffe)!
RENOCLEAN Multimetallfahi-  Universell einsetzbar, Fe, Al, temporar, 9,7+0,3 3 60 15 1070 £ 10
MSA 3001 ger Spritzreini- bedingt tauchgeeignet, Cu, Ms, '2,5% / (3%) 2-7) (40 - 80)
ger schaumarm ab ca. 40 °C Zn, 10 °dH
Kunst-
stoffe)’
RENOCLEAN Spritz- und Schaumfrei ab ca. 40 °C, Fe, Al' (temporar) 9,8+0,4 4 60 300 1070 = 15
VR 3356 Hochdruckreini-  druck- und temperatur- 2% / 2-7 (30 - 80)
ger, entsorgbar  abhangig 10 °dH
in KSS
RENOCLEAN Multimetallfahi-  Alkalischer silikathaltiger Fe, Al, - 10,7 £ 0,5 4 65 - 1058 + 20
MDA 4201 ger emulgieren-  Reiniger mit sehr guter Cu, Ms, 2-7 (20 - 80)
der Reiniger fur ~ Benetzungsfahigkeit, (Zn,
Tauch-, Ultra- unterstitzt sauberes, fle- Kunst-
schall- und ckenfreies Abtrocknen, stoffe)!
manuelle auch far manuelle und
Anwendung FuBbodenreinigung
(ex VR 1798/2) geeignet ab 20 °C
RENOCLEAN Reiniger fur Far stark verschmutzte Fe, Al, temporar, 12,0+0,5 3 60 15 1094 + 15
WSA 4002 Spritz-, Tauch-, Teile und Aggregate (z. Cu, Ms, '2,5% / (2,5%) 2-7) (30 - 80)
Ultraschall- und  B: Bahn, Motoren- und (Zn, Mg, 20 °dH
manuelle An- Fahrwerksteile) Kunst-
wendung stoffe)'
RENOCLEAN Reiniger fur Unterstutzt fleckenfreies Titan, - 12,1+0,5 5 65 - 1090 + 15
FDC 4001 Tauch-, Ultra- Trocknen. Kombinierbar Fe, Al, (2 -33) (20 - 80)
schall- und mit RENOCLEAN MDT (Cu, Ms,
manuelle 3002. Silikatfrei. Nicht Mg,
Anwendung in hautirritierend. Kunst-
der Medizin- stoffe)!
technik
RENOCLEAN Tauch- und Zur Reinigung von Teilen, Fe, Zn, temporar, 12,2+0,3 4 65 8 1145 £ 15
MDA 4002 Ultraschallreini-  z. B: mit schwer entfern- Mg, (Al, '2,5% / 1-7) (40 - 80)
ger, spritzbar baren Umformschmier- Cu, Ms)' 20 °dH
stoffen. Spritzbar bis ca.
8 bar (anlagenabhangig).
RENOCLEAN Alkalischer Zur Reinigung von Teilen, Fe temporar, 12,3+0,5 3 65 25 1168 + 15
FSA 4017 Spritzreiniger z. B: mit schwer entfern- 2%/ 1-7) (35 - 85)
fur Eisenmetalle  barem Pigmentschmutz. 20 °dH
Spritzbar bis ca. 25 bar
(anlagenabhangig).
RENOCLEAN  Spritz- und Zur Reinigung von Teilen,  Fe temporadr, 12,3+0,6 3 60 10 1175+ 15
VR 2999 Tauchreiniger z. B: mit schwer entfern- 2% / 2-7 (40 - 80)
fur Eisenmetal- barem Pigmentschmutz 10 dH

le, ultraschall-
geeignet

(z. B. tiefgezogene Form-
teile)

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl

1 —Ist vorher zu priifen
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Produkt- Funktion Anmerkungen Mate- Korrosions- pH (2%), Kon- Tempe- Spritz- Dichte
bezeichnung rialien schutz, wenn zentra- ratur- druck bei
Spéne-/ anwend-  tions- bereich in bar 15 °Cin
Filtertest bar bereich in °C bis ca. kg/m3
0/0 bei x% in %
iny °dH oder
Flammpunkt
in °C
Saure Reiniger
RENOCLEAN Entrostung, Entkal-  Geeignet zur Reini-  Fe, (Al, Fe-Teile sind 1,5+0,5 10 30 5 1360 + 15
FTM 1001 kung; phosphor- gung verkalkter Mg, nach Behand- in (5-50) (20 -60)
sauer; zur Tauch-, und verkeimter Kunst- lung metallisch  VE-Wasser
Ultraschall- und Reinigungsanlagen;  stoffe)' blank und
manuellen Anwen-  integrierter Ver- umgehend mit
dung brauchsindikator. Korrosions-
schutz
RENOCLEAN Neutralentroster Chloridfrei, Fe, Al, (RENOCLEAN- 59+ 0,5 10 50 20 1265 + 20
FSO 2010 zur Spritz-, Tauch- anwendbar nach (Cu, Ms,  oder ANTICO- bei 5% (2-30) (20-70) (HD
und Ultraschallan- thermischem, bzw. Mg, RIT-Produkt) zu 200)
wendung ECM-Entgraten. Kunst- schiitzen.
stoffe)'

Produkt- Funktion Anmerkungen Mate-  Flamm- pH (2%), Konzen- Tempe- Spritz- Dichte
bezeichnung rialien  punkt wenn trations- ratur- druck bei
in °C anwend- bereich bereich in bar 15°Cin
bar in % in °C bis ca. kg/m3
Montagehilfen
RENOCLEAN  Industrielles Mon- Gleitmittel z. B. zum Auf- - - 7 + 1 bei 20 Raum- - 1017 £ 15
431 tagehilfsmittel fur ziehen von Fensterdich- (100%) (10 - 30) tempe-
Gummi und Elasto-  tungen aus Gummi, ratur
mere Schlduchen etc. Teile sind (15 - 30)
nach Trocknung fixiert,
kein Gleiteffekt mehr
RENOCLEAN  Montagehilfsmittel,  Hilfsmittel zur Montage - > 134 - 100 Raum- - 897 = 10
GXS 9055 gebrauchsfertig, von verschiedenen Kom- tempe-
synthetisch ponenten. Kompatibel ratur
mit allen géngigen (15 - 30)
ex PENTOSIN Schmierstoffen und Kor-
MONTAGEFLUID rosionsschutzmitteln auf
55 Mineral-, HC-Synthese-
oder Synthesedlbasis
sowie Kraftstoffen
RENOCLEAN Montagehilfsmittel,  Hilfsmittel bei Montage - > 200 - 100 Raum- - 992 + 10
GXS 9067 gebrauchsfertig, und kurzzeitigem Trans- tempe-
UV-Additiv port von Bremsaggrega- ratur
ten und deren Kompo- (15 - 30)
ex PENTOSIN nenten. Kompatibel mit
MONTAGEFLUID allen gangigen Brems-
67UVA flussigkeiten, enthalt
UV-Indikator.
RENOCLEAN  Montagehilfsmittel,  Hilfsmittel bei Montage - > 210 - 100 Raum- - 995 + 10
GXS 9094 Korrosionsschutz und kurzzeitigem Trans- tempe-
enthaltend, synthe-  port von Bremsenkompo- ratur
tisch nenten und Bremssyste- (15 - 30)
men. Kompatibel mit
ex PENTOSIN allen gangigen Brems-
MONTAGEFLUID flussigkeiten
94

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl
1 —Ist vorher zu priifen
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Reiniger

Produkt- Funktion Anmerkungen Mate-  Korrosions- pH (2%), Konzen- Tempe- Spritz- Dichte
bezeichnung rialien  schutz, wenn trations- ratur- druck bei
Spéne-/ anwend- bereich bereich in bar 15 °Cin
Filtertest bar in % in °C bis ca. kg/m3
0/0 bei x%
ininy °dH
oder Flamm-
punkt in °C
Spezialprodukte
RENOCLEAN Reiniger fur Zur Entfernung von Alle - 85+0,5 2 50 5 1004 + 15
GSO 3001 Transportbe- Olen, Fetten, Abrieb Mate- (100%) (1-10) (20 - 80)
halter (KLT) und Transportstaub, rialien’
zur Spritz-, konzipiert fur Behal-
Tauch- und ter-Reinigungsanla-
manuellen gen.
Anwendung
RENOCLEAN Trocknungs- Antistatische Wir- - - 8,7+ 1 0,3 50 5 1017 £ 15
GTM 3001 beschleuniger  kung auf Kunststoff- 0,2 -1,0) (20 - 80)
zur Spritz- oberflachen; Dosie-
und Tauchan-  rung in Spule z. B.
wendung zur schnelleren
Trocknung von
Kunststoffbehéltern
RENOCLEAN Synthetisches Gebrauchsfertige - temporar, 8,7+0,5 100 Raum- - 1010 + 15
FXM 3014 SchweiB- Losung! Bildet '100% (100%) tem-
trennmittel zusammenhangen- pera-
mit Korro- den feuchten Film, tur
sionsschutz der das Anhaften (15 - 30)
von SchweiBperlen
verhindert
RENOCLEAN Entschaumer, Sofort einsetzende, - - 88=x1,2 0,05 - - 998 + 15
GXM 3001 schaumregu- langanhaltende ent- (100%) (0,01 -
lierendes schdumende und 0,25)
Additiv spezi-  entluftende Wirkung
ell fur Reini-
gungslosun-
gen
RENOCLEAN Gleit- Geeignet fur alle - temporar, 8,8 +0,5 2 20 - 1029 £ 15
MXO 3001 schleif-Com- Eisenmetalle, nach '5% /in (5 %) (2-5) (20 - 80)
pound mit Prifung auch far VE-Wasser
synth. Korros-  Aluminium-, Zink-
jonsschutz, und Magnesium-
Mildalkali- Werkstoffe
scher Reiniger
flr Tauchap-
plikation
RENOCLEAN FuBboden-, Fur alle manuellen alle - 9,1+0,6 3 20 - 1047 = 15
GXA 3004 Anlagen- und  und maschinellen Mate- (100%) (1-20) (20 - 90)
Hallenreiniger ~ Anwendungen, rialien’
geruchsneutral,
speziell fir Bodenrei-
nigungsgerate geeig-
net.
RENOCLEAN Demulgator Demulgator mit ent- - - 9,3+0,7 0,2 - - 987 + 10
AKTIV DA zur Abtren- schaumender Wir- (100%) (0,05 - 1,0)
nung von kung; Einrichtungen
einemulgier- zur Entfernung des
tem Ol demulgierten Ols

sind notwendig
(Olabscheider etc.)

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl
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Produkt- Funktion Anmerkungen Mate- Korrosions- pH (2%), Konzen- Tempe- Spritz- Dichte
bezeichnung rialien schutz, wenn trations- ratur- druck bei
Spéne-/ anwend- bereich bereich in bar 15 °Cin
Filtertest bar in % in °C bis ca. kg/m3
0/0 bei x%
ininy °dH
oder Flamm-
punkt in °C

Spezialprodukte

RENOCLEAN Emulgierender Far alle manuellen Fe, Mg, - 109+04 5 35 - 1045 + 20
SPEZIAL 2000  Universalreini- Reinigungen, zum (Al, Cu, bei 3% (1-20) (20 - 80)

ger zur Tauch-,  Tauchen, ftr Dampf- Ms,

Ultraschall- strahl- und Bodenrei-  Lacke,

und manuellen  nigungsgerate Kunst-

Nutzfahrzeug-,  geeignet. stoffe)'

Planen-, Spezifikationen

Hallen- und - FORD Tox-Number

Werkstattreini- 150602 (2014)

gung - Federal-Mogul

Nurnberg GmbH,
Freigabenummer
R041 (2014)

RENOCLEAN Universalreini- Flr die maschinelle Fe, Mg, - 11,705 3 20 - 1036 + 15
GXA 4014 ger fur FuBbo- und manuelle Reini- (Al, Cu, (1%) (1-20) (20 - 80)
den, Hallen gung von Werkstatt, Ms,
und Fuhrpark Fuhrpark, usw. Ent- Lacke,
halt Limonenduft. Kunst-
stoffe)’

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl
1 —Ist vorher zu priifen
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Reiniger

Produkt- Funktion Anmerkungen Mate- Korro- pH (2%), Konzen- Tempe- Spritz- Dichte
bezeichnung rialien  sions- wenn trations- ratur- druck bei
schutz, anwend- bereich bereich in bar 15 °Cin
Spéne-/ bar in % in °C bis ca. kg/m3
Filtertest
0/0 bei
x%
iny °dH
Builder-Komponenten
RENOCLEAN Builder, neutral, zur Borat-, silikat- und Al, Cu, - 7,7+0,8 4 65 1335 + 25
MTA 2001 Tauch-, Druckflut-, tensidfrei, Ms, (2-8) (20 - 80)
Flut- und Spritzan- mikrofiltrierbar, * Kunst-
wendung stoffe,
Zn'
RENOCLEAN Builder, mittelalka- Borat-, silikat- und Fe, - 10,0+ 0,6 4 65 1579 £ 25
MTA 4001 lisch, zur Tauch-, tensidfrei, Kunst- (2 -8) (20 - 80)
Druckflut-, Flut- und mikrofiltrierbar, * stoffe,
Spritzanwendung (Al,
Zn,
Cu,
Ms,
Mg)'
RENOCLEAN Builder, hochalka- Borat-, silikat- und Fe, - 12,5+0,5 4 65 1435 + 20
FTA 4002 lisch, zur Tauch-, tensidfrei, mikro- Mg, (2-8) (20 - 80)
Druckflut-, Flut- und filtrierbar, * Kunst-
Spritzanwendung stoffe!
Anwend- ———
RENOCLEAN Builder, hochalka- Boratfrei Fe, - 12,6 +0,6 5 65 barer 1370 + 15
ENTFETTER lisch, silikatisch, zur Mg, (1-20) (20 - 80) Spritz-
39 Tauch-, Druckflut-, (Al, druck
Flut- und Spritzan- Cu, entspre-
wendung Ms, chend
Kunst- verwen-
stoffe)! deter
Tensid- ————
RENOCLEAN Builder, hochalka- Boratfrei, mikrofilt-  Fe, - 129+0,6 5 65 kompo- 1433 + 25
FTA 4001 lisch, zur Tauch-, rierbar, * Mg, (1 %) (2 -20) (20 - 80) nente!
Druckflut-, Ultra- (Cu,
schall- und Spritzan- Ms,
wendung, elektroly- Kunst-
tischen Entfettung, stoffe)!
Entphosphatierung
RENOCLEAN Builder mit Korro- Nitrit-, borat-, sili- Alle temporar, 80+04 2 60 1079 + 15
VR 3222 sionsschutz, recycle- kat- und tensidfrei, Mate- '3,5% / (3,5%) (0,5-5) (20 - 80)
bar, zur Tauch-, mikrofiltrierbar, rialien’ 10 °dH
Druckflut-, Flut- und hochdruckgeeig-
Spritzanwendung net, salzfrei *
RENOCLEAN Builder mit Korro- Nitrit-, borat-, sili- Fe, temporar, 10,8 + 0,5 2 60 1035 + 15
VR 2729 K sionsschutz, recycle- kat- und tensidfrei, Mg, 3% / 3 %) (0,5-5) (20 - 80)
bar, zur Tauch-, mikrofiltrierbar. * Kunst- 10 °dH
Druckflut-, Flut- und ~ Wirkt in der stoffe!

Spritzanwendung

Dampfphase korro-
sionsschitzend.
Salzfrei.

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl
1 —Ist vorher zu prifen
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Produkt- Funktion Anmerkungen Mate-  Korro- pH (2%), Konzen- Tempe- Spritz- Dichte
bezeichnung rialien  sions- wenn trations- ratur- druck bei
schutz, anwend- bereich bereich in bar 15°Cin
Spéne-/ bar in % in °C bis ca. kg/m3
Filtertest
0/0 bei
X%
iny °dH
Tensid-Komponenten
RENOCLEAN Reinigungsverstarker Mikrofiltrierbar, Alle - 55+1,5 1 65 10 1027 £ 15
MST 2001 fir Tauch-, Druck- stark abhangig von  Mate- (0,3-5) (20 - 80) (15 bei
flut-, Ultraschall- und ~ Membran und rialien’ > 65 °C)
Spritzreinigung Arbeitsparame-
tern! Spritzen
mind. 50 °C.
RENOCLEAN Reinigungsverstarker Mikrofiltrierbar, Alle - 79+1,2 1 65 15 1020 + 20
MTT 2003 far Tauch-, Druck- stark abhdngig von  Mate- (1%) (0,4 - 5) (20 - 80) (25 bei
flut-, Ultraschall- und ~ Membran und rialien’ > 65 °C)
Spritzreinigung Arbeitsparame-
tern! Spritzen
mind. 40 °C.
RENOCLEAN Reinigungsverstarker Mikrofiltrierbar, Alle - 9,1+0,6 0,4 65 2 1025 + 20
TENSID 161 far Tauch-, Ultra- stark abhangig von  Mate- 0,1-1) (20-80) (> 60°QC)
schall- und Druck- Membran und rialien’
flutreinigung Arbeitsparame-
tern!
RENOCLEAN Reinigungsverstarker  Als Neutralreiniger Alle - 85+0,5 1 65 25 1047 + 15
VR 1500 fur die Spritzreini- frei von Korro- Mate- (0,3-5) (30 - 80)
gung, Neutralreini- sionsschutzkompo-  rialien’
ger nenten
RENOCLEAN Reinigungsverstarker,  Gute Ultraschallun-  Alle - 9,8+1,0 1 65 0,5 1050 + 20
MDT 3002 emulgierend, fur terstlitzung, hohe Mate- (3 %) 0,3-2) (20 - 80)
Tauch-, Ultraschall- Ol- und Fettauf- rialien’

und Druckflutreini-
gung

nahme

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl
1 —Ist vorher zu prifen
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Reiniger

Produkt- Funktion Anmerkungen Materialien Korrosionsschutz, pH (2%), Konzen- Dichte bei
bezeichnung Spane-/Filtertest wenn an- trations- 15°Cin
0/0 bei x% wendbar bereich kg/m3
iny °dH in %
Systemreiniger
GROTANOL Systemreiniger fur Kontaktzeit Entsprechend KSS ca9=+1 2 1010 £ 15
FF1N KSS-Versorgungssysteme, 6 - 24h bei 1% (1-3)
registriert in den meisten
europaischen Staaten!
RENOCLEAN Systemreiniger Komplett-  Kontaktzeit Entsprechend KSS 10,4 +£0,4 1,5 1016 £ 15
SMC+ produkt fur KSS-Versor- 8 - 24h (1-2)
gungssysteme, enthalt Schaeffler,
keine Formaldehyd- Freigabe fur alle
Abspalter Werke weltweit
RENOCLEAN Systemreiniger biozid- Kontaktzeit Entsprechend KSS 10,0+ 0,6 1,5 1005 + 15
FXM 4005 und fungizidfrei, fur 8 - 24h 1-2)
KSS-Versorgungssysteme,  Separate Dosie-
Basissystem ohne Biozid /  rung von Bakte-
Fungizid rizid.
Permanenter
Einsatz zu KSS
ohne Bakterizid
maoglich.
ACTICIDE Biozide und Fungizide fir ~ Siehe "Service Entsprechend = - =
MBS / die Systemreinigung, in Additive fur Verunreinigung /
WB 200 Verbindung mit Kuhlschmierstof-  Befall

RENOCLEAN FXM 4005
zur gezielt dosierten
Anwendung

fe" unter "Kuhl-
schmierstoffe

- wassermisch-
bar"




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Funktion Anmerkungen Materialien Verdunstungs- Flamm- Siede- Dichte
bezeichnung zahl ca. punkt bereich bei 15 °C
Ether = 1 in °C in °C in kg/m?
Losemittelreiniger
RENOCLEAN Reiniger auf Basis Destillierbar. Speziell fur Alle 125 >61 165-175 880+ 10
MTS 7001 modifizierter Alko- geschlossene Reinigungsanla- Materialien,
hole gen konzipiert! Kunststoffe'
RENOCLEAN Kohlenwasser- Enger Siedeschnitt, schnelle Alle 93 > 56 179 - 197 760 £ 5
MVS 8015 stoff-Reiniger auf Trocknung, destillierbar. Spezi- Materialien,
Basis Isoparaffin, ell fur geschlossene Reini- Kunststoffe'
aromatenfrei gungsanlagen konzipiert!
RENOCLEAN Kohlenwasser- Enger Siedeschnitt, schnelle Alle 115 > 62 184 - 206 763 £ 10
MVS 8016 stoff-Reiniger auf Trocknung, destillierbar. Materialien,
Basis Isoparaffin, Speziell fur geschlossene Kunststoffe'
aromatenfrei Reinigungsanlagen konzipiert!
RENOCLEAN VOC- konformer, Universelle Anwendung, lang- Alle 900 > 86 217 - 255 810 + 20
MVS 9004 aromatenfreier Koh-  sam verdunstend. Einfache Materialien,
lenwasserstoff-Rei- Anwendung, z. B. zur Entfer- Kunststoffe'
niger nung von Kfz-Wachskonser-
vierung.
ex RENOCLEAN VW-Freigabe A29 2819
KLV
RENOCLEAN VOC- und aroma- VOC-konform. Universelle Alle 900 > 86 217 -255 814 +20
MVS 9014 tenfreier Kohlen- Anwendung, guter Korro- Materialien,
wasserstoff-Reiniger  sionsschutz durch sehr dinnen  Kunststoffe'
mit Korrosions- Olfilm. Fur Losemittelanlagen
schutz ohne Destillation.
FUCHS Aromatenarmer Universelle Anwendung in Alle 120 >61 180-330 795+ 15
MULTICLEAN Kohlenwasser- Industrie und Gewerbe, appli- Materialien,
stoff-Reiniger, zierbar mit Dampfstrahler, Kunststoffe'
umweltfreundlich, gute Korrosionsschutzeigen-
demulgierend schaften. Frei von atzenden
und korrosiven Stoffen.
RENOCLEAN Kohlenwasser- Materialschonende Reinigung,  Alle 123 >61 180-220 766 + 10
MVS 8010 stoff-Reiniger auf fir Feinmechanik und Elektro- Materialien,
Basis Isoparaffin, nikteilereinigung, nicht haut- Kunststoffe!
aromatenfrei reizend. Einfache Anwendung,
far Losemittelanlagen ohne
ex RENOCLEAN KU  permanente Destillation.
RENOCLEAN Kohlenwasserstoff- Feinreinigung, schnelle Trock- Alle 200 > 61 160 - 245 790 + 25
MVS 7008 Reiniger, aromaten- nung. Einfache Anwendung, Materialien,
frei fur Losemittelanlagen ohne Kunststoffe'
permanente Destillation.
ex RENOCLEAN
KAF
RENOCLEAN Waschol fur Luftrei- ~ Waschol fur Luftreinigungsan-  Alle - > 220 - 837 = 20
ECO AIR nigungsanlagen lagen in Aluminium-Walzwer- Materialien,
ken, destillierbar, recyclebar. Kunststoffe!

ex RENOCLEAN
MVS 9005 / PENTO-
WASH 30!

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl

1 —Ist vorher zu priifen
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Reiniger

Produkt- Funktion Anmerkungen Mate- Korro- pH (2%), Konzen-  Tempe- Spritz- Dichte
bezeichnung rialien sions- wenn trations-  ratur- druck bei 15 °C
schutz, anwend-  bereich bereich  in bar in kg/m3
Spéne-/ bar in % in °C bis ca.
Filtertest
0/0
bei x%
iny °dH
Korrosionsschutz
RENOCLEAN Synthetischer, Nitrit- und Boratfrei,  Alle tempordr, 80+04 2 60 100 1079 + 15
VR 3222 mineraldlfreier zum Gleitschleifen Materi- '3,5% / (3,5%) (0,5-5) (20 - 80)
Korrosionsschutz geeignet. Fur alien’ 10 °dH
Tauch-, Flut-, Druck-
flut- und Spritzan-
wendung.
RENOCLEAN Korrosionsschutz Ruckstandsbildung Alle temporar, 94+04 3 60 500 1090 + 15
MTO 3002 und Neutralreiniger  sehr gering, sehr Mate- 2%/ (2-5) (20 - 80)  (bei 50 °C)
"All-in-One" fur guter temporarer rialien’ 10 °dH
Spritz-, Druckflut-, Korrosionsschutz,
Hochdruckapplika-  schaumarmer Ein-
tion satz ab 20 °C,
druckabhangig
ANTICORIT Synth. Abdrtck- Tauch- und Einfull- Fe temporar, 94 +0,3 7 20 10 1038 + 15
SKR 40 wasser und Korro- anwendung, spe- '4% / (10%) (3-10) (10 - 40)
sionsschutz-Kon- ziell fur Presswasser- 20 °dH
zentrat anwendungen.
Keine Trinkwasser-
freigabe!
ANTICORIT Synth. Abdrtick- Stabil gegentiber Fe temporar, 9,81 3 20 10 1068 + 15
SKR 42 wasser und Korro- Salz- und Alkaliein- "1,5% / (1-5) (10 - 50)
sionsschutz-Kon- schleppungen, zur 20 °dH
zentrat Tauch- und Einfull-
anwendung.
ANTICORIT Synthetischer, Nitrit- und boratfrei,  Alle temporadr, 98+04 3 60 2 1033 + 15
SKR 3001 mineraldlfreier wirkt in der Dampf- Materi- 2%/ (0,5-5) (10 - 80)
Korrosionsschutz phase korrosions- alien! 20 °dH
schitzend, zum
Gleitschleifen geeig-
net, fur Tauch-,
Druckflut-, Flut-
und Spritzanwen-
dung.
RENOCLEAN Synthetischer, Nitrit- und boratfrei, Fe temporar, 10,8 £ 0,5 2 60 300 1035 + 15
VR 2729 K mineraldlfreier wirkt in der Dampf- "1,5% / (3%) (0,5-5) (20 - 80)
Korrosionsschutz phase korrosions- VE
schitzend, zum
Gleitschleifen geeig-
net, fur Tauch-,
Druckflut-, Flut-
und Spritzanwen-
dung.
RENOCLEAN Emulsionsreiniger, Emulsionsreiniger Fe temporar, 8,8+0,5 4 20 5 995 + 20
MTE 3001 wassermischbares und Korrosions- 3% / (3 -20) (20 - 60)
Korrosionsschutz- schutzemulsion fur 10 °dH

konzentrat

Tauch-, Schwall-
und Spritzapplika-
tion. Frei von Bari-
um und Borverbin-
dungen, enthalt
kein Monoethanola-
min.

Fe — Stahl, Eisen, Gusseisen und Edelstahl
1 —Ist vorher zu priifen
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Produkt- Funktion Anwendung Anmerkungen Lieferbare Zubehor
bezeichnung Gebinde
Hautschutz (vor der Arbeit)
RENOCLEAN Silikonfreie, abdruckfreie, Vor dem Umgang mit Bildet einen dinnen, 50 * 100 ml Tube RENOCLEAN
HAND PROTECT atmungsaktive und uni- wechselnden Arbeitsstof-  unsichtbaren und schit- 6 * 1000 ml Beutel- DONA 2000K
MULTI versell einsetzbare Haut- fen (wasserlosliche und zenden Film auf der Haut. flasche
schutzcreme wasserunldsliche Schad- Aktive Unterstiitzung der Spender

und Reizstoffe)

Reinigung nach der Arbeit.

(fur alle Beutel-
flaschen, 1000ml

und 2000ml)
Hautreinigung
RENOCLEAN Mildes, seifenfreies, Zur Reinigung von stark Besonders geeignet, wo 25 * 250 ml Flasche
HAND WASH unparfmiertes Hautreini- beanspruchter und emp- haufiges Handewaschen 6 * 2000 ml Beutel-
MILD gungsgel findlicher Haut notwendig ist. Frei von flasche RENOCLEAN
Parfum, Farbstoffen und DONA 2000K
Konservierungsmittel.
Spender
RENOCLEAN Reibkérperhaltiger Hand- Eignet sich hervorragend Enthalt Kunststoffmehl als 25 * 250 ml Flasche
HAND WASH reiniger fur starkste zur Reinigung von sehr Reibkorper, gering parfu- 6 * 2000 ml Beutel- (fur alle Beutel-
INTENSIVE Anschmutzungen stark verschmutzten Han-  miert. Ist pH-neutral einge-  flasche flaschen, 1000ml
den in den Bereichen stellt und enthélt hautpfle- und 2000ml)
Reparaturwerkstatten, gende Substanzen.
Maschinenbau u. v. a.
Hautpflege
RENOCLEAN Silikonfreie Hautpflege- Nach der Arbeit bestens Beinhaltet pflegende 50 * 100 ml Tube RENOCLEAN
HAND CARE creme geeignet als Pflegecreme pflanzliche Ole, Bienen- 6 * 1000 ml Beutel- DONA 2000K
fUr Hande, deren natdrli- wachs und feuchtigkeitsre-  flasche
che Schutzbarriere wah- gulierende Substanzen. Spender

rend der Arbeit angegrif-
fen wird.

Erhalt die Haut, bei regel-
maBiger Anwendung,
gesund und stark.

(fur alle Beutel-
flaschen, 1000ml
und 2000ml)




KORROSIONSSCHUTZ-
MITTEL

Ungeschutzte blanke Metalloberflachen verlieren durch Korrosion, insbesondere Oxidation, den
oft mit erheblichem Arbeitsaufwand hergestellten Oberflachenzustand. Damit ist nicht nur eine
Verschlechterung des Aussehens, sondern haufig auch eine Beeintrachtigung der einwandfreien
Funktion verbunden.

Die ANTICORIT Produkte von FUCHS sind temporare Korrosionsschutzmittel, die sich bei Bedarf
einfach und ohne Beschadigung der zu schiitzenden Oberflachen wieder entfernen lassen.

ANTICORIT Korrosionsschutzmittel wurden unter Berticksichtigung aller Voraussetzungen nach
sorgfaltigen Versuchen, sowohl im Laboratorium als auch in der Praxis, entwickelt. Sie sind einfach
und wirtschaftlich in der Anwendung und stehen, angepasst an die vielfaltigen Erfordernisse der
Praxis, in einem umfangreichen Produktprogramm zur Verfligung.

UMFORM-
SCHMIERSTOFFE

Die richtigen Umformschmierstoffe sorgen fur optimale Umformleistung, hervorragende
Oberflachenbeschaffenheit und Prozesssicherheit. lhre Leistungsfahigkeit und Eignung wird auch
durch die Kompatibilitat mit Prozessstoffen aus vor- und nachgeschalteten Prozessen beeinflusst.
Nur ein reibungsloser Ablauf der gesamten Prozesskette sorgt fir optimale Betriebsergebnisse.
Gut aufeinander abgestimmte Schmierstoffe leisten hier einen wichtigen Beitrag.

Mit den RENOFORM Systemldsungen von FUCHS, dem weltweit groBten unabhangigen
Schmierstoff-Hersteller, setzen Sie auf einen Spezialisten. Und damit auch auf das Knowhow und
die Erfahrung bei der Anwendungsberatung sowie auf maBgeschneiderte Lésungen.
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Korrosionsschutzmittel

Produkt- Beschreibung Kin. Visk. Dichte Ver- Film- Schup-  Hallen- FP Thi- VvC  Schmier-
bezeichnung bei 40 °C bei brauch  gewicht penla- lage- [°c] Xo- eigen-
[mm?/s] 15 °C [I/m?] [g/m?] gerung rung trop schaften
DIN 51562  [KG/m?] [Mon.]  [Mon.]
Olige Korrosionsschutzprodukte

ANTICORIT Klassisches Korrosions- 8 839 0,002 2 2-4 4-8 146 = - =
RPO 1001 schutzol niedriger Vis-

kositat
ANTICORIT Klassisches Korrosions- 15 839 0,005 4 2-4 4-8 194 - - -
RPO 2001 schutzol mittlerer Vis-

kositat
ANTICORIT Klassisches Korrosions- 15 846 0,005 4 3-5 5-8 190 - - -
RPO 2002 schutzol mittlerer Vis-

kositat, optimierte Kor-

rosionsschutzleistung
ANTICORIT Klassisches Korrosions- 30 847 0,011 9 3-6 6-9 190 - - -
RPO 3001 schutzol hoherer Vis-

kositat
ANTICORIT Klassisches Korrosions- 30 851 0,011 9 3-6 6-8 226 - - -
RPO 3002 schutzol héherer Vis-

kositat, optimierte Kor-

rosionsschutzleistung
ANTICORIT Klassisches Korrosions- 30 871 0,01 9 3-5 5-8 226 - - -
RPO 3003 schutzol hoherer Vis-

kositat
ANTICORIT Korrosionsschutz mit 14 865 0,006 5 3-6 9-15 155 - . o
BGI 15 VCl
ANTICORIT Korrosionsschutz mit 22 902 0,006 6 3-6 9-15 150 - . .
BGI 21 V(I
ANTICORIT Korrosionsschutz mittle- 14 885 0,003 3 2-4 4-8 136 - - -
KL7 rer Viskositat
ANTICORIT Korrosionsschutz sehr 160 920 0,038 35 3-6 6-9 150 - - .
LBO 160 TT hoher Viskositat auch

bei niedrigen Tempera-

turen einsetzbar
ANTICORIT Korrosionsschutzol mit 23 840 0,011 9 3-6 6-9 230 - - -
RPS 30 N guten umwelt- und

arbeitsphysiologischen

Eigenschaften, fur die

Anwendung im

Walzwerk
ANTICORIT Korrosionsschutzol fur 30 889 0,010 9 3-6 6-9 172 - - -
RP 30 NT die Anwendung im

Walzwerk
ANTICORIT Mittelviskose, nicht 15 870 0,010 9 3-6 6-9 130 - - -
RP 4107 A thixotrope Einstellung

des AC RP 4107 S
ANTICORIT Niedrigviskose, nicht 12 864 0,007 6 3-6 6-9 150 - - -
RP 4107 LV thixotrope Einstellung
NT des AC RP 4107 S
ANTICORIT Niedrigviskoses, nicht 8 890 0,002 2 3-6 6-9 110 - - .
PL 3802 39 thixotropes Waschol
Lv8 Produkt mit guten Leis-

tungsdaten
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Produkt- Beschreibung Kin. Visk. Dichte Ver- Film- Schup-  Hallen- FP Thi- vCl  Schmier-
bezeichnung bei 40 °C bei brauch  gewicht penla- lage- [ec] Xo- eigen-
[mm?/s] 15 °C [I/m2] [g/m?] gerung rung trop schaften
DIN 51562  [KG/m?] [Mon.]  [Mon.]
Olige Korrosionsschutzprodukte
ANTICORIT Nicht thixotrope Einstel- 26 880 0,009 8 3-6 6-9 n/a = - .
PL 3802 39 lung des AC PL 3802 39
NT S
ANTICORIT Niedrigviskoses Waschol 8 880 0,002 2 3-6 6-9 116 - - .
PL39LV8
ANTICORIT Mittelviskoses Waschol 17 900 0,008 7 3-6 6-9 158 - - o
PL39 LV 18
Olige Korrosionsschutzkonzentrate
ANTICORIT Korrosionsschutzkon- 85 887 248 = - =
RPC 5000 zentrat
ANTICORIT Korrosionsschutzkon- 90 890 240 - - -
MPC 5000 zentrat, gehobene Leis-
tung hinsichtlich Korro- i o i o
sionsschutz und J ) J )
o nach nach nach nach
Schmiereigenschaften.
. ) X Konz. Konz. Konz. Konz.
Kompatibel mit chlorier-
ten Kohlenwasserstoffen
ANTICORIT Hochviskoses Korro- 160 912 150 o - =
03WwWC sionsschutzkonzentrat

wachshaltig

109
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Korrosionsschutzmittel

Produkt- Beschreibung Kin. Visk. Dichte Ver- Film- Schup-  Hallen- FP Thi- VvC  Schmier-
bezeichnung bei 40 °C bei brauch  gewicht penla- lage- [°c] Xo- eigen-
[mm?/s] 15 °C [I/m?] [g/m?] gerung rung trop schaften
DIN 51562 [KG/m?] [Mon.] [Mon.]
Thixotrope Korrosionsschutzprodukte

ANTICORIT Thixotropes Korrosions- 14 860 0,006 5! 12-24 12-36 130 o - -
BGO 15 X schutzprodukt mit sehr

guten Korrosions- und

Schmiereigenschaften
ANTICORIT Thixotropes Korrosions- 40 883 0,034 30 bei 6-12 12-24 160 . - .
> 1 schutzol mit Schmier- 60 °C

eigenschaften
ANTICORIT Hochthixotropes Korrosi- 32 883 0,012 11 bei 6-12 12-24 170 o - -
TW 16 onsschutzol fur die bei 50 °C 85 °C

Warmanwendung
ANTICORIT Thixotropes Korrosions- 140 907 0,011 10 bei 4-8 8-16 196 . - -
LSB schutzol 70 °C
ANTICORIT Thixotropes Korrosions- 30 860 0,005 4 12-24 12-36 130 . . -
BGI 14 X schutzol mit VCI bei 20 °C
ANTICORIT Thixotropes Korrosions- 35 887 0,012 11 6-12 12-20 210 o - -
RP 4107 S schutzol fur die Anwen-

dung im Walzwerk fur

die automotive AuBen-

haut, entspricht VDA

230-213
ANTICORIT Niedrigviskose Einstellung 12 865 0,002 2 4-8 8-16 150 o - -
RP 4107 LV des AC RP 4107 S, ent-

spricht VDA 230-213
ANTICORIT Thixotropes Prelube ers- 60 910 0,012 11 6-12 12-20 180 . - .
PL380239S ter Generation, ent-

spricht VDA 230-213
ANTICORIT Thixotropes Prelube zwei- 100 910 0,012 11 6-12 12-20 180 o - o
PLS 100 T ter Generation, ent-

spricht VDA 230-213
ANTICORIT Prelube mit niedriger Vis- 15 891 0,007 6 4-8 8-16 150 . - .
PL 3802 39 koeinstellung, entspricht
v VDA 230-213
ANTICORIT Hotmelt/Drylub/Trocken- 20 895 - - 6-12 12-20 175 o - .
PL 39 SX schmierstoff auf Basis bei 60 °C

Prelube, fir die Anwen-

dung im Walzwerk, ent-

spricht VDA 230-213
ANTICORIT Hochthixotroper Korrosi- 10 810 0,010 8 bei 6-12 12-24 240 . - .
LBX 5000 onsschutz mit guten bei 100 °C 120 °C

Schmiereigenschaften,
fur die Warmeanwen-
dung
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Produkt- Beschreibung Kin. Visk. Dichte Ver- Film- Schup-  Hallen- FP Thi- VCl  Schmier-
bezeichnung bei 40 °C bei brauch  gewicht penla- lage- [ec] Xo- eigen-
[mm2/s] 15 °C [I/m2] [g/m?] gerung rung trop schaften
DIN 51562 [KG/m3] [Mon.] [Mon.]
Mineralolfreie Korrosionsschutzprodukte

ANTICORIT Korrosionsschutz fur 17 951 - 0,3 - 1-3 175 - - .
EB 1 Flachstahl auf Esther

Basis, Uberlackierbar bei

FG<0,3g/m?, geeignet

fir Embalagen
ANTICORIT Polyglykol-Basis / vollsyn- 35 985 - - 1-3 3-6 200 - - -
BML 3 thetisch, geeignet fur

Bremskomponenten
ANTICORIT Vollsynthetisches Multi- 102 834 - - 3-6 6-12 150 - - o
SYNTH funktionsol mit Schmie-

reigenschaften

Losemittelhaltige Korrosionsschutzprodukte

ANTICORIT Losemittelhaltiges Korro- 2,2 800 0,003 2 6-9 12-18 >40 - - -
RPS 6201 sionsschutzprodukt mit bei 20 °C

20% Filmbildner und

D40 Losemittel
ANTICORIT Losemittelhaltiges Korro- 3,3 810 0,002 2 6-9 12-18 >60 - - -
RPS 7201 sionsschutzprodukt mit bei 20 °C

20% Filmbildner und

D60 Losemittel
ANTICORIT Losemittelhaltiges Korro- 16,5 840 0,006 5 9-12 18-24 >60 - - -
RPS 7601 sionsschutzprodukt mit bei 20 °C

60% Filmbildner und

D60 Losemittel
ANTICORIT Losemittelhaltiges Korro- 32 906 je je 6-12 12-20 >60 o - -
04 W2 sionsschutzprodukt mit bei 20 °C nach nach

75% Filmbildner und Iso- Konz. Konz.

paraffin
ANTICORIT Losemittelhaltiges Korro- 47 920 je je 6-12 12-20 >90 o - -
04 W 2 VOC sionsschutzprodukt mit bei 20 °C nach nach
kon. 75% Filmbildner und Konz. Konz.

VOC-frei gemaB3 31.
BImSchV

11
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Korrosionsschutzmittel

Produkt- Beschreibung Kin. Visk. Dichte Ver- Film- Schup-  Hallen- FP Thi- VvC  Schmier-
bezeichnung bei 40 °C bei brauch  gewicht penla- lage- [°Cl Xo- eigen-
[mm?/s] 15 °C [1/m2] [g/m?] gerung rung trop schaften
DIN 51562  [KG/m?] [Mon.]  [Mon.]
Wasserverdrangende Korrosionsschutzprodukte
ANTICORIT Wasserverdranger, 1,8 795 0,001 0,8 3-6 6-12 >40 = - =
DFO 6101 formt duinnen ¢ligen bei 20 °C
Schutzfilm
ANTICORIT Wasserverdranger, 2,6 821 0,002 2 6-12 12-24 >40 - - -
DFO 6301 formt dicken 6ligen bei 20 °C
Schutzfilm
ANTICORIT Wasserverdranger, 2,8 810 0,001 1 3-6 6-12 >60 - - -
DFO 7101 formt duinnen ¢ligen bei 20 °C
Schutzfilm
ANTICORIT Wasserverdranger, 4,6 825 0,002 2,5 6-12 12-24 >60 - - -
DFO 7301 formt dicken ¢ligen bei 20 °C
Schutzfilm
ANTICORIT Wasserverdranger, 2,4 780 0,001 1 3-6 6-12 >60 - - -
DFO 8101 formt diinnen 6ligen bei 20 °C
Schutzfilm, Isoparaffin
ANTICORIT Wasserverdranger, 4 800 0,002 2,5 6-12 12-24 >60 - - -
DFO 8301 formt dicken ¢ligen bei 20 °C
Schutzfilm, Isoparaffin
ANTICORIT Wasserverdranger, 4,4 820 0,001 1 3-6 6-12 >90 - - -
DFO 9101 formt duinnen ¢ligen bei 20 °C
Schutzfilm, VOC-frei
gemaB 31. BImSchV
ANTICORIT Wasserverdranger, 7,2 835 0,002 2,5 6-12 12-24 >90 - - -
DFO 9301 formt dicken 6ligen bei 20 °C
Schutzfilm, VOC-frei
gemaB 31. BImSchV
ANTICORIT Wasserverdranger, 1,6 795 0,001 1 3-6 6-12 >40 o - -
DFW 6101 formt diinnen wachsar- bei 20 °C
tigen Schutzfilm
ANTICORIT Wasserverdranger, 3,7 813 0,002 2 6-12 12-24 >40 o - -
DFW 6301 formt dicken wachsarti- bei 20 °C
gen Schutzfilm
ANTICORIT Wasserverdranger, 2,7 800 0,001 1 3-6 6-12 >60 o - -
DFW 7101 formt diinnen wachsar- bei 20 °C
tigen Schutzfilm
ANTICORIT Wasserverdranger, 4,3 820 0,002 2,5 6-12 12-24 >60 o - -
DFW 7301 formt dicken wachsarti- bei 20 °C
gen Schutzfilm
ANTICORIT Wasserverdranger, 3,5 780 0,001 1 3-6 6-12 >60 o - -
DFW 8101 formt diinnen wachsar- bei 20 °C
tigen Schutzfilm, Isopa-
raffin
ANTICORIT Wasserverdranger, 3,7 800 0,002 2,5 6-12 12-24 >60 o - -
DFW 8301 formt dicken wachsarti- bei 20 °C
gen Schutzfilm, Isopar-
affin
ANTICORIT Wasserverdranger, 4.2 820 0,001 1 3-6 6-12 >90 o - -
DFW 9101 formt diinnen wachsar- bei 20 °C

tigen Schutzfilm,
VOC-frei gemaB 31.
BImSchV
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Produkt- Beschreibung Kin. Visk. Dichte Ver- Film- Schup- Hallen-  FP Thi- Schmier-
bezeichnung bei 40 °C bei brauch  gewicht penlage- lage- [°c] X0- eigen-
[mm?/s] 15 °C [1/m?] lg/m?] rung rung trop schaften
DIN 51562  [KG/m?] [Mon.] [Mon.]
Wasserverdrangende Korrosionsschutzprodukte
ANTICORIT Wasserverdranger, 6,7 835 0,002 2,5 6-12 12-24 >90 . =
DFW 9301 formt dicken wachsarti- bei 20 °C
gen Schutzfilm, VOC-
frei gemaB 31.
BImSchV
ANTICORIT Wasserverdranger, 7,1 841 0,002 2 6-12 12-24 >100 . -
DFW 9302 formt dicken wachsarti- bei 20 °C
gen Schutzfilm, VOC-
frei gemaB 31.
BlmSchV
ANTICORIT Wasserverdranger, 10,4 855 0,006 5 9-15 18-24 >100 . -
DFW 9601 formt sehr dicken bei 40 °C
wachshaltigen Schutz-
film, VOC-frei gemaB
31. BImSchV
Wassermischbare Korrosionsschutzprodukte 6lig
ANTICORIT Emulgierbares OI mitt- 60 922 >175 - -
WMC 7000 lerer Leistung
ANTICORIT Emulgierbares Ol hoher 100 942 >175 - -
WMC 9000 Leistung
ANTICORIT Emulgierbares Ol mit 6 1050 >150 - -
WMC 9001 exzellentem Korrosions-
schutz fur die Tauchan- . . . .
wendung ) € e .
nach nach nach nach
ANTICORIT  Emulgierbares Ol mit 100 910 Konz. K Konz. Konz. 159 = - -
WMC 9002 hohem Korrosions-
schutz auf Stahl und
Zink, unterstitzt
Umformprozesse
ANTICORIT Emulgierbares Ol hoher 128 931 >150 3 -
MKR 10 Leistung und thixotro-
pen Eigenschaften
Wassermischbarer Korrosionsschutz synthetisch
ANTICORIT Mineral6lfreies (synth- - 1030 je je - <1 - = =
SKR 3001 tetisches) Korrosions- nach nach
schutzkonzentrat Konz. Konz.
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Korrosionsschutzmittel

Produkt- Beschreibung Kin. Visk. Dichte Ver- Film- Schup- Hallen- FP Thi- VvC  Schmier-
bezeichnung bei 40 °C bei brauch  gewicht penlage- lage- [°cl Xo- eigen-
[mm?/s] 15 °C [I/m?] [g/m7] rung rung trop schaften
DIN 51562 [KG/m?] [Mon.] [Mon.]
Wachskonservierungen

ANTICORIT Losemittelhaltiges AZ - 4mm 822 0,022 18 6-24 12-36 >40 o - -
BW 10 Korrosionsschutz- Duse = 20s

wachs mit transpa-

rentem grifffesten

Schutzfilm
ANTICORIT Losemittelhaltiges AZ - 4mm 809 0,01 8 6-18 12-24 >60 . - -
BW 12 Korrosionsschutz- Duse = 17s

wachs mit transpa-

rentem grifffestem

Schutzfilm
ANTICORIT Losemittelhaltiges AZ - 4mm 885 0,056 50 12-36 12-36 >60 . - -
BW 366 Korrosionsschutz- Duse = 60s

wachs mit starkem,

braunen, grifffestem

Schutzfilm mit sehr

guten Korrosions-

schutzeigenschaften
ANTICORIT Losemittelhaltiges AZ - 4mm 950 0,032 30 12-36 12-36 >60 . - -
HKW 350 Korrosionsschutz- Duse = 27s

wachs fir die Hohl-

raumkonservierung
ANTICORIT Losemittelfreies dyn. Visk. 1050 0,075 75 >36 >36 >135 . - -
CPX 3373 Hochleistungskorro- bei 300

sionsschutzwachs 1/min =

mit thixotropen 350m*Pas

Eigenschaften, Luft

hartend
ANTICORIT Losemittelfreies dyn. Visk. 1050 0,03 30 >24 >24 >220 ] - -
CPX 3373 LV Hochleistungskorros-  bei 300

ionsschutzwachs mit ~ 1/min =

geringeren thixotro- 170m*Pas

pen Eigenschaften,

lufthartend, besser

versprihbar
ANTICORIT Losemittelfreies dyn. Visk. 1050 0,075 75 >36 >36 >160 . - -
CPX 3373 HV  Hochleistungskorros- 300 1/min

ionsschutzwachs mit =

thixotropen Eigen- 190m*Pas

schaften, lufthartend
ANTICORIT Losemittelfreies dyn. Visk. 1050 - = >36 >36 >130 o - -
CPX 3373 Hochleistungskorro- bei 300
UBC sionsschutzprodukt 1/min =

mit thixotropen 500m*Pas

Eigenschaften, fur

den Unterboden-

schutz
ANTICORIT Wassrige Wachsdis- - 960 0,05 50 6-18 12-24 - . - -
CPW 9001 persion fir die Aus-

senhautkonservie-
rung von Fahrzeugen

*) Werte des reinen Produkts



Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Beschreibung Eisen, Kupfer Alu- Film- Schup- Hallen- FP Thi- vcl Schmier-
bezeichnung Stahl minium  gewicht penlage- lage- [°c xo- eigen-
[g/m?] rung rung trop schaften
[Mon.] [Mon.]
Dampfphasenkorrosionsschutz

ANTICORIT Konservierung von . . . = <6 <24 >120 = . =
VCI UNI O 40 geschlossenen Syste-

men z. B. Tanks, ist

mit Olen, Benzin und

Diesel mischbar
ANTICORIT Konservierung von . . . = <6 <24 >60 = . =
VCI UNI IP 30 geschlossenen Syste-

men insbesondere als

Transportschutz von

Motoren-Komponen-

ten
ANTICORIT Verbesserung der Kor- . = - = <6 <24 - = . =
VCI FE W 50 rosionsschutzwirkung

— von Reinigern, Kuhl-

ANTICORIT schmiermitteln (Kon- . . . = <6 <24 - = . =
VA UNIW 50  servierung von Kihl-

wasserkreislaufen /

Tanks) und anderer

wassriger Systeme
ANTICORIT Einsatz in dichter Ver- . 3 . - <6 <24 - - . -
VCI UNI S sandverpackung z. B.

bei CKD Versand
ANTICORIT Einsatz in kleinen Ver- o 3 . - <6 <24 - - . -
VCIUNIT packungen
ANTICORIT Folienverpackungen o . . = <6 <24 - = . =
VCI UNI FI mit Korrosionsschutz

fur Transport und

Lagerung (erhaltlich

als Seitenfaltenhau-

ben, Flachbeutel,

Flachfolie, Halb-

schlauch, Zuschnitte.

Sonderformate auf

Anfrage)
ANTICORIT Universelle Korrosions- . 3 . - <6 <24 - - o -
VCI UNI P schutzverpackung,

zum Schutz wahrend

Transport und Lage-

rung
ANTICORIT Korrosionsschutzver- . - - - <6 <24 - - o -
VCI FE P packung fur Stahl-

und Eisenteile, zum
Schutz wahrend Trans-
port und Lagerung

Bei kritischen Legierungen vorab Vertraglichkeit priifen; ¢ = ja; — = nein
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Korrosionsschutzmittel

Produkt- Beschreibung Kin. Visk. bei 40 °C Dichte Film- Schup- Hallen-
bezeichnung [mm?/s] bei gewicht penlage- lagerung
DIN 51562 15°C [g/m?]  rung [Mon.]
[KG/m?] [Mon.]
Spraydosenprogramm
ANTICORIT Korrosionsschutzspray mit aktiver Wasser- 3,7 813 2,5 6-12 12-24
5F verdrangung, hinterlasst weichen Wachs- bei 20 °C
film
ANTICORIT Korrosionsschutzspray, hinterlasst starken, AZ 4mm DUse = 60s 885 50 12-36 12-36
BW 366 grifffesten braunen Wachsfilm
ANTICORIT Korrosionsschutzspray, additiviert mit Fest- 84 887 5 6-12 12-24
DFG korperschmierstoff
ANTICORIT Korrosionsschutzspray, hinterlasst 6ligen 84 887 5 6-12 6-24
RPC Schutzfilm
ANTICORIT Losemittelfreies Korrosionsschutzspray, dyn. Visk. bei 300 1050 50 >36 >36
CPX 3373 hinterlasst stabilen, grifffesten Wachsfilm 1/min = 350m*Pas
ANTICORIT Nicht tropfender und nicht eingefarbter dyn. Visk. bei 300 1050 200 >36 >36
CPX 3373 UBC Korrosionsschutz fur Fahrzeugunterboden 1/min = 500m*Pas
auf Basis der CPX Technologie
ANTICORIT Vollsynthetisches Multifunktionsél 102 834 15 3-6 6-12
SYNTH
ANTICORIT Thixotropes Korrosionsschutzol, entspricht 35 887 11 6-12 12-20
RP 4107 S VDA 230-213

*) Werte des reinen Produkts



Produkt-
bezeichnung

Beschreibung

Kin. Visk. Dichte
bei 40 °C bei
[mm?/s] 15 °C
DIN 51562 [KG/m3]

Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

vd

Schmier-
eigen-
schaften

Nachstelladditive und Losemittel

ANTICORIT
DF 8000

Reiner Wasserver-
dranger ohne Filmbil-
dung, Isoparaffin

ANTICORIT
DF 9000

Reiner Wasserver-
drénger ohne Filmbil-
dung, D90 Losungs-
mittel, VOC-frei
gemal 31. BImSchV

ANTICORIT
DFC 1001

Additiv zur Verbesse-
rung der Wasserver-
dréngung

1,8 777
bei 20 °C
2,8 810
bei 20 °C
6,2 953
bei 20 °C bei
20 °C

Hallen- FP Thi-
lage- [°c] xo-
rung trop
[Mon.]
- >60 -
- >90 -
- >105 -
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Umformschmierstoffe

Produkt- Beschreibung Kin. Visk. Dichte Kupfer- Anwen- Werkstoffe FP
bezeichnung bei 40 °C bei streifen-  dung [°cl
[mm?/s] 15 °C test
DIN 51562 [KG/m?]

RENOFORM Leichte Umformoperationen u.a. als 25 878 2 Ziehen, Tiefziehen Stahl und Alu- 154
MZA 08T Zusatzschmierstoff im Karosseriebau minium
RENOFORM Zusatzschmierstoff im Karosseriebau fur 100 918 2 Ziehen, Tiefziehen Stahl und Alu- 142
MCO 3802 SN leichte bis mittlere Umformungen; erfullt minium

die Anforderungen der VDA 230-201
RENOFORM Zusatzschmierstoff im Karosseriebau fur 130 918 4 Ziehen, Tiefziehen Kaltgewalzte-, 155
MCO 3028 mittlere und schwere Umformungen; verzinkte- und

erfullt die Anforderungen der VDA 230- Aluminium-

201 oberflachen
RENOFORM Uberwiegend schnell verflichtigender 2,5 775 4 Leichte Kaltgewalzte-, 62
MCO 3028 LV Umformschmierstoff fir Stanz-, Biege- bei 20 °C Ziehoperationen verzinkte- und

und leichte Ziehoperationen, Verdamp- Aluminium-

fungsgsriickstand entspricht RENOFORM oberflachen

MCO 3028
RENOFORM Zusatzschmierstoff im Karosseriebau fur 7 0,85 4 Leichte bis mittlere Kaltgewalzte-, 100
MCO 3028 MV leichte bis mittlere Umformungen und Ziehoperationen verzinkte- und

Stanzoperationen Aluminium-

oberfldchen
Nicht wassermischbare Walzole

RENOFORM Kaltwalz- und Dressierdl mit ausgeprag- 6 850 1 Kaltwalzen, Nach- Eisen- und >100
WO 52 B tem Korro- walzen, Korrosi- Buntmetalle

sionsschutz onsschutz
RENOFORM Kaltwalzol mit zuséatzlichen EP Additivie- 9 854 1 Kaltwalzen mit Eisen- und >170
WO 79 A rung hohen Stichabnah-  Buntmetalle

men

TRENOIL Kaltwalzol fur Buntmetalle 4,8 827 1 Kaltwalzen von Eisen- und 148
CCO 40 Kupferwerkstoffen Buntmetalle

Weitere Walzole und Walzemulsionen auf Anfrage



Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produktbroschiiren Industrie

Hydraulikéle — RENOLIN Industrie-Getriebeole/ Bettbahnole — Schmierstoffe fur die Kaltemaschinendle — RENISO
Umlauféle — RENOLIN RENEP / PLANTO Papierindustrie — RENOLIN /
RENOLIT / PLANTO

AEROSPACE-Anwendungen Spezialschmierstoffe Biologisch schnell abbaubare RENOLIT Systemfettpresse Schmierstofflésungen
ECOCOOL / ECOCUT fur Windkraftanlagen Industrieschmierstoffe — fur die Medizintechnik
PLANTO

Wassermischbare / nicht was- Hartedle und Polymerab- Reiniger fiir die Metallbe- Hautschutz, Hautreinigung und Schmierstoffe in Spraydosen
sermischbare Kiihlschmierstoffe schreckmittel - THERMISOL arbeitung — RENOCLEAN Hautpflege - RENOCLEAN
— ECOCOOL / ECOCUT

Sie finden diese und weitere Broschiren unter www.fuchs.com/de/de/produkte/download-center/

Hinweis

Die Angaben in dieser Broschire beruhen auf den allgemeinen Erfahrungen und Kenntnissen der FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH in der Entwicklung und Herstellung von Schmierstoffen
und entsprechen unserem heutigen Wissensstand. Die Wirkungsweise unserer Produkte ist von vielfaltigen Faktoren abhéangig, insbesondere vom konkreten Einsatzzweck, der Appli-
kation der Produkte, den Betriebsbedingungen, der Bauteilvorbehandlung, eventuellem Schmutzanfall von auBen, etc. Aus diesem Grund sind allgemeingdiltige Aussagen zur Funktion
unserer Produkte nicht moglich.

Unsere Produkte dirfen nicht in Flugzeugen oder Raumfahrzeugen verwendet werden. Zur Herstellung von Komponenten fir Flugzeuge oder Raumfahrzeuge dirfen unsere Produk-
te verwendet werden, wenn sie vor der Montage in das Flugzeug oder Raumfahrzeug riickstandslos von den Komponenten entfernt werden.

Die Angaben in dieser Broschure stellen allgemeine, nicht verbindliche Richtwerte dar. Keinesfalls beinhalten sie hingegen eine Zusicherung von Eigenschaften oder eine Garantie fur
die Eignung des Produkts fur den Einzelfall. Wir empfehlen daher, vor dem Einsatz unserer Produkte mit den Ansprechpartnern der FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH ein individuelles
Beratungsgesprach uber die Einsatzbedingungen in der Anwendung und die Leistungsmerkmale der Produkte zu fuhren. Dem Anwender obliegt es, die Produkte in der vorgesehenen
Anwendung auf deren Funktionssicherheit zu testen und mit der gebotenen Sorgfalt einzusetzen. Unsere Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Deshalb behalten wir uns
das Recht vor, das Produktprogramm, die Produkte und deren Herstellungsprozesse sowie alle Angaben in dieser Broschire jederzeit und ohne Vorankindigung zu andern, sofern
keine kundenspezifischen Vereinbarungen existieren, die dem entgegenstehen. Alle friiheren Veréffentlichungen verlieren mit Erscheinen dieser Broschire ihre Gultigkeit. Vervielfal-
tigungen jeder Art und Form bedurfen der vorherigen schriftlichen Genehmigung der FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH.

© FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH. Alle Rechte vorbehalten. Stand 04 / 2020
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‘ FUCHS Schmierstoffe

Innovative Schmierstoffe
brauchen erfahrene Beratung

Jedem Schmierstoffwechsel sollte eine umfassende
Beratung zur entsprechenden Anwendung vorausgehen.
Nur so kann das optimale Schmierstoff-System ausgewahlt
werden. Unsere erfahrenen Mitarbeiter und Mitarbeiterin-
nen geben nicht nur Hinweise zum Einsatz, sondern
informieren Sie auch gerne Uber unser komplettes
Schmierstoffsortiment.

lhr Ansprechpartner:

FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH
Friesenheimer StraBBe 19

68169 Mannheim

Telefon: 0621 3701-0

Telefax: 0621 3701-7000
E-Mail: zentrale-fs@fuchs.com
www.fuchs.com/de

930135544 04/2020 4.000



